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Figure 1: TIH L as delivered

Figure 3: TIH L with open yoke

Figure 2: TIH L after bearing supports
assembly

Figure 4: TIH L with vertical workpiece
heating

Figure 5: TIH L with horizontal workpiece
heating
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EU Declaration of Conformity
TIHL

We, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, The Netherlands
herewith declare under our sole responsibility that the products described in
these instructions for use, are in accordance with the conditions of the following
Directive(s):

EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU

EMC DIRECTIVE 2014/30/EU

and are in conformity with the following standards:

EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

“With the exception of Conducted Immunity in accordance with EN61000-4-6 in
the frequency range of 17 - 30 MHZ"

RoHS DIRECTIVE (EU) 2015/863 and the harmonized standard:
EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

Houten, The Netherlands, December 2021
Grriecoral |3

Mrs. Andrea Gondova
Manager Quality and Compliance
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UK Declaration of Conformity
TIHL

We, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, The Netherlands
herewith declare under our sole responsibility that the products described in
these instructions for use, are in accordance with the conditions of the following
Directive(s):

Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (2016 No. 1101)
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (2016 No. 1091)

and are in conformity with the following standards:

EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

“With the exception of Conducted Immunity in accordance with EN61000-4-6 in
the frequency range of 17 - 30 MHZ"

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment Regulations 2012 (2012 No. 3032) and the harmonized
standard: EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of
electrical and electronic products with respect to the restriction of hazardous
substances.

The person authorised to compile the technical documentation on
behalf of the manufacturer is SKF (U.K.) Limited, 2 Canada Close, Banbury,
Oxfordshire, 0X16 2RT, GBR.

Houten, The Netherlands, December 2021
4 UK
ol opr
/"C : cA

Mrs. Andrea Gondova
Manager Quality and Compliance
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Safety recommendations

Because the TIH L generates a magnetic field, people wearing a pacemaker
must not be within 5 m (16 ft) of the TIH L during operation. Electronic
equipment, such as wristwatches, may also be affected.

Risk of electrical hazard. Only qualified electrician should open the heater
electrical cabinet.

Follow the operating instructions at all times.

Never touch the TIH L coils, core, yoke or workpiece during heating.

During the heating process observe a safety distance of 1 m (3,3 ft) with the
workpiece, the heater coil or the core.

Use proper handling equipment when lifting heavy workpieces. Secure the
workpiece with appropriate lifting and handling equipment while heating.
Make sure the voltage supply is correct.

Avoid contact with hot workpieces, especially bearing cages, which may be
hotter than the rings. Wear the supplied heat resistant gloves to handle hot
workpieces.

Never operate the TIH L with the cable of the remote control between the
inductive coils.

Never operate the TIH L without a yoke in position.

Electrical arcing may occur when a potential difference exists between the
TIH L and the workpiece. This is not dangerous to human beings and will not
cause damage to the TIH L or the workpiece. However, the TIH L must never
be used in areas where there is a risk of explosion.

When using induction heating, the temperature generated in the bearing
inner ring will be higher than the temperature in the bearing outer ring.
Ensure that the different expansion of the rings does not block the rolling
elements.

Ensure the yoke is applied with the ground faces pointing downward, and in
proper contact with the core uprights.

Do not modify the TIH L.

The TIH L must not be exposed to condensing humidity or
direct contact with water.
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1. Introduction

The SKF TIH L induction heater is designed to heat bearings, which are mounted with an
interference fit onto a shaft. The heat causes the bearing to expand, which eliminates the
need to use force during installation. A 90 °C (162 °F) temperature difference between the
bearing and shaft is generally sufficient to enable installation. At an ambient temperature
of 20 °C (68 °F), the bearing must therefore be heated to 110 °C (230 °F).

1.1 Intended use

The TIH L has been designed to heat rolling bearings and other metal workpieces that form
a closed circuit. Examples of acceptable workpieces include housings, bushings, shrink
rings, pulleys, and gears. All bearings that fit over the yoke and between the induction coils
can be heated using the TIH L. In addition, other workpiece can also be placed over the
outermost induction coil. See the illustrations at the beginning of this manual for examples.

1.2 Principle of operation

The principle of operation of the TIH L can ™
be compared to a transformer. J/
The high voltage, low electrical current flowing
through a large number of windings in the TIH
L's induction coils induces low voltage, high
current electricity in the workpiece.

Because the workpiece has the electrical
characteristics of a coil with a single, short-
circuited winding, the high current generates
heat within the workpiece.

Because the heat is generated within the
workpiece, all of the heater components
remain cool.

SKFTIH L 7



1.3 Distinguishing features

. High efficiency
With its advanced power electronics and induction coils design, the TIH L has a low
power consumption which represents a high energy savings.

e \Versatile heater design: two bearing/workpiece heating positions
TIH L heaters are designed for applications where the bearing is to be heated
vertically to be mounted on an horizontal shaft and applications where the bearing
or workpiece is to be heated horizontally to be mounted on a vertical shaft. See the
illustrations at the beginning of this manual.
The workpiece can therefore be located either over the (sliding) yoke or over the
outermost inductive coil. Bearing should preferably be heated over the (sliding) yoke
while heavy workpiece can be heated over the inductive coil (see chapter 5.8).

° Remote control panel
To improve the ease of use and to help reduce the risk of contact with the hot bearing
during operation, the TIH L heater is supplied with a remote control panel which can
be detached from the heater.

e  Sliding yoke
To facilitate the handling of the yoke while placing the bearing around it or around
the induction coil, the TIH L is fitted with a sliding arrangement for the yoke. See the
illustrations at the beginning of this manual.

. Bearing supports
To support large workpiece when positioned horizontally around the induction coil,
the TIH L induction heater is provided with two bearing supports. See the illustrations
at the beginning of this manual.

2. Description

The operation of the heater is controlled by the internal electronics in either of two modes.
The operator can either select the desired temperature of the bearing in TEMP MODE

or set the length of time that the bearing will be heated in TIME MODE. The power level
can be adjusted to 100% or 50% for slower heating of sensitive workpieces (for example,
bearings with C1 or C2 clearance).

2.1 Components

The TIH L induction heater contains a U-shaped iron core with two induction coils
surrounding the respectively vertical supports. Bearing supports are delivered to be
mounted on the heater. A detachable remote control panel is included. The remote control
electronics and the internal electronics, control the operation of the heater. A sliding yoke
allows the workpiece to be placed onto the heater. A temperature probe is included with the
heater. Heat-resistant gloves are also included.

8 SKFTIH L



2.2 Technical data

Designations type
TIHL
THL
THL
THL
THL
THL

Tecnhnical data
Voltage (+10%)

Recommended line
protection

Power consumption
(maximum)

Temperature control
Probe type

Probe maximum
temperature

Time mode

Power range
Demagnetisation

Overall dimensions
with bearing supports
(wxd xh)

Area between
supports
(width x height)

N NS ww

Lv
MV
Lv
MV
Lv
7\

N NS ww
NSNS NS SN N

Operating area Voltage

Width  Height LV: 200-240V (Low Voltage)
(dm) (dm) MV: 400-460V (Medium Voltage)

MV: 400-460V / 50-60Hz
LV: 200-240V/50-60Hz

TIH L33/MV: 32 Aand TIH L33/LV: 63 A
50 A fuse rating for TIH L44 and TIH L77 MV execution
100 A fuse rating for TIH L44 and TIH L77 LV execution

TIH L33: MV & LV: 15 kVA
TIH L44 & TIH L77: MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0kVA

0-250 °C (32-482 °F); in steps of 1°
thermocouple, K type
250 °C (482 °F)

0-99,9 minutes; in steps of 0,1 minute
100-120 minutes; in steps of 1 minute

100% - 50%
automatic; residual magnetism <2A/cm

TIH L 33:

Exc. legs 400 x 743 x 550 mm (15.75 x 29.25 x 21.65 in.)
Inc. legs 795 x 1123 x 550 mm (31.3 x 44.21 x 21.65 in.)
TIH L 44:

Exc. legs 1 200 x 600 x 850 mm (47.3 x 23.6 x 33.5in.)
Inc. legs 1550 x 1 330 x 850 mm (61 x 52.4 x 33.5 in.)
TIHL77:

Exc. legs 1320 x 600 x 1 150 mm (52 x 23.6 x 45.3 in.)
Inc. legs 1850 x1 330 x1 150 mm (72.8 x 52.4 x 45.3 in.)

TIH L 33: 300 x 320 mm (11.8 x 12.6 in.)
TIH L 44: 425 x 492 mm (16.7 x 19.4 in.)
TIHL 77: 725 x 792 mm (28.5 x 31.2 in.)
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Coils diameter

Weight with bearing
supports

Workpiece maximum
weight

Maximum heating
temperature

Standard yoke
cross section

TIH L 33:150 mm (5.9 in.)

for minimum workpiece bore diameter of 160 mm (6.3 in.)
TIH L 44 &TIH L77: 175 mm (6.9 in.)

for minimum workpiece bore diameter of 185 mm (7.3 in.)

TIH L 33: 140 kg (309 lb)
TIH L 44: 324 kg (714 Lb)
TIH L 77: 415 kg (914 lb)

Bearing TIH L 33: 700 kg (1 543 Ib)
Bearing TIH L 44 & TIH L77: 1 200 kg (2 600 Ib)
Solid component: consult SKF

approx. 250 °C (482 °F)
Depending on bearing or workpiece weight.
For higher temperatures, please contact SKF.

TIH L 33: 80 x 80 mm (3.15 x 3.15 in.)

for minimum bearing bore diameter of 115 mm (4.5 in.)
TIHL 44 &TIH L77: 100 x 100 mm (3.9 x 3.9 in.)

for minimum bearing bore diameter of 150 mm (5.9 in.)

3. Installation of mains plug

A qualified electrician must install a suitable mains plug. The correct supply voltage is
shown in the designations in section 2.2.
The wires should be connected as follows:

TIH Lxx/MV, TIH Lxx/LV with 200V-3 phases, and all other three phases supply execution.

Colour of TIH Lxx/MV wire Mains supply terminal
yellow / green ground
blue phase 1
brown phase 2

Connect the TIH L to only two of the three phases.

TIH Lxx/LV with single phase supply.

Colour of TIH Lxx/LV
yellow / green
blue

brown

Mains supply terminal
ground

neutral

phase

10
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Preparation for use

Place the TIH L in the horizontal position on a stable surface.

Assemble the bearing support with the supplied bolts.

Connect the mains plug to a suitable mains supply.

Plug the remote control into the connector on the heater electrical cabinet.

Slide the sliding yoke in open position. See the illustrations at the beginning of

this manual.

For workpieces heated over the sliding yoke, follow these steps:

- Lift the workpiece over the heater operating area using appropriate lifting
equipment.

- Slide the yoke through the workpiece bore diameter.

- Close the sliding yoke so that it completely covers the top of both vertical supports

For workpieces heated around the induction coil, follow these steps:

- Place the workpiece over the induction coil using appropriate lifting equipment.

- For best performance, adjust the position of the workpiece so that the induction coil
is in the centre.

- Close the sliding yoke so that it completely covers the top of both vertical supports.

If you will use TEMP MODE, plug the temperature probe into its socket on the heater

electrical cahinet. Place the magnetic end of the probe on the inner ring of the

bearing or on the innermost surface of the workpiece.

Switch on the TIH L with the main switch of the heater electrical cabinet

Observe the self-test of the remote control display and signal tone.

SKFTIH L 11



5. Operation
5.1 Function of displays

e The remote control display shows the selected time
or temperature for heating.
e The power LED’s show the selected power setting.

Display Indication

t time in minutes

°C temperature in degrees Celsius

°F temperature in degrees Fahrenheit

5.2 Function of buttons

Button Function

POWER Press to adjust the power. The selected power is indicated with an
LED

MODE Press to switch between TIME MODE and TEMP MODE

UP (+) Press to increase the value shown on the remote control display

DOWN (-) Press to decrease the value shown on the remote control display

START / STOP Press to start or stop the heater. The LED on the START / STOP

button is lit when the heater is heating and flashes during
temperature measurement

5.3 TEMP MODE

e |f the remote control display shows ‘t, press MODE to select TEMP MODE. The remote
control display shows °C or °F in TEMP MODE.

e The selected temperature is shown on the remote control display. The default
temperature for bearings is 110 °C (230 °F). If a different temperature is desired, press
UP or DOWN to adjust the temperature in steps of 1°.

e |t may be desirable to heat bearings to temperatures above 110 °C (230 °F) for
increased mounting time. Consult the SKF bearing specifications to determine the
maximum permitted temperature. Always ensure the bearing does not lock due to an
excessive expansion of the inner ring compared to outer ring. See section 5.8.

¢ |f needed, press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

e Make sure the temperature probe is mounted on the bearing inner ring.

e Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the current
temperature of the workpiece. The flashing warning light indicates an ongoing induction
heating process.

¢ During heating the selected temperature can be displayed for 1 second by pressing MODE.

12 SKFTIH L



When the selected temperature has been reached, the heater demagnetises the
workpiece, switches off, and generates an acoustic signal for 10 seconds or until
START / STOP is pressed.

Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

Remove the workpiece with proper handling equipment.

If the workpiece remains on the heater, the heater will start again when the
temperature of the workpiece drops 10 °C (18 °F). Press START / STOP to stop the
heater and demagnetise the workpiece.

The TIH L is now ready to heat another workpiece with the same settings.

5.4 TIME MODE

If the remote control display shows °C or °F, press MODE to select TIME MODE. The
remote control display shows t" in TIME MODE.

Press UP or DOWN to adjust the time in steps of 0,1 minute (up to 99,9 minutes) and 1
minute (100 - 120 minutes).

Press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to determine
the correct power setting.

Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the time that
remains. The flashing warning light indicates an ongoing induction heating process.
During heating, the temperature measured by the probe can be displayed for a couple
of seconds by pressing MODE.

When the time has elapsed, the heater demagnetises the workpiece, switches off, and
generates an acoustic signal for 10 seconds.

Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

Remove the workpiece with proper handling equipment.

The TIH L is now ready to heat another workpiece with the same settings.

5.5 Temperature measurement

When the heater is not operating, the temperature of the workpiece can be measured by
pressing MODE and START / STOP at the same time. The LED on the

START / STOP button flashes during temperature measurement. Press START / STOP to
cancel temperature measurement.

5.6 Change of temperature unit

Press MODE and UP at the same time to switch between °C and °F.
The temperature unit setting remains the same even after disconnection from mains
power.

SKFTIH L 13



5.7 Demagnetisation

The workpiece is automatically demagnetised when heating is complete. Demagnetisation
will not occur if the power is interrupted or the main switch is switched off. To use the

TIH L for demagnetisation only, select TIME MODE and set the time to 0,1 minute

(6 seconds).

5.8 Power level selection

When heating bearings with an induction heater, most of the heat will be generated in the

inner bearing race. The heat will then be transferred through the bearing. It is therefore

important that bearings with reduced internal clearance are heated slowly. Slow heating

ensures that the bearing expands more evenly, thereby preventing damage to the bearing.

The shape, weight, size, and internal clearances all affect the amount of time required to

heat a bearing. The large variety of bearing types precludes the possibility of providing a

specific power level setting for each type. Instead, the following guidelines are provided:

e For sensitive bearings (including bearings with C1 or C2 internal clearance) or bearings
with brass cages, do not exceed 50% power.

e When using accessory smaller yoke, never exceed 50% power.

Bearings should preferably be heated positioned vertically over the sliding yoke. In the case

of horizontal heating please consider the following:

e For SRB or CARB® bearings, special care must be taken when heating in a horizontal
position and subsequent mounting, especially on vertical shafts. The weight of the
rollers will always set themselves in the lowest position possible: they will be in contact
with both raceways, giving a reduction in the internal clearance. For heavy SRB or
CARB® bearings with heavy rollers we strongly recommend the use of roller centering
ring. The roller centering ring keeps the rollers in position in the middle of the raceways
during the heating process and the mounting.

6. Safety features

The TIH L is equipped with the following safety features:

e Automatic overheating protection.

e Automatic current control.

e QOver-current circuit breaker.

e |n the TEMP MODE the heater will switch off if the temperature probe does not register
a temperature increase of 1 °C (1.8 °F) every 1 minute (1.00 minute). To increase the
interval to 2 minutes (2.00 minute). press MODE and DOWN at the same time.
Flashing warning light indicates ongoing heating process.
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7. Troubleshooting

Display
EO3E

EO5SE

EO6E

E10E

E11E

E12E

Fault
Overheated coil

Temperature increase of less
than 1 °C (1.8 °F) every 1
minute (or every 2 minutes)

Temperature probe not
connected (or defective) or
excessive temperature drop
Electronics communication
problem

Electronics communication
problem

Electronics communication
problem

8. Spare parts

Designation

TIH L33-PMV

TIH L33-PLV
TIH L33-Y12

TIH L33-Y8
TIH L33-Y6
TIH RC3

TIH L-PMV
TIH L-PLV
TIH L44-Y15

TIH L44-Y10

TIH L77-Y15

Description

Action

Wait until the induction coil cools. Switch
the heater OFF and then back ON

Check the temperature probe
connection. If the connection is OK,
select the 2 minutes interval as
described in section 6 or operate the
heater in TIME MODE

Check the temperature probe

Switch the heater OFF and then back
ON. If problem remains return the TIH
to SKF for repair

Switch the heater OFF and then back
ON. If problem remains return the TIH
to SKF for repair

Switch the heater OFF and then back
ON. If problem remains return the TIH
to SKF for repair

Power print 400-460V, 50-60 Hz

Power print 200-240V, 50-60 Hz

Yoke 80 x 80 mm (3.15 x 3.15 in.) cross section,
complete with sliding rails for TIH L33 heater type

Yoke 55 x 55 mm (2.17 x 2.17 in.) cross section

Yoke 40 x 40 mm (1.57 x 1.57 in.) cross section

Remote control for TIH L33 type

Power print 400-460V, 50-60 Hz for TIH L44/MV and L77/MV
Power print 200-240V, 50-60 Hz for TIH L44/LV and L77/LV

Yoke 100 x 100 mm (3.9 x 3.9 in.) cross section,
complete with sliding rails for TIH L44 heater type

Yoke 70 x 70 mm (2.7 x 2.7 in.) cross section,
complete with handles for TIH L44 heater type

Yoke 100 x 100mm (3.9 x 3.9 in.) cross section,
complete with sliding rails for TIH L77 heater type

SKFTIH L
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TIH CP Control print for all TIH heaters

TIH RC2 Remote control for TIH L44 & TIH L77 types

TIH CB50A Circuit breaker 50A for TIH L44/MV and L77/MV

TIH CB100A Circuit breaker 100A for TIH L44/LV and L77/LV

TIH CB32A Circuit breaker 32A for TIH L33/MV

TIH CB63A Circuit breaker 63A for TIH L33/LV

TIH P20 Temperature probe K type incl. cable and plug

LGAF 3E/0.035 Tube of anti-fretting paste for heater maintenance
9. Maintenance

The correct maintenance of the heater is important to achieve the full service life of the
product, ensure the best performance and avoid related risks.

The following advises should be taken into consideration before using the product:

Check that there are no damages in the housing.

Check that there are no damages in the insulation of the cable and in the plug.

If so, replace them.

Check that the lamination of the yoke is not broken. If the delamination get’s too much,
then replace the yoke with a new one to avoid extreme noise and efficiency losses.
Check that the yoke is in good contact with the U-shaped core. The contact area should
be clean and rust-free. There should not be air gaps between the surfaces. Non-parallel
surfaces might generate vibrations and loud noises and cause efficiency losses.

Check that the closing system (if any, sliding rails or swiveling hinge) is not damaged.
Check that the temperature probe, cable and plug are clean and not broken. Otherwise
the temperature reading and control might not work properly.

When required and at regular intervals:

Clean the heater using only a clean dry cloth.

Clean the contact surfaces in between the yoke and the U-shape core. Add a layer
of LGAF 3E anti-fretting paste to protect the surface area. This will help to keep the
surfaces rust-free, reduce the heater noise and maintain heater efficiency.

Adjust the closing swivel system if required by using the screws in the hinge.

16
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Figure 1: TIH L a la livraison

Figure 2: L apres le montage des supports
de roulement

Figure 3: TIH L avec barreau ouvert

Figure 4: TIH L avec chauffage de piece
verticale

Figure 5: TIH L avec chauffage de piece
horizontale
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Déclaration de conformité UE
TIHL

Nous, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Pays-Bas déclarons sous
notre responsabilité que les produits décrits dans ces instructions d'utilisation sont
conformes aux conditions de la ou des directive(s) :

DIRECTIVE EUROPEENNE SUR LES APPAREILS BASSE TENSION 2014/35/UE
DIRECTIVE CEM 2014/30/UE

et sont en conformité avec les normes suivantes :

EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

A l'exception de limmunité conformément a la norme EN610006-4-6 dans la
gamme de fréquence allant 17 a 30 MHz.

DIRECTIVE RoHS (EU) 2015/863 and the harmonized standard:
EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

Houten, Pays-Bas, Décembre 2021
Grmotors’ C€

Mme Andrea Gondova
Responsable Qualité et Conformité
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Recommandations de sécurité

Le TIH L générant un champ magnétique, les porteurs de stimulateur
cardiaque doivent se tenir a une distance minimale de 5 metres du

TIH L pendant son fonctionnement. Les appareils électroniques, ainsi les
montres-bracelets, peuvent aussi étre endommagés.

Risque électrique. Seul un électricien qualifié doit étre autorisé a ouvrir
larmoire électrique du chauffage.

Respectez en permanence I'ensemble des instructions d'utilisation.

Ne touchez jamais les bobines du TIH L, son noyau, son barreau ou la piece
a chauffer pendant le chauffage.

Lors du processus de chauffage, restez a une distance de sécurité de 1 m
de la piece a chauffer, de la bobine de chauffage et du noyau.

Des outils de manutention adaptés doivent étre utilisés pour soulever

les piéces lourdes. Pendant le chauffage, fixez la piece a chauffer avec les
équipements de levage et de manutention appropriés.

Assurez-vous gue la tension dalimentation est correcte.

Evitez tout contact avec les pieces a chauffer chaudes, spécialement les
cages de roulement qui peuvent étre plus chaudes que les bagues. Pour les
manipuler, portez les gants thermorésistants fournis.

N'utilisez jamais le TIH L si le cable de télécommande se trouve entre les
bobines d'induction.

N'utilisez jamais le TIH L si le barreau n'est pas en place.

Un arc électrique peut se produire en présence d'un écart de potentiel entre
le TIH L et la piece a chauffer. Cet arc électrique est inoffensif pour les étres
humains et n'endommage ni le TIH L ni la piéce a chauffer. Toutefois, n'utilisez
jamais le TIH L dans des zones comportant un risque d'explosion.

La température générée par le chauffage par induction dans la bague
intérieure du roulement est supérieure a celle dans la bague de roulement
extérieure. Assurez-vous que les différences d’expansion des bagues ne
bloquent pas les éléments de roulement.

Assurez-vous que le barreau est appliqué avec les faces
usinées dirigées vers le bas, bien en contact avec les
montants du noyau.

Ne modifiez pas le TIH L.

Le TIH L ne doit pas étre exposé a 'humidité en
condensation ni au contact direct avec l'eau.
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1. Introduction

Le SKF TIH L est un appareil de chauffage par induction, concu pour chauffer des
roulements montés avec un ajustement serré sur un arbre. La chaleur produite dilate le
roulement et permet ainsi d'effectuer un montage sans endommager le roulement et sans
effort. Un écart de température de 90 °C entre le roulement et larbre suffit en géneral
pour le montage. A une température ambiante de 20 °C, le roulement doit donc étre
chauffé a 110 °C.

1.1 Utilisation prévue

Le TIH L a été concu pour le chauffage des roulements et autres piéces métalliques
formant un circuit fermé. Cest le cas, par exemple, des carters, bagues, bagues de serrage,
poulies et engrenages. Le TIH L peut chauffer tous les roulements susceptibles de sajuster
sur le barreau et entre les bobines d’induction. En outre, les autres piéces a chauffer
peuvent également étre placées sur la bobine d'induction la plus extérieure. Consultez les
illustrations au début de ce manuel pour plus d'exemples.

1.2 Principe de fonctionnement

Le principe de fonctionnement du TIH L est ™
comparable a celui d'un transformateur. J/
Le courant électrique de haute tension et de
faible intensité qui circule dans les nombreux
enroulements de la bobine d'induction du
TIH L produit un courant électrique de basse
tension et de forte intensité dans la piece a
chauffer. La piece a chauffer présentant les
caractéristiques électriques d’une bohine
avec un enroulement unique court-circuité,
la haute intensité produit alors de la chaleur
dans la piéce a chauffer. La chaleur est donc
générée uniquement a lintérieur de la piéce
a chauffer, toutes les piéces adjacentes de
l'appareil restant froides.
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1.3 Caractéristiques distinctives

o Efficacité supérieure
Grace a la conception avancée de ses composants électroniques et de ses bobines
d’'induction, la série TIH L consomme peu d'énergie, ce qui permet de réaliser
d'importantes économies.

¢ Chauffage de conception polyvalente : deux positions de chauffage de roulement/
piéce a chauffer
Les chauffages TIH L sont spécialement concus pour les applications nécessitant le
chauffage vertical d'un roulement monté sur un arbre horizontal et, inversement, le
chauffage horizontal d’'un roulement ou d’'une piece monté sur un arbre vertical. Voir les
illustrations au début de ce manuel.
La piéce a chauffer peut donc étre positionnée soit sur le barreau (coulissant) soit sur
la bobine d'induction la plus extérieure. De préférence, chauffez le roulement sur le
barreau (coulissant) et les piéces a chauffer plus lourdes sur la bobine d’induction (voir
chapitre 5.8).

e Telécommande
Par souci d'ergonomie et afin de réduire le risque de contact avec le roulement chaud
pendant son fonctionnement, le chauffage TIH L est livré avec une télécommande
détachable du chauffage.

e Barreau coulissant
Pour faciliter le positionnement du roulement autour du barreau ou de la bobine
d’'induction, le barreau du TIH L bénéficie d'un systéme coulissant. Voir les illustrations
au début de ce manuel.

e Supports de roulement
Afin de soutenir les grandes pieces a chauffer pour les positionner a I'horizontale autour
de la bohine d'induction, le chauffage par induction TIH L comporte deux supports de
roulement. Voir les illustrations au début de ce manuel.

2. Description

Le fonctionnement du chauffage est commandé par le module de commande électronique,
selon deux modes : ['utilisateur peut choisir de régler soit la température du roulement
souhaitée en TEMP MODE (MODE TEMPERATURE) soit de fixer la durée de chauffage

du roulement en TIME MODE (MODE DUREE). Le niveau de puissance peut &tre réglé a
100% ou 50% pour le chauffage plus lent de piéces a chauffer sensibles (ainsi les petits
roulements ou ceux présentant un jeu réduit de type C1 ou C2).

2.1 Composants

Le chauffage par induction TIH L contient un noyau en fer en U avec deux bobines
d'induction entourant leur support vertical respectif. Les supports d’induction sont

prévus pour étre montés sur le chauffage. Une télécommande amovible est incluse.

Les composants électroniques internes et ceux de la télecommande contrdlent le
fonctionnement de 'appareil de chauffage. Grace a un barreau coulissant, la piece a
chauffer peut étre positionnée sur le chauffage. Le chauffage integre également une sonde
de température. Une paire de gants thermorésistants est livrée avec ['équipement.
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2.2 Spécifications techniques

Type de désignations

TIHL 3 3 / Lv
THL 3 3 / MV
THL 4 4 / Lv
THL 4 4 / MV
THL 7 7 / Lv
THL 7 7 / MV
Zone de Tension
fonctionnement
Largeur Hauteur MV: 400-460V (Tension moyenne)
(dm) (dm) LV: 200-240V (Basse tension)

Spécifications techniques

Tension (+10%) MV: 400-460V / 50-60Hz
LV: 200-240V/50-60Hz

Protection de ligne TIH L33/MV: 32 A& TIH L33/LV: 63 A

recommandée Fusible 50 A nominal pour modele TIH L44 & TIH L77 MV
Fusible 100 A nominal pour modele TIH L44 & TIH L77 LV

Consommation TIH L33: MV & LV: 15 kVA

électrique (maximum) TIH L44 & TIH L77: MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0kVA

Controle de 0-250 °C; par incréments de 1°

température

Type de sonde thermocouple, K type

Probe maximum 250 °C

temperature

Mode durée 0-99,9 minutes; incréments de 0,1 minute

100-120 minutes; incréments de 1 minute

Gamme de puissance  100%- 50%

Démagnétisation automatique; magnétisme résiduel <2A/cm

Dimensions hors-tout  Pour TIH L 33:

avec supports de Sans les pieds 400 x 743 x 550 mm

roulement (I x p x h)  Avec les pieds 795 x 1123 x 550 mm
Pour TIH L 44:

Sans les pieds 1 200 x 600 x 850 mm
Avec les pieds 1 550 x 1 330 x 850 mm
Pour TIH L 77:

Sans les pieds 1 320 x 600 x 1 150 mm
Avec les pieds 1 850 x 1 330 x 1 150 mm
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Espace entre supports
(largeur x hauteur)

Diameétre de bobines

Poids avec supports
de roulement

Poids maximum de la
piéce a chauffer

Température maximale
de chauffage

Section en coupe de
barreau standard

TIH L 33: 300 x 320 mm
TIH L 44: 425 x 492 mm
TIHL 77:725 x 792 mm

TIH L 33: 150 mm: pour diamétre d’alésage de piece a
chauffer minimum de 160 mm

TIH L 44 & TIH L77: 175 mm: pour diametre d’alésage de piece
a chauffer minimum de 185 mm

TIH L 33: 140 kg
TIH L 44: 324 kg
TIHL77: 415 kg

Roulement TIH L 33: 700 kg
Roulement: TIH L 44 & TIH L77: 1 200 kg
Composant massif: consultez SKF

environ 250 °C

Cela dépend du roulement ou du poids du composant.
Pour des températures plus élevées, veuillez, s'il vous plat,
contacter SKF.

TIH L 33: 80 x 80 mm: pour un diameétre d’alésage de
roulement minimum de 115 mm

TIHL 44 & TIH L77: 100 x 100 mm: pour un diametre
d’alésage de roulement minimum de 150 mm

3. Installation de la prise secteur

Demandez a un électricien qualifié d'installer une prise électrique appropriée. La tension
d’alimentation correcte est indiquée dans les spécifications du paragraphe 2.2.
Les fils doivent étre branchés comme suit :

TIH Lxx/MV, TIH Lxx/LV avec 200V-triphasé et toutes les autres alimentations triphasées.

Couleur de fil du TIH Lxx/MV Borne d’alimentation secteur

jaune / vert
bleu
marron

masse
phase 1
phase 2

Branchez le TIH L uniguement a deux des trois phases.

TIH Lxx/LV avec alimentation monophasée.

Couleur de fil du TIH Lxx/MV Mains supply terminal
jaune / vert masse
bleu neutre
marron phase 1
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4. Preparation avant l'utilisation

Placez le TIH L a I'horizontale sur une surface stable.

Assemblez le support de roulement avec les boulons fournis.

Branchez la prise électrique au secteur.

Branchez la télécommande sur le connecteur de l'armoire électrique du chauffage.

Glissez le barreau coulissant en position ouverte. Voir les illustrations au début de

ce manuel.

e Pour les pieces a chauffer sur le barreau coulissant, procédez comme suit :

- Levez la piéce a chauffer sur la zone d'utilisation du chauffage avec I'équipement de
levage adapté.

- Glissez le barreau au travers du diamétre d’alésage de la piéce a chauffer.

- Fermez le barreau coulissant pour qu'il recouvre complétement le haut des deux
supports verticaux.

e Pour les pieces a chauffer sur la bobine d'induction, procédez comme suit :

- Posez la piece a chauffer par-dessus la bobine d'induction avec l'équipement de
levage approprié.

- Pour optimiser les performances, positionnez la piece a chauffer pour que la bobine
d'induction soit au centre du roulement.

- Fermez le barreau coulissant pour qu'il recouvre complétement le haut des deux
supports verticaux.

e En mode température (TEMP MODE), insérez la sonde de température dans sa douille
sur larmoire électrigue du chauffage. Placez l'extrémité magnétique de la sonde sur la
bague intérieure du roulement ou sur la surface la plus intérieure de la piéce
a chauffer.

e Mettez le TIH L en marche avec l'interrupteur principal sur son armoire électrigue.

e Attendez la fin du test automatique de l'‘écran et le signal de la télécommande.

5. Fonctionnement

5.1 Fonction des écrans

e [écran de la télécommande affiche la durée ou la
température de chauffage choisie.

e Les LED lumineuses de puissance indiguent la TIH R
puissance choisie.

Ecran Indication

t durée en minutes

°C température en degrés Celsius

°F température en degrés Fahrenheit
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5.2 Fonction des boutons

Button Function

POWER Appuyez pour régler la puissance. La puissance sélectionnée est
indiquée par une LED lumineuse

MODE Appuyez sur ce bouton pour alterner entre TIME MODE et
TEMP MODE

UP (+) Appuyez sur ce bouton pour accroitre la valeur affichée sur

['écran de la télécommande

DOWN (-) Appuyez sur ce bouton pour réduire la valeur affichée sur [‘écran
de la télecommande

START / STOP Appuyez sur ce bouton pour démarrer ou arréter le chauffage.
La LED du bouton START / STOP est allumée lorsque le
chauffage chauffe et clignote pendant la mesure de la
température

5.3 TEMP MODE

Si l‘écran de la télécommande affiche ‘t, appuyez sur MODE pour sélectionner TEMP
MODE. Lécran de la télécommande affiche °C ou °F en TEMP MODE.

La température sélectionnée est indiquée sur ‘écran de la télécommande. La
température par défaut présélectionnée pour les roulements est de 110 °C.

Si vous souhaitez régler une température différente, appuyez sur UP (augmenter) ou
DOWN (réduire) pour régler la température par paliers de 1°.

Il peut étre nécessaire de chauffer les roulements a des températures supérieures a

110 °C pour un temps de montage prolongé. Consultez les spécifications de roulements
de SKF pour déterminer la température maximale admissible par chaque roulement.
Assurez-vous que le roulement ne se blogue pas du fait d'une dilatation excessive de la
bague intérieure par rapport a la bague extérieure. Voir paragraphe 5.8.

Si nécessaire, appuyez sur POWER pour sélectionner le niveau de puissance. Suivez les
indications du paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.

Assurez-vous que la sonde de température est montée sur la bague intérieure du roulement.
Appuyez sur la touche START / STOP pour mettre le chauffage en marche. L'écran de la
télécommande affiche la température actuelle de la piéce a chauffer. Le témoin dalerte
clignotant indique un processus de chauffage par induction en cours.

Pendant le chauffage, il est possible d’afficher la température sélectionnée en appuyant
sur MODE pendant 1 seconde.

Une fois la température sélectionnée atteinte, le chauffage démagnétise
automatiquement la piéce a chauffer, sarréte et produit un signal sonore pendant

10 secondes ou jusqu’a ce que le bouton START / STOP soit enfoncé.

Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le signal sonore et le chauffage.
Enlevez la piéce a chauffer avec I'équipement de levage approprié.

Si la piece reste sur le chauffage, il redémarre dés que la température de la piéce a
chauffer baisse de 10 °C. Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le chauffage
et démagnétiser la piéce a chauffer.

Le TIH L est maintenant prét a chauffer une autre piéce avec les mémes valeurs.
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5.4 TIME MODE

e Sjlécran de la télécommande affiche °C ou °F, appuyez sur MODE pour sélectionner le
mode durée (TIME MODE). L'écran de la télécommande affiche alors 't en TIME MODE.

e Appuyez sur UP (augmenter) ou DOWN (réduire) pour ajuster la durée par incrément de
0,1 minute (jusqua 99,9 minutes) ou de 1 minute (100 - 120 minutes).

e Appuyez sur POWER pour sélectionner la puissance désirée. Suivez les indications du
paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.

e Appuyez sur la touche START / STOP pour mettre le chauffage en marche. Lécran de
la télecommande affiche la durée de chauffage restante. Le témoin d’alerte clignotant
indigue un processus de chauffage par induction en cours.

e Pendant le chauffage, il est possible d'afficher pendant quelques secondes la
température mesurée par la sonde en appuyant sur le bouton MODE.

e Une fois la durée écoulée, lappareil démagnétise la piece a chauffer, sarréte et produit
un signal sonore pendant 10 secondes.

e Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le signal sonore et le chauffage.

e Enlevez la piéce a chauffer avec I'équipement de levage approprié.

e LeTIH L est maintenant prét a chauffer une autre piéce avec les mémes valeurs.

5.5 Mesure de température

Lorsque le chauffage n'est pas en marche, la température de la piéce a chauffer peut étre
mesurée en appuyant simultanément sur MODE et START / STOP. La LED du bouton
START / STOP clignote pendant la mesure de température. Pour annuler la mesure de
température, appuyez sur la touche START / STOP.

5.6 Modification d’unité de température

Appuyez simultanément sur les boutons MODE et UP pour alterner entre les unités de
mesure (°C ou °F).

Le parametre d'unité de température est conservé méme apres mise hors tension de
l'appareil.

5.7 Démagnétisation

La piéce a chauffer est automatiquement démagnétisée une fois le chauffage terminé.
La démagnétisation ne se produit pas en cas de coupure d’électricité ou si linterrupteur
principal est éteint.

Afin dutiliser le TIH L uniquement pour la démagnétisation, sélectionnez TIME MODE et
réglez une durée de 0,1 minute (6 secondes).

5.8 Sélection du niveau de puissance.

La plupart de la chaleur de chauffage par induction d'un roulement est générée au niveau
de la bague intérieure du roulement. La chaleur est ensuite transférée progressivement au
roulement. Il est donc important de chauffer lentement les roulements présentant un jeu
interne faible. Grace au chauffage lent, le roulement se dilate uniformément et n'est pas
endommagé.
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La forme, le poids, la taille et les jeux internes affectent tous la durée nécessaire au

chauffage du roulement. Compte tenu de la grande diversité de types de roulements

existants, il est difficile de fournir un niveau de puissance spécifique pour chaque type.

Nous pouvons néanmoins vous donner les recommandations suivantes :

e Pour les roulements sensibles (y compris les roulements a jeu interne C1 ou C2) ou
ceux a cage en laiton, ne dépassez pas 50 % de puissance.

e Sjvous utilisez un petit barreau auxiliaire, ne dépassez jamais 50 % en puissance.

Préférez le chauffage vertical des roulements sur le barreau coulissant. Pour un chauffage

horizontal, tenez compte des éléments suivants :

e Pour les roulements SRB ou CARB®, faites spécialement attention en cas de chauffage
a l'horizontale puis lors du montage, spécialement sur les arbres verticaux. Le poids des
rouleaux est toujours réparti sur la position la plus basse possible : ils sont en contact
avec les deux pistes a la fois, réduisant de ce fait le jeu interne. Pour les roulements
SRB ou CARB® lourds dotés de rouleaux lourds, nous recommandons fortement
lemploi d'une bague de centrage de rouleau. La bague de centrage de rouleau
maintient les rouleaux en position au milieu des pistes durant le processus de chauffage
puis de montage.

6. Dispositifs de sécurité

Le TIH L est équipé des dispositifs de sécurité suivants :

¢ Protection automatique contre la surchauffe.

e Controle automatique de courant.

¢ Disjoncteur de surintensité.

e En mode température (TEMP MODE), l'appareil séteint automatiquement si la sonde de
température n'enregistre pas une augmentation de température de 1°C chaque minute
(1,00 minute). Pour augmenter cet intervalle @ 2 minutes (2,00 minutes), appuyez
simultanément sur les boutons MODE et DOWN.

Le témoin d'alerte clignotant indique que le processus de chauffage est en cours.

7. Dépannage

Ecran Erreur Action
EO3E Surchauffe de la bobine Attendez que la bobine d'induction refroidisse.
Eteignez puis rallumez l'appareil de chauffage
EO5E Augmentation de Vérifiez le branchement de la sonde de
température inférieure température. Si la connexion est correcte,
a1 °C chaque minute sélectionnez l'intervalle de 2 minutes comme
(ou toutes les 2 minutes) indiqué au paragraphe 6 ou faites fonctionner
le chauffage en mode durée (TIME MODE)
EO6E La sonde de température  Vérifiez la sonde de température

est débranchée (voire
défectueuse) ou la chute
de température est
excessive
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E10E

E11E

E12E

Probléme de
communication
électronique

Probléme de
communication
électronique

Probleme de
communication
électronique

Eteignez puis rallumez lappareil de chauffage.
Si le probleme persiste, prenez contact avec
votre interlocuteur SKF habituel pour envisager
une réparation du TIH

Eteignez puis rallumez 'appareil de chauffage.
Si le probleme persiste, prenez contact avec
votre interlocuteur SKF habituel pour envisager
une réparation du TIH

Eteignez puis rallumez lappareil de chauffage.
Si le probleme persiste, prenez contact avec
votre interlocuteur SKF habituel pour envisager

une réparation du TIH

8. Piéces de rechange

Désignation

TIH L33-PMV
TIH L33-PLV
TIH L33-Y12

TIH L33-Y8
TIH L33-Y6
TIH RC3

TIH L-PMV
TIH L-PLV
TIH L44-Y15

TIH L44-Y10
TIH L77-Y15

TIH CP

TIH RC2

TIH CB50A

TIH CB100A
TIH CB32A

TIH CB63A

TIH P20

LGAF 3E/ 0.035

Description
Carte de puissance 400-460V, 50-60 Hz
Carte de puissance 200-240V, 50-60 Hz

Barreau de section en coupe 80 x 80 mm, livré avec glissieres de
coulisse pour chauffage de type TIH L33

Barreau de section en coupe 55 x 55 mm

Barreau de section en coupe 40 x 40 mm

Télécommande pour type TIH L33

Carte de puissance 400-460V, 50-60 Hz pour TIH L44/MV & L77/MV
Carte de puissance 200-240V, 50-60 Hz pour TIH L44/LV & L77/LV

Barreau de section en coupe 100 x 100 mm, livré avec glissieres de
coulisse pour chauffage de type TIH L44

Barreau de section en coupe 70 x 70 mm, livré avec poignées pour
chauffage de type TIH L44

Barreau de section en coupe 100 x 100 mm, livré avec glissieres de
coulisse pour chauffage de type TIH L77

Carte de controle pour tous les les chauffages TIH
Téelécommande pour type TIH L44 & TIH L77
Disjoncteur 50A pour TIH L44/MV & L77/MV
Disjoncteur 100A pour TIH L44/LV & L77/LV
Disjoncteur 32A pour TIH L33/MV

Disjoncteur 63A pour TIH L33/LV

Sonde de température, type K, cable et fiche inclus

Une pate anti-fretting en tube pour la maintenance des appareils de
chauffage par induction
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9.

Maintenance

Il est important d'entretenir correctement l'appareil de chauffage par induction afin
d’'optimiser sa durée de service et garantir des performances optimales.

Prenez en compte les conseils suivants avant d'utiliser le produit :

Vérifiez que le logement ne présente aucun dommage.

Vérifiez que l'isolation du cable et la fiche ne présentent aucun dommage.

Dans le cas contraire, remplacez-les.

Vérifiez que le laminage du barreau est intact. En cas de délaminage excessif,
remplacez le barreau par un neuf afin d’éviter des niveaux sonores extrémes et une
efficacité moindre.

Vérifiez que le barreau est correctement en contact avec le noyau en forme U.

La zone de contact doit &tre propre et sans rouille. Il ne doit pas y avoir de couches d’air
entre les surfaces. Les surfaces non paralléles risquent de générer des vibrations et
des niveaux sonores élevés et d’entrainer des pertes defficacité.

Vérifiez que le systeme de fermeture (le cas échéant, rails coulissants ou charniére
pivotante) n'est pas endommagé.

Vérifiez que la sonde de température, le cable et la fiche sont propres et intacts.
Sinon, l'indication de température et la commande risquent de ne pas fonctionner
correctement.

Au besoin et a intervalles réguliers :

Nettoyez l'appareil de chauffage avec un chiffon propre et sec uniguement.

Nettoyez les surfaces de contact entre le barreau et le noyau en forme U.

Appliquez une couche de pate anticorrosion LGAF 3E pour protéger la surface.

Ceci contribue a prévenir la corrosion des surfaces, a réduire le bruit émis par lappareil
de chauffage et a maintenir un fonctionnement efficace.

Au besoin, réglez le systéme de fermeture pivotant a laide des vis de la charniére.
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Bild 1: TIH L bei der Auslieferung

Bild 2: TIH L mit montierten
Auflageschenkeln

Bild 3: TIH L mit gedffnetem Joch

Bild 4: TIH L zum Anwdrmen von
Werkstiicken in vertikaler Position

Bild 5: TIH L zum Anwdrmen von
Werkstticken in horizontaler Position
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CE Konformitatserklarung
TIHL

Die SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Niederlande erklart hiermit
unter unserer alleinigen Verantwortung, dass die in dieser Gebrauchsanweisung
beschriebenen Produkte den folgenden Richtlinien und Normen entsprechen:
EUROPAISCHEN NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 2014/35/EU
EMV-RICHTLINIE 2014/30/EU

auBerdem stimmen sie mit den folgenden Normen tberein:
EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Mit Ausnahme der ,Conducted Immunity” (Storfestigkeit) in Ubereinstimmung mit
EN 61000-4-6 im Frequenzbereich von 17 — 30 MHz

RoHS-RICHTLINIE (EU) 2015/863 and the harmonized standard:
EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

Houten, in den Niederlanden, Dezember 2021
Grriecoral |3

Mrs. Andrea Gondova
Leiterin Qualitat und Compliance
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Sicherheitshinweise

Da das TIH L Induktions-Anwarmgerat ein Magnetfeld erzeugt, diirfen
Personen mit einem Herzschrittmacher eine Entfernung von 5 m zum TIH
L nicht unterschreiten. Auch andere empfindliche elektronische Gerate,

z. B. Armbanduhren, konnen durch dieses Magnetfeld beeinflusst werden.
Gefahr eines Stromschlags. Der Schaltschrank des Induktions-
Anwarmgerats sollte nur von einem qualifizierten Elektroinstallateur
geoffnet werden.

Die Betriebsanweisungen sind immer zu befolgen.

Niemals die Spulen, den Kern, das Joch oder das Werkstlick des TIH L
wahrend des Anwarmens berthren.

Wahrend des Anwarmens muss ein Sicherheitsabstand von 1 m zum
Werkstuck, der Induktionsspule und dem Kern eingehalten werden.

Beim Heben schwerer Bauteile geeignetes Handhabungsgerat verwenden.
Das Werksttick wahrend des Anwarmens mit geeigneten Hub- und
Handhabungsgeraten sichern.

Sicherstellen, dass die Spannungsversorgung richtig ist.

Einen Kontakt mit heiRen Werkstlicken, insbesondere den Lagerkafigen,
die moglicherweise heifer als die Ringe sind, vermeiden. Angewarmte
Werkstlcke nur mit den mitgelieferten Warmeschutzhandschuhen
berthren.

Das TIH L niemals mit dem Kabel der Fernbedienung zwischen den
Induktionsspulen betreiben.

Das TIH L niemals ohne ein Schiebejoch in Position betreiben.

Bei Potentialunterschieden zwischen dem TIH L und dem Werkstuck

kann es zur Lichtbogenbildung kommen. Dies stellt aber keine Gefahr fiir
Personen, das TIH L oder das Werksttick dar.

Das TIH L darf jedoch niemals in Bereichen betrieben werden, in denen
Explosionsgefahr besteht.

Beim Gebrauch des Induktions-Anwarmgerats ist die im inneren
Lagerring erzeugte Temperatur hoher als die Temperatur im
auBeren Lagerring. Sicherstellen, dass die unterschiedliche
Ausdehnung der Ringe nicht die Walzkorper blockiert.
Sicherstellen, dass das Joch mit den Bodenflachen nach
unten weisend und mit dem richtigen Kontakt mit den
Kernstlitzen aufgelegt wird.

Keine Veranderungen am TIH L vornehmen.

Das TIH L darf nicht hoher Luftfeuchtigkeit oder direktem
Kontakt mit Wasser ausgesetzt werden.
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1. Einfiihrung

Das SKF TIH L Induktions-Anwarmgerat wird zum Anwarmen von Lagern eingesetzt,
die mit festem Sitz auf einer Welle montiert werden mussen. Der im Lager induzierte
Strom flhrt zur Erwarmung und Aufweitung der Lagerbohrung und ermaglicht somit
ein einfaches Aufschieben auf die Welle. Normalerweise reicht fur die Installation

ein Temperaturunterschied zwischen Lager und Welle von 90 °C aus. Bei einer
Umgebungstemperatur von 20 °C muss das Lager daher auf 110 °C erwarmt werden.

1.1 BestimmungsgemaRer Gebrauch

Das TIH L wurde zum Anwarmen von Rollenlagern und anderen Metallwerksticken
konstruiert, die einen geschlossenen Kreis hilden. Beispiele fir mogliche Werkstlcke sind
etwa Gehause, Laufbuchsen, Schrumpfringe, Riemenscheiben und Zahnrader. Alle Lager,
die Uber das Joch und zwischen die Induktionsspulen passen, konnen mit dem TIH L
angewarmt werden. Des Weiteren konnen auch andere Werksticke tUber der auBersten
Induktionsspule platziert werden. Siehe Bilder am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

1.2 Arbeitsweise

Die Arbeitsweise eines TIH L kann mit ™
einem Transformator verglichen werden. J/
Die Hochspannung bei einem niedrigen
elektrischen Stromfluss durch eine groRe
Anzahl an Windungen in den Induktionsspulen
des TIH L induziert im Werkstlck eine

niedrige Spannung bei hoher Stromstarke.

Da das Werksttlick die elektrischen
Eigenschaften einer Spule mit einer einzelnen,
kurzgeschlossenen Wicklung hat, erzeugt der
hohe Stromfluss innerhalb des Werkstucks
Warme. Da die Warme im Inneren des
Werkstlcks erzeugt wird, bleiben die Joche
des Anwarmgerates kalt.

1.3 Unterscheidende Merkmale

¢ Hohe Wirtschaftlichkeit
Mit seiner modernen Elektronik und den Induktionsspulen verbraucht das TIH L nur
wenig Strom. Dadurch lasst sich Energie sparen.

¢ Vielseitige Konstruktionen von Anwarmgeraten: Zwei Lager-/Werkstlick-
Anwarmpositionen
TIH L Induktions-Anwarmgerate sind fir Anwendungen konstruiert, bei denen das
Lager vertikal angewarmt werden muss, um anschlieRend auf einer horizontalen
Welle montiert zu werden, oder horizontal, um anschlieBend auf einer vertikalen Welle
montiert zu werden. Siehe Bilder am Anfang dieser Bedienungsanleitung.
Das Werkstlick kann daher entweder tber dem Schiebejoch oder Uber der auRersten
Induktionsspule angeordnet werden. Lager sollten ber dem Schiebejoch angewarmt
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werden, wahrend schwere Werkstlicke tber der Induktionsspule angewarmt werden
konnen (siehe Kapitel 5.8).

e Abnehmbares Bedienteil
Das Bedienteil ist als Fernbedienung ausgefiihrt und vom Gerat abnehmbar. Das
vereinfacht die Bedienung und ermaglicht das Arbeiten in einem Abstand zum
Werkstlick wahrend des Anwarmens (Arbeitssicherheit).

e Schiebejoch
Zum einfachen Offnen des Arbeitsbereiches ist das Joch des TIH L gleitend angeordnet.
Siehe Bilder am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

e Auflageschenkel
Um groBe Werkstlcke sicher abzulegen, wenn diese horizontal um die Induktionsspule
herumgelegt werden, ist das TIH L Induktions-Anwarmgerat mit zwei Auflageschenkeln
ausgeruUstet. Siehe Bilder am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

2. Beschreibung

Der Betrieb des Induktions-Anwarmgerats wird durch die interne Elektronik auf eine der
folgenden Methoden gesteuert. Der Bediener kann entweder im TEMPERATUR-MODUS
(TEMP MODE) die gewiinschte Temperatur auswahlen oder im ZEIT-MODUS (TIME MODE)
eine gewlnschte Anwarmzeit einstellen. Die Leistung lasst sich auf 100% oder auf 50% fir ein
langsameres Anwarmen kleinerer Werkstlicke einstellen (bzw Lager mit C1- oder C2-Spiel).

2.1 Komponenten

Das TIH L Induktions-Anwarmgerat besteht aus einem U-formigen Eisenkern mit zwei
Induktionsspulen, die jeweils die vertikalen Halter umgeben. Zwei Auflageschenkel

werden mitgeliefert, die montiert werden mussen. Das Bedienteil ist als Fernbedienung
ausgeflihrt und vom Gerat abnehmbar. Die Regelung des Induktions-Anwarmgerats
erfolgt per Fernsteuerelektronik sowie der internen Elektronik. Mit einem Schiebejoch lasst
sich der Arbeitshereich einfach offnen und schlieBen. Zum Lieferumfang des Induktions-
Anwarmgerats zahlt ein Temperaturfihler. Warmeschutzhandschuhe gehoren ebenfalls
zum Lieferumfang.

2.2 Technische Daten

Bezeichnung

TIHL 3 3 / Lv

TIHL 3 3 / MV

TIHL 4 4 / Lv

TIHL 4 4 / MV

TIHL 7 7 / Lv

TIHL 7 7 / MV
Betriebsbereich Spannung
Breite  Hohe MV: 400-460V (Mittlere Spannung)
(dm) (dm) LV: 200-240V (Niedrige Spannung)

36 SKFTIH L



Technische Daten
Spannung (+10%)

Empfohlener
Leitungsschutz

Leistungsaufnahme
(maximal)

Temperaturregelung
Flhlertyp

Maximale Temperatur
des Flhlers

Zeitmodus

Leistungsbereich
Entmagnetisierung

Gesamtabmessungen
mit Lagerhaltern
(BxTxH)

Flache zwischen den
Auflageschenkeln
(Breite x Hohe)

Spulendurchmesser

Gewicht mit
Auflageschenkel

Maximalgewicht des
Werkstlcks

MV: 400-460V / 50-60Hz
LV: 200-240V/50-60Hz

TIH L33/MV: 32 A und TIH L33/LV: 63 A
50 A -Sicherung fir TIH L44 und TIH L77 MV
100 A -Sicherung fir TIH L44 undTIH L77 LV

TIH L33: MV und LV: 15 kVA
TIH L44 und TIH L77:
MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0kVA

0 - 250 °C in Schritten von 1°
Thermoelement, Typ K
250 °C

0-99,9 Minuten; in Schritten von 0,1 Minuten
100-120 Minuten; in Schritten von 1 Minute

100%- 50%
automatisch; Restmagnetismus <2A/cm

TIH L 33:

Ohne Lagerauflageschenkel 400 x 743 x 550 mm

Mit Lagerauflageschenkeln 795 x 1 123 x 550 mm
TIH L 44:

Ohne Lagerauflageschenkel 1 200 x 600 x 850 mm
Mit Lagerauflageschenkeln 1 550 x 1 330 x 850 mm
TIHL77:

Ohne Lagerauflageschenkel 1 320 x 600 x 1 150 mm
Mit Lagerauflageschenkeln 1 850 x 1 330 x 1 150 mm

TIH L 33: 300 x 320 mm
TIH L 44: 425 x 492 mm
TIHL77:725 x 792 mm

TIH L 33: 150 mm fur Mindest-
Bohrungsdurchmesser des Werkstlcks von 160 mm
TIHL 44 und TIH L77: 175 mm fir Mindest-
Bohrungsdurchmesser des Werkstlcks von 185 mm

140 kg flr TIH L 33
324 kg fUr TIH L 44
415 kg fur TIH L 77

Lager TIH L 33: 700 kg
Lager TIH L 44 und TIH L77: 1 200 kg

Massiv-Werksttick: Wenden Sie sich an SKF

SKFTIH L
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Maximale ca. 250 °C
Anwarmtemperatur Abhangig vom Lager oder dem Gewicht des Werkstlicks.

Flir hohere Temperaturen wenden Sie sich bitte direkt an SKF.

Querschnitt des TIH L 33: 80 x 80 mm flr Lager mit einem
Standardjochs Bohrungsdurchmesser ab 115 mm

3.

TIHL 44 und TIH L77: 100 x 100 mm fiir Lager mit einem
Bohrungsdurchmesser ab 150 mm

Installation des Netzsteckers

Ein geeigneter Netzstecker muss von einem gqualifizierten Fachmann installiert werden.
Angaben Uber die entsprechende Versorgungsspannung siehe Abschnitt 2.2.
Die einzelnen Leiter der Anschlussleitung sind wie folgt anzuschlieRen:

TIH Lxx/MV, TIH Lxx/LV mit 200 V/3 Phasen und alle anderen mit drei-Phasen-
Versorgungsbetrieb.

Farbe des TIH Lxx/MV Leiters Netzversorgungsanschluss
gelb/griin Schutzleiter

blau Phase 1

braun Phase 2

Das TIH L nur an zwei der drei Phasen anschlieRen.

TIH Lxx/LV mit Ein-Phasen-Versorgung.

Farbe des TIH Lxx/LV Leiters Netzversorgungsanschluss
gelb/grin Schutzleiter
blau Nullleiter
brown Phase 1
4. Vorbereitung fiir den Gebrauch

Das TIH L auf einen waagerechten und stahilen Untergrund stellen.

Die Auflageschenkel mit den mitgelieferten Bolzen montieren.

Den Netzstecker an eine geeignete Stromquelle anschlieRen.

Die Fernbedienung in den Anschluss am Schaltschrank des Gerates stecken.

Das Schiebejoch in die offene Position schieben. (Siehe Bilder am Anfang dieser

Bedienungsanleitung.)

Bei Werkstlcken, die tiber dem Schiebejoch angewarmt werden, diese Schritte

befolgen:

- Das Werksttick mit dem entsprechenden Hebezeug tber den Arbeitsbereich des
Gerats heben.

- Das Joch durch die Werkstlickbohrung schieben.

- Das Schiebejoch so schlieRen, dass es die Oberseite beider vertikaler Halter
vollstandig bedeckt.
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5.

5.1 Funktion der Anzeigen

Bei Werkstlcken, die um die Induktionsspule herum angewarmt werden, sind diese

Schritte zu befolgen:

- Das Werksttick mit den entsprechenden Hebezeugen Uber der Induktionsspule
platzieren.

- Flr eine optimale Leistung das Werkstlck so platzieren, dass sich die Induktionsspule
genau in der Mitte befindet.

- Das Schiebejoch so schlieBen, dass es die Oberseite beider vertikaler Halter
vollstandig bedeckt.

Wenn Sie den TEMP-MODUS verwenden, stecken Sie den Stecker des

Temperaturfihlers in die Buchse am Schaltschrank und setzen Sie das magnetische

Ende des Fihlers auf den Innenring des Lagers oder auf die innerste Flache des

Werkstlcks.

Das TIH L mit dem Hauptschalter am Schaltschrank des Gerats einschalten

Den Selbsttest der Fernbedienungsanzeige und den Signalton beachten.

Betrieb

Die Fernbedienungsanzeige zeigt die ausgewahlte Zeit
oder Temperatur fur das Induktions-Anwarmgerat an.
Die Leistungs-LEDs zeigen die gewahlte
Leistungseinstellung an.

Anzeige Bedeutung

t Zeit in Minuten

°C Temperatur in Grad Celsius

“F Temperatur in Grad Fahrenheit

5.2 Funktion der Tasten

Taste Funktion

POWER Drlicken, um die Leistung einzustellen.

Die gewahlte Leistung wird durch eine LED angezeigt

MODE Drticken, um zwischen dem ZEITMODUS und dem

TEMPERATURMODUS zu wechseln

UP (+) Drticken, um den auf der Fernbedienungsanzeige angezeigten

Wert zu erhohen

DOWN (-) Driicken, um den auf der Fernbedienungsanzeige angezeigten

Wert zu verringern

START / STOP Drlcken, um das Anwarmgerat ein- oder auszuschalten.

Die LED an der START / STOP-Taste leuchtet wahrend des
Anwarmens und blinkt wahrend der Temperaturmessung
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5.3 TEMP-MODUS

Zeigt die Anzeige der Fernbedienung “t” an, auf MODE driicken, um den TEMPERATUR-
MODUS zu wahlen. Auf der Fernbedienung erscheint °C oder °F im TEMP-MODUS.

Die gewahlte Temperatur erscheint auf der Fernbedienungsanzeige. Die voreingestellte
Temperatur fUr Lager betragt 110 °C. Wird eine andere Temperatur gewlnscht, kann
diese mit den Tasten UP oder DOWN in 1 °C-Schritten eingestellt werden.

Bei langer andauernden Montagevorgangen konnen eventuell Temperaturen von Uber
110 °C erforderlich werden. Die hochstzulassigen Temperaturen fir SKF Lager konnen
den SKF Lagerdaten entnommen werden. In jedem Fall ist jedoch darauf zu achten,
dass infolge ungleicher Ausdehnung von Innenring und AuRenring die Walzkorper nicht
zwischen den Ringen verspannt werden. Siehe Abschnitt 5.8.

Zur Auswahl der Leistungsstufe ggf. die Taste POWER drlcken. Fir die Bestimmung der
korrekten Leistungseinstellung die Richtlinien in Abschnitt 5.8 beachten.

Sicherstellen, dass der Temperaturfihler auf dem inneren Lagerring montiert ist.

Um das Anwarmen zu starten, die Taste START / STOP driicken. Auf der Anzeige

des Bedienfelds wird die Ist-Temperatur des Werkstticks angezeigt. Die blinkende
Warnleuchte weist darauf hin, dass gerade ein Induktions-Anwarmvorgang stattfindet.
Wahrend des Anwarmens kann die gewahlte Temperatur fir 1 Sekunde durch Driicken
der Taste MODE angezeigt werden.

Sobald die gewahlte Temperatur erreicht ist, entmagnetisiert das Gerat das Werkstuick,
schaltet ab und erzeugt fiir 10 Sekunden, oder his zur Betatigung der Taste

START / STOP, ein akustisches Signal.

Die Taste START / STOP betatigen, um das akustische Signal und das Anwarmen
abzuschalten.

Das Werksttick mit geeignetem Handhabungsgerat entfernen.

Verbleibt das Werkstlick auf dem Gerat, wird es erneut angewarmt, sobald die
Temperatur des Werkstlicks um 10 °C fallt. Um das Gerat abzuschalten und das
Werkstiick zu entmagnetisieren, die Taste START / STOP driicken.

Das TIH L ist nun zum Anwarmen weiterer Werkstlcke mit den gleichen Einstellungen
bereit.

5.4 ZEITMODUS

Zeigt die Anzeige der Fernbedienung °C oder °F an, auf MODE drlcken, um den
ZEITMODUS auszuwahlen. Auf der Fernbedienungsanzeige erscheint t' im ZEITMODUS.
Auf UP oder DOWN driicken, um die Zeit in Schritten von 0,1 Minuten (bis 99,9 Minuten)
und 1 Minute (100 - 120 Minuten) einzustellen.

Zur Wahl der Leistungsstufe die Taste POWER drtcken. Fir die Bestimmung der korrekten
Leistungseinstellung die Richtlinien in Abschnitt 5.8 beachten.

Um das Anwarmen zu starten, die Taste START / STOP driicken. In der Anzeige der
Fernbedienung wird die verbleibende Zeit angezeigt. Die blinkende Warnleuchte weist
darauf hin, dass gerade ein Induktions-Anwarmvorgang stattfindet.

Wahrend des Anwarmens kann die vom Fuhler gemessene Temperatur durch Dricken
von MODE einige Sekunden angezeigt werden.

Nach Ablauf der Zeit entmagnetisiert das Gerat das Werkstuck, schaltet aus und erzeugt
10 Sekunden lang ein akustisches Signal.

Die Taste START / STOP betatigen, um das akustische Signal und das Gerat abzuschalten.

40

SKFTIH L



e Das Werkstlick mit geeignetem Handhabungsgerat entfernen.
e Das TIH L ist nun zum Anwarmen weiterer Werkstticke mit den gleichen Einstellungen
bereit.

5.5 Temperaturmessung

Wenn das Gerat nicht in Betrieb ist, kann die Temperatur des Werkstlicks durch
gleichzeitiges Driicken von MODE und START / STOP gemessen werden. Wahrend der
Temperaturmessung blinkt die LED der START / STOP-Taste. Der Thermometermodus
kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen werden.

5.6 Andern der Temperatureinheit

Gleichzeitig die Tasten MODE und UP dricken, um zwischen °C und °F umzuschalten.
Die eingestellte Temperatureinheit bleibt gespeichert, auch wenn das Gerat vom Netz
getrennt wird.

5.7 Entmagnetisierung

Am Ende des Anwarmens wird das Werkstick automatisch entmagnetisiert. Eine
Entmagnetisierung erfolgt jedoch nicht, wenn die Stromzufuhr unterbrochen oder der
Hauptschalter ausgeschaltet wird. Um das TIH L nur zur Entmagnetisierung zu verwenden,
den ZEITMODUS wahlen und die Zeit auf 0,1 Minuten (6 Sekunden) einstellen.

5.8 Wahl der Leistungsstufe

Beim Anwarmen von Lagern mit einem Induktions-Anwarmgerat wird die meiste Warme im
Innenring des Lagers erzeugt. Die Warme Ubertragt sich dann auf das gesamte Lager. Daher
ist es wichtig, Lager mit reduzierter Lagerluft nur langsam anzuwarmen. Durch ein langsames
Anwarmen wird sichergestellt, dass sich das Lager gleichmaRiger ausdehnt und Schaden
vermieden werden.
Form, Gewicht, GroRe und Lagerluft sind alles Faktoren, die sich auf die flr das Anwarmen
eines Lagers erforderliche Zeit auswirken. Aufgrund der Vielzahl unterschiedlicher
Lagerbauarten, Reihen und GroBen konnen keine Angaben zu einzelnen Lagern gemacht
werden. Stattdessen werden folgende Empfehlungen zur Einstellung der Leistung gegeben:
¢ Empfindliche Lager (einschlieRlich Lager mit C1- oder C2-Lagerluft) oder Lager mit
Messingkafigen sollten nur mit 50% Leistung angewarmt werden.
¢ BeiVerwendung des kleineren Jochs nie eine Leistung von 50% Uberschreiten.

Lager sollten vorzugsweise vertikal tiber dem Schiebejoch angeordnet angewarmt werden.

Im Falle des horizontalen Anwarmens mussen Sie folgendes beachten:

¢ Bei Pendelrollenlagern oder CARB® Toroidalrollenlagern muss beim Anwarmen in
einer horizontalen Position und beim AnschlieRenden Anbringen auf vertikalen Wellen,
besonders vorsichtig vorgegangen werden. Das Gewicht der Rollen bringt sie stets in
die niedrigste Position: sie kommen mit beiden Laufbahnen in Kontakt, wodurch sich die
Lagerluft verringert. Bei schweren Pendelrollenlagern oder CARB® Toroidalrollenlagern
mit schweren Rollen empfehlen wir dringend die Verwendung eines Rollenzentrierstifts.
Dieser halt die Rollen wahrend des Anwarmvorgangs und wahrend der Montage in der
Mitte der Laufbahnen in ihrer Position.
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6. Sicherheitsmerkmale

Das TIH L ist mit folgenden Sicherheitsmerkmalen ausgeristet:
Automatischer Uberhitzungsschutz.
Automatische Stromkontrolle.
Uberstromschutzschalter.

Beim Betrieb im TEMPERATURMODUS wird das Induktions-Anwarmgerat abgeschaltet,
wenn der Temperaturfiihler nicht jede Minute (1,00 Minute) einen Temperaturanstieg
von 1 °C registriert. Um das Intervall auf 2 Minuten

(2,00 Minuten) zu erhéhen, gleichzeitig die Tasten MODE und DOWN driicken.

Die blinkende Warnleuchte zeigt an, dass der Anwarmvorgang fortgesetzt wird.

7. Storungssuche

Anzeige Fehler MaRnahme
EO3E Spule Uberhitzt Warten, bis sich die Induktionsspule abgekuihlt
hat. Das Gerat aus- und wieder einschalten
EO5E Temperaturanstieg Den Anschluss des Temperaturfihlers
von weniger als Uberprifen. Ist der Anschluss in Ordnung,
1 °C pro Minute das 2-Minuten-Intervall wahlen, wie in
(oder alle 2 Minuten) Abschnitt 6 beschrieben, oder das Gerat im
ZEITMODUS betreiben
EO6E Der Temperaturfihler Den Temperaturfihler Gberprifen
ist nicht angeschlossen
(oder defekt) oder
Ubermagiger
Temperaturabfall
E10E Kommunikationsproblem  Das Gerat aus- und wieder einschalten. Bleibt
in der Elektronik das Problem bestehen, muss das
Gerat von SKF Uberprift werden
E11E Kommunikationsproblem  Das Gerat aus- und wieder einschalten. Bleibt
in der Elektronik das Problem bestehen, muss das
Gerat von SKF Uberpriift werden
E12E Kommunikationsproblem  Das Gerat aus- und wieder einschalten. Bleibt
in der Elektronik das Problem bestehen, muss das
Gerat von SKF Uberpriift werden
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8. Ersatzteile

Bezeichnung
TIH L33-PMV
TIH L33-PLV
TIH L33-Y12

TIH L33-Y8
TIH L33-Y6
TIH RC3

TIH L-PMV
TIH L-PLV
TIH L44-Y15

TIH L44-Y10
TIH L77-Y15

TIH CP

TIH RC2

TIH CB50A
TIH CB100A
TIH CB32A
TIH CB63A
TIH P20

LGAF 3E/0.035

Beschreibung
Leistungsplatine 400-460V, 50-60 Hz
Leistungsplatine 200-240V, 50-60 Hz

Joch 80 x 80 mm Querschnitt, komplett mit Gleitschienen flr
Geratetyp TIH L33

Joch 55 x 55 mm Querschnitt

Joch 40 x 40 mm Querschnitt

Fernbedienung fir Typ TIH L33

Leistungsplatine 400-460V, 50-60 Hz fir TIH L44/MV und L77/MV
Leistungsplatine 200-240V, 50-60 Hz fiir TIH L44/LV und L77/LV

Joch 100 x 100 mm Querschnitt, komplett mit Gleitschienen fuir
Geratetyp TIH L44

Joch 70 x 70 mm Querschnitt, komplett mit Griffen flr Geratetyp
TIH L44

Joch 100 x 100 mm Querschnitt, komplett mit Gleitschienen fuir
Geratetyp TIH L77

Steuerplatine fur alle TIH Induktions-Anwarmgerate
Fernbedienung fur Typ TIH L44 und TIH L77
Leitungsschutzschalter 50A fir TIH L44/MV und L77/MV
Leitungsschutzschalter 100A fiir TIH L44/LV und L77/LV
Leitungsschutzschalter 32A fir TIH L33/MV
Leitungsschutzschalter 63A fir TIH L33/LV
Temperaturfuhler Typ K, einschlieBlich Kabel und Stecker

Tube mit Montagepaste flir die Wartung von Induktions-
Anwarmgeraten

SKFTIH L
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9.

Instandhaltung

Zur Gewahrleistung der vollen Produktlebensdauer und optimalen Leistung sowie zur
Vermeidung von Gefahren ist es wichtig, das Anwarmgerat korrekt instandzuhalten.

Folgende Ratschlage sind vor Gebrauch des Produkts zu beachten:

Bei

Sicherstellen, dass das Gehause unbeschadigt ist.

Sicherstellen, dass Kabelisolierung und Stecker unbeschadigt sind. Ggf. beschadigte
Teile gegen neue auswechseln.

Sicherstellen, dass die Beschichtung des Jochs unbeschadigt ist. Bei zu starker
Ablosung der Beschichtung das Joch auswechseln, um extreme Gerauschentwicklung
und Wirkungsverluste zu vermeiden.

Guten Kontakt zwischen Joch und U-formigem Kern sicherstellen. Die Kontaktflache
muss sauber und frei von Rost sein. Zwischen den Oberflachen darf kein Luftspalt
vorhanden sein. Nicht zueinander parallele Flachen konnen zur Erzeugung von
Vibrationen oder tbermagigen Gerauschen beitragen sowie zu Wirkungsverlusten
flhren.

Sicherstellen, dass das Verschlusssystem (falls vorhanden — Gleitschienen oder
Schwenkgelenk) unbeschadigt ist.

Sicherstellen, dass Temperaturfiihler, Kabel und Stecker sauber und unbeschadigt sind.
Ansonsten ist eventuell ein ordnungsgemages Ablesen und Regeln der Temperatur
nicht moglich.

Bedarf sowie in regelmagigen Abstanden:

Das Anwarmgerat mit einem trockenen, sauberen Tuch reinigen.

Die Kontaktflachen zwischen Joch und U-formigem Kern reinigen. Die Oberflache mit
einer Schicht Montagepaste LGAF 3E schitzen. Hierdurch werden die Oberflachen frei
von Rost gehalten, eine Gerauschentwicklung des Anwarmgerats verhindert und der
Wirkungsgrad des Gerats sichergestellt.

Das Scharnier-Verschlusssystem ggf. tber die Schrauben justieren.

/A
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Figura 1: TIH L a la entrega

Figura 2: TIH L tras el montaje de los
soportes para los rodamientos

Figura 3: TIH L con yugo abierto

Figura 4: TIH L con calentamiento vertical de
la pieza de trabajo

Figura 5: TIH L con calentamiento horizontal
de la pieza de trabajo

SKFTIH L
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Declaracion de conformidad UE
TIHL

SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Paises Bajos, declara bajo su
exclusiva responsabilidad que los productos descritos en estas instrucciones de
uso observan lo dispuesto en las condiciones establecidas en la(s) siguiente(s)
Directiva(s):

DIRECTIVA EUROPEA 2014/35/UE SOBRE BAJO VOLTAJE

DIRECTIVA de compatibilidad electromagnética (EMC) 2014/30/UE

y cumplen con las siguientes normas:

EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Con la excepcion de inmunidad conducida de conformidad con EN61000-4-6 en el
rango de frecuencia de 17 a 30 MHz

DIRECTIVA EUROPEA RoHS (sobre restricciones en la utilizacion de determinadas
sustancias peligrosas) (UE) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

Houten, Paises Bajos, diciembre de 2021
Grrotors’ C€

Sra. Andrea Gondova
Jefa de calidad y cumplimiento

SKFTIH L
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Recomendaciones de seguridad

Dado que el TIH L genera un campo magnético, las personas que lleven
marcapasos no deben acercarse a menos de 5 m (16 ft) del calentador
cuando esté en funcionamiento. Los equipos electronicos, como los relojes
de pulsera, también pueden resultar afectados.

Riesgo eléctrico. Unicamente un electricista cualificado debe abrir el
armario eléctrico del calentador.

Siga en todo momento las instrucciones de funcionamiento.

Nunca toque las bobinas, el nlcleo, el yugo ni la pieza de trabajo del TIH L
durante el calentamiento.

Durante el proceso de calentamiento, respete una distancia de seguridad de
1 m (3.3 ft) con la pieza de trabajo, la bobina del calentador o el nicleo.
Utilice equipos de manipulacion adecuados para levantar las piezas

de trabajo pesadas. Fije la pieza de trabajo con equipos adecuados de
elevacion y manipulacion durante el calentamiento.

Aseglrese de que el suministro de voltaje sea el correcto.

Evite el contacto con las piezas de trabajo calientes, especialmente las
jaulas de los rodamientos, que pueden estar mas calientes que los aros.
Lleve los guantes termorresistentes suministrados para manipularlas.
Nunca utilice el TIH L con el cable del control remoto entre las bobinas de
induccion.

Nunca utilice el TIH L sin que el yugo esté en su posicion.

Pueden producirse arcos eléctricos cuando exista una diferencia potencial
entre el calentador y la pieza de trabajo. Esto no es peligroso para los seres
humanos y no causara dafos en el calentador ni en la pieza de trabajo.
Sin embargo, el calentador nunca debe utilizarse en lugares donde exista
riesgo de explosion.

Cuando se utiliza el calentamiento por induccion, la temperatura generada
en el aro interior del rodamiento sera superior a la temperatura en el aro
exterior del rodamiento. Aseglrese de que la diferencia de
dilatacion entre los aros no bloguee los elementos rodantes.
Aseglrese de que el yugo se aplique con las superficies
rectificadas orientadas hacia abajo y en correcto contacto con
los soportes del nlcleo.

No modifique el TIH L.

EILTIH L no debe exponerse a la humedad de condensacion ni
al contacto directo con agua.

48
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1. Introduccion

El calentador de induccién SKF TIH L ha sido disefado para calentar rodamientos
instalados con ajuste de interferencia sobre un eje. El calor provoca la dilatacion

del rodamiento, lo que elimina la necesidad de utilizar la fuerza para su instalacion.
Normalmente basta con una diferencia de temperatura de 90 °C (162 °F) entre el
rodamiento y el eje para que sea posible la instalacion. Por tanto, a una temperatura
ambiente de 20 °C (68 °F), el rodamiento debera calentarse hasta 110 °C (230 °F).

1.1 Uso previsto

EITIH L ha sido disenado para calentar rodamientos y otras piezas de trabajo metalicas
que forman un circuito cerrado. Algunos ejemplos de piezas de trabajo aceptables son
carcasas, casquillos, zunchos, poleas y engranajes. Todos los rodamientos que encajen
sobre el yugo y entre las bobinas de induccién pueden calentarse con el TIH L.
Adicionalmente, tamhién puede colocarse otra pieza de trabajo sobre la bobina de
induccién mas exterior. Consulte las imagenes del principio de este manual para ver
ejemplos.

1.2 Principio de funcionamiento

El principio de funcionamiento del TIH L puede ™
compararse con un transformador. J/
La corriente eléctrica de baja intensidad y

alto voltaje que fluye en una gran cantidad

de devanados de las bobinas de induccion del
TIH L genera una corriente eléctrica de alta
intensidad y bajo voltaje en la pieza de trabajo.
Puesto que la pieza de trabajo presenta las
caracteristicas eléctricas de una bobina con un
Unico devanado en cortocircuito, la corriente
de gran intensidad genera calor dentro de la
pieza de trabajo.

Al generarse el calor en el interior de la pieza
de trabajo, todos los componentes

del calentador se mantienen frios.

SKFTIH L
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1.3 Caracteristicas distintivas

o Alta eficiencia
Dotado de un disefio avanzado de bobinas de induccion y electrénica de alimentacion,
el TIH L tiene un reducido consumo eléctrico, lo que supone un importante ahorro
energetico.

¢ Diseno de calentador versatil: dos posiciones de calentamiento para rodamiento/
pieza de trabajo
Los calentadores TIH L se han disenado para aplicaciones en las que el rodamiento debe
calentarse verticalmente para montarse sobre un eje horizontal y aplicaciones en las que
el rodamiento o la pieza de trabajo debe calentarse horizontalmente para montarse sobre
un eje vertical. Consulte las imagenes del principio de este manual.
Por tanto, la pieza de trabajo puede situarse bien sobre el yugo (deslizante) o sobre la
bobina de induccién mas exterior. Preferiblemente, el rodamiento debe calentarse sobre
el yugo (deslizante) mientras que las piezas de trabajo pesadas pueden calentarse sobre
la bohina de induccion (consulte el capitulo 5.8).

e Panel de control remoto
El calentador TIH L se suministra con un panel de control remoto que puede
desmontarse del calentador para mejorar la facilidad de uso y contribuir a reducir el
riesgo de contacto con el rodamiento caliente durante el funcionamiento.

¢ Yugo deslizante
Para facilitar la manipulacion del yugo al colocar el rodamiento alrededor de este
o alrededor de la bobina de induccion, el TIH L esta equipado con una estructura
deslizante para el yugo. Consulte las imagenes del principio de este manual.

e Soportes para los rodamientos
Para soportar piezas de trabajo de gran tamano cuando se colocan horizontalmente
alrededor de la bobina de induccion, el calentador de induccion TIH L esta equipado con dos
soportes para los rodamientos. Consulte las imagenes del principio de este manual.

2. Descripcion

El funcionamiento del calentador se controla por el sistema electronico interno de uno
de los dos modos siguientes: el operario puede seleccionar la temperatura a la que se
desea calentar el rodamiento en TEMP MODE (modo de temperatura) o ajustar el tiempo
que desee calentar el rodamiento en TIME MODE (modo de tiempo). El nivel de potencia
se puede ajustar a 100% o 50% para el calentamiento mas lento de piezas de trabajo
delicadas (por ejemplo, rodamientos con juego C1 o C2).

2.1 Componentes

El calentador de induccion TIH L contiene un nicleo de hierro en forma de U con dos
bobinas de induccion alrededor de los soportes verticales correspondientes. Se suministran
soportes para los rodamientos para su montaje en el calentador. Se incluye un panel de
control remoto desmontable. El sistema electronico de control remoto y la electronica
interna controlan el funcionamiento del calentador. Un yugo deslizante permite que la
pieza de trabajo se cologue sobre el calentador. Se incluye con el calentador una sonda de
temperatura, asi como guantes termorresistentes.
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2.2 Datos técnicos

Tipo de designaciones

TIHL
TIHL
THL
THL
THL
THL

Datos técnicos
Voltaje (+10%)

Proteccion de linea
recomendada

Consumo eléctrico
(maximo)

Control de
temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima
de la sonda

Modo de tiempo

Rango de potencia
Desmagnetizacion

3 3 / Lv

3 3 / MV

4 4 / Lv

4 4 / MV

7 7 / Lv

7 7 / MV

Zona de trabajo Voltaje

Ancho  Alto MV: 400-460 V (voltaje medio)
(dm) (dm) LV: 200-240 V (bajo voltaje)

MV: 400-460 V/50-60 Hz
LV: 200-240 V/50-60 Hz

TIH L33/MV: 32 Ay TIH L33/LV: 63 A

Fusible de 50 A para instalacion de voltaje medio TIH L44 y
TIH L77 MV

Fusible de 100 A para instalacion de bajo voltaje TIH L44 y
TIHL77 LV

TIH L33: MV y LV: 15 kVA
TIH L44 y TIH L77: MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0 kVA

0-250 °C (32-482 °F); en intervalos de 1°

Termopar, de tipo K
250 °C (482 °F)

0-99,9 minutos; en intervalos de 0,1 minuto
100 - 120 minutos; en intervalos de 1 minuto

100% - 50%
Automatica; magnetismo residual <2 A/em

SKFTIH L
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Dimensiones totales
con soportes para los
rodamientos

(an. x fo. x al.)

Area entre soportes
(ancho x alto)

Diametro de bobinas

Peso con soportes
para los rodamientos

Peso maximo de la
pieza de trabajo

Temperatura maxima
de calentamiento

Seccion transversal
estandar del yugo

TIH L 33:

Patas no incluidas 400 x 743 x 550 mm

(15.75 x 29.25 x 21.65 pulg.)
795 x 1123 x 550 mm
(31.3 x 44.21 x 21.65 pulg.)

Patas incluidas

TIH L 44:

Patas no incluidas 1 200 x 600 x 850 mm
(47.3 x 23.6 x 33.5 pulg.)
1 550 x 1 330 x 850 mm
(61 x 52.4 x 33.5 pulg.)

Patas incluidas

TIHL77:

Patas no incluidas 1 320 x 600 x 1 150 mm
(52 x 23.6 x 45.3 pulg.)
1850 x 1330 x1 150 mm
(72.8 x 52.4 x 45.3 pulg.)

TIH L 33: 300 x 320 mm (11.8 x 12.6 pulg.)
TIH L 44: 425 x 492 mm (16.7 x 19.4 pulg.)
TIH L 77:725 x 792 mm (28.5 x 31.2 pulg.)

TIH L 33: 150 mm (5.9 pulg.) para un diametro interior minimo
de pieza de trabajo de 160 mm (6.3 pulg.)

TIHL 44 yTIH L77: 175 mm (6.9 pulg.) para un diametro
interior minimo de pieza de trabajo de 185 mm (7.3 pulg.)

TIH L 33: 140 kg (309 lb)
TIH L 44: 324 kg (714 Lb)
TIH L 77: 415 kg (914 lb)

Rodamiento TIH L 33: 700 kg (1 543 Ib)

Rodamiento TIH L 44 y TIH L77: 1 200 kg (2 600 b)
Componente solido: consulte con SKF

Aprox. 250 °C (482 °F)

Segun el peso del rodamiento o de la pieza de trabajo.
Para temperaturas superiores, comuniquese con SKF.

TIH L 33: 80 x 80 mm (3.15 x 3.15 pulg.) para un didmetro
interior minimo del rodamiento de 115 mm (4.5 pulg.)

TIHL 44 yTIH L77: 100 x 100 mm (3.9 x 3.9 pulg.) para un
didmetro interior minimo del rodamiento de 150 mm (5.9 pulg.)

Patas incluidas
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3. Instalacion del enchufe

Un electricista cualificado debera instalar el enchufe adecuado. El voltaje de suministro
correcto figura en las designaciones de la seccion 2.2.
Los cables deben conectarse del siguiente modo:

TIH Lxx/MV, TIH Lxx/LV con 200 V trifasico, y cualquier otra instalacion trifasica.

Color del cable del TIH Lxx/MV Terminal de la red eléctrica
amarillo/verde toma de tierra

azul fase 1

marron fase 2

Conecte el TIH L solo a dos de las tres fases.

TIH Lxx/LV con suministro monofasico.

Color del cable del TIH Lxx/MV Terminal de la red eléctrica
amarillo/verde toma de tierra

azul neutro

marron fase

4. Preparacion para su uso

Sitle el TIH L en posicion horizontal sobre una superficie estable.
Monte el soporte para el rodamiento con los pernos suministrados.
Conecte el enchufe a una toma de red eléctrica adecuada.
Enchufe el control remoto en el conector del armario eléctrico del calentador.
Deslice el yugo deslizante a la posicion abierta. Consulte las imagenes del principio de
este manual.
e Para las piezas de trabajo calentadas sobre el yugo deslizante, siga estos pasos:
- Levante la pieza de trabajo sobre la zona de funcionamiento del calentador con
ayuda de un equipo de elevacion apropiado.
- Deslice el yugo por el didmetro interior de la pieza de trabajo.
- Cierre el yugo deslizante de manera que cubra totalmente la parte superior de ambos
soportes verticales.
e Para las piezas de trabajo calentadas alrededor de la bobina de induccidn, siga estos pasos:
- Cologue la pieza de trabajo sobre la bobina de induccion con ayuda de un equipo de
elevacion apropiado.
- Para obtener los mejores resultados, ajuste la posicion de la pieza de trabajo de
manera que la bobina de induccion guede en el centro.
- Cierre el yugo deslizante de manera que cubra totalmente la parte superior de ambos
soportes verticales.
e Sidesea utilizar el TEMP MODE (modo de temperatura), enchufe la sonda de
temperatura en su toma del armario eléctrico del calentador. Sitlie el extremo
magnético de la sonda sobre el aro interior del rodamiento o sobre la superficie mas
interna de la pieza de trabajo.
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e Encienda el TIH L con el interruptor principal del armario eléctrico del calentador.
e Observe la autocomprobacion de la pantalla de control remoto y el tono de sefal.

5. Funcionamiento

5.1 Funcion de las pantallas

e La pantalla de control remoto muestra el tiempo o la
temperatura seleccionados para el calentamiento.

e ElLED de potencia muestra el nivel de potencia
seleccionado.

Pantalla
t

°C

°F

Indicacion

tiempo en minutos

temperatura en grados centigrados
temperatura en grados Fahrenheit

5.2 Funcion de los botones

Boton
POWER

MODE
UP (+)
DOWN (-)

START / STOP

Funcion

Pllselo para ajustar la potencia. La potencia seleccionada aparece
indicada con un LED

Pllselo para cambiar entre TIME MODE (modo de tiempo)
y TEMP MODE (modo de temperatura)

Pllselo para aumentar el valor que aparece en la pantalla de
control remoto

Pllselo para disminuir el valor que aparece en la pantalla de
control remoto

Pllselo para poner en marcha o detener el calentador.

El LED del botén START / STOP se enciende cuando el calentador
esta calentando y se pone intermitente durante la medicion de la
temperatura

5.3 TEMP MODE (modo de temperatura)

¢ Sien la pantalla de control remoto aparece “t”, pulse MODE para seleccionar TEMP
MODE. La pantalla de control remoto muestra °C o °F en TEMP MODE.
e |atemperatura seleccionada aparece indicada en la pantalla de control remoto.
La temperatura predeterminada para rodamientos es 110 °C (230 °F). Si desea una
temperatura distinta, pulse UP o DOWN para ajustar la temperatura en intervalos de 1°.
e Puede ser recomendable calentar los rodamientos a temperaturas superiores a
110 °C (230 °F) para un mayor tiempo de montaje. Consulte las especificaciones de
los rodamientos SKF para determinar la temperatura maxima permitida. Aseglrese
siempre de que el rodamiento no quede bloqueado debido a una excesiva dilatacion del
aro interior en comparacion con el aro exterior. Consulte la seccion 5.8.
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e En caso necesario, pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las
instrucciones de la seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

e Aseglrese de que la sonda de temperatura esté montada sobre el aro interior del
rodamiento.

e Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla de control remoto
muestra la temperatura actual de la pieza de trabajo. La luz de aviso intermitente indica
un proceso de calentamiento por induccion en curso.

e Durante el calentamiento, es posible mostrar la temperatura seleccionada durante 1
segundo pulsando MODE.

e Cuando se haya alcanzado la temperatura seleccionada, el calentador desmagnetiza la
pieza de trabajo, se apaga y genera una sefial aclstica durante 10 segundos o hasta
que se pulsa START / STOP.

e Pulse START / STOP para cancelar la senal aclstica y parar el calentador.

e Retire la pieza de trabajo con ayuda de un equipo de manipulaciéon adecuado.

e Sjla pieza de trabajo permanece en el calentador, este se pondra en marcha de nuevo
cuando la temperatura de la pieza de trabajo descienda 10 °C (18 °F). Pulse START /
STOP para detener el calentador y desmagnetizar la pieza de trabajo.

e EITIH L ya esta listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma configuracion.

5.4 TIME MODE (modo de tiempo)

¢ Sien la pantalla de control remoto aparece °C o °F, pulse MODE para seleccionar TIME
MODE. La pantalla de control remoto muestra “t” en TIME MODE.

e Pulse UP o DOWN para ajustar el tiempo en intervalos de 0,1 minuto (hasta 99,9
minutos) y 1 minuto (100 - 120 minutos).

e Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las instrucciones de la
seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

e Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla de control
remoto mostrara el tiempo restante. La luz de aviso intermitente indica un proceso de
calentamiento por induccion en curso.

e Durante el calentamiento, es posible mostrar la temperatura medida por la sonda
durante un par de segundos pulsando MODE.

e Una vez transcurrido el tiempo, el calentador desmagnetiza la pieza de trabajo, se
apaga y genera una sefal acustica durante 10 segundos.

e Pulse START / STOP para cancelar la sefnal aclstica y parar el calentador.

e Retire la pieza de trabajo con ayuda de un equipo de manipulacion adecuado.

e EITIH L ya esta listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma configuracion.

5.5 Medicion de la temperatura

Cuando el calentador no esta en funcionamiento, es posible medir la temperatura de la
pieza de trabajo pulsando MODE y START / STOP al mismo tiempo. El LED del boton
START / STOP se pone intermitente durante la medicién de la temperatura.

Pulse START / STOP para cancelar la medicion de la temperatura.
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5.6 Cambio de unidad de temperatura

Pulse MODE y UP simultaneamente para cambiar entre °Cy °F.
La unidad de temperatura seleccionada se mantendra, aunque el aparato se desconecte de
la red eléctrica.

5.7 Desmagnetizacion

La pieza de trabajo se desmagnetiza automaticamente cuando termina el calentamiento.
La desmagnetizacion no se producira si se interrumpe la alimentacion o si se

apaga el calentador con el interruptor principal. Si desea utilizar el TIH L solo para
desmagnetizacion, seleccione TIME MODE y ajuste el tiempo a 0,1 minuto (6 segundos).

5.8 Seleccion del nivel de potencia

Durante el calentamiento de rodamientos con un calentador de induccion, la mayor parte

del calor se generara en el aro interior del rodamiento. El calor se transmitira después a

través del rodamiento. Por tanto, es importante calentar lentamente los rodamientos con

un juego interno reducido. El calentamiento lento favorece la dilatacion mas uniforme del

rodamiento, y se evita asi que resulte dafiado.

La forma, el peso, el tamano y el juego interno son factores que influyen en la cantidad de

tiempo necesaria para calentar un rodamiento. La gran variedad de tipos de rodamientos

impide la posibilidad de establecer un nivel de potencia especifico para cada tipo. En su

lugar, se ofrecen las siguientes indicaciones:

e Para rodamientos delicados (incluidos los rodamientos con juego interno C1 0 C2) o con
jaula de laton, no supere el 50% de potencia.

e Cuando utilice el accesorio del yugo mas pequefio, nunca supere el 50% de potencia.

Los rodamientos deben calentarse preferiblemente colocados en forma vertical sobre el

yugo deslizante. En el caso de calentamiento horizontal, considere lo siguiente:

e Para rodamientos de rodillos a rotula o CARB®, debe tenerse especial cuidado al
calentar en una posicion horizontal y montar posteriormente, sobre todo en ejes
verticales. El peso de los rodillos siempre los colocara en la posicion mas baja posible:
estaran en contacto con ambos caminos de rodadura, lo cual supone una reduccion
del juego interno. Para rodamientos de rodillos a rotula pesados o CARB® con rodillos
pesados, recomendamos encarecidamente el uso de un aro de centrado de rodillos.
El aro de centrado de rodillos mantiene los rodillos en su posicion en la mitad de los
caminos de rodadura durante el proceso de calentamiento y el montaje.

6. Caracteristicas de seguridad

EITIH L esta equipado con las siguientes caracteristicas de seguridad:

e Proteccion automatica contra sobrecalentamientos.

¢ Control automatico de corriente eléctrica.

e Disyuntor de sobrecorriente.

e En el TEMP MODE, el calentador se apagara si la sonda de temperatura no registra un
incremento de temperatura de 1 °C (1.8 °F) cada 1 minuto (1,00 minuto).

Para aumentar el intervalo a 2 minutos (2,00 minutos), pulse MODE y DOWN al mismo
tiempo.

La luz de aviso intermitente indica un proceso de calentamiento en curso.
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7. Resolucion de problemas

Pantalla Fallo

EO3E Bobina sobrecalentada

EO5E Incremento de temperatura
inferior a 1 °C (1.8 °F)
cada 1 minuto
(o cada 2 minutos)

EO6E Sonda de temperatura no
conectada (o defectuosa)
o caida excesiva de
temperatura

E10E Problema de comunicacion
electronica

E11E Problema de comunicacion
electronica

E12E Problema de comunicacion

electronica

8. Piezas de repuesto

Accion

Espere a que la bobina de induccion se
enfrie. APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER

Examine la conexion de la sonda de
temperatura. Si la conexion es correcta,
seleccione el intervalo de 2 minutos segiin
lo explicado en la seccion 6 o utilice el
calentador en el TIME MODE

Examine la sonda de temperatura

APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER. Si el problema persiste,
devuelva el TIH a SKF para su reparacion
APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER. Si el problema persiste,
devuelva el TIH a SKF para su reparacion
APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER. Si el problema persiste,
devuelva el TIH a SKF para su reparacion

Yugo con seccién transversal de 80 x 80 mm (3.15 x 3.15 pulg.)

completo con guias deslizantes para el modelo de calentador TIH L33

Yugo con seccion transversal de 55 x 55 mm (2.17 x 2.17 pulg.)

Yugo con seccion transversal de 40 x 40 mm (1.57 x 1.57 pulg.)

Circuito de alimentacion 400-460V, 50-60 Hz para TIH L44/MV y
Circuito de alimentacion 200-240V, 50-60 Hz para TIH L44/LV y

Yugo con seccion transversal de 100 x 100 mm (3.9 x 3.9 pulg.),

completo con guias deslizantes para el modelo de calentador TIH L44

Designacion Descripcion
TIH L33-PMV  Circuito de alimentacion 400-460V, 50-60 Hz
TIH L33-PLV Circuito de alimentacion 200-240V, 50-60 Hz
TIH L33-Y12
TIH L33-Y8
TIH L33-Y6
TIH RC3 Control remoto para modelo TIH L33
TIH L-PMV
L77/MV
TIH L-PLV
L77/V
TIH L44-Y15
TIH L44-Y10

Yugo con seccion transversal de 70 x 70 mm (2.7 x 2.7 pulg.),

completo con mangos para el modelo de calentador TIH L44
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TIH L77-Y15 Yugo con seccion transversal de 100 x 100 mm (3.9 x 3.9 pulg.),

completo con guias deslizantes para el modelo de calentador TIH L77

TIH CP Circuito de control para todos los calentadores TIH

TIH RC2 Control remoto para modelo TIH L44 y TIH L77

TIH CB50A Disyuntor de 50 A para TIH L44/MV y L77/MV

TIH CB100A Disyuntor de 100 A para TIH L44/LV y L77/LV

TIH CB32A Disyuntor de 32 A para TIH L33/MV

TIH CB63A Disyuntor de 63 A para TIH L33/LV

TIH P20 Sonda de temperatura tipo K, incl. cable y enchufe

LGAF 3E/0.035 Tubo de pasta anticorrosion LGAF 3E/0.035 para el mantenimiento del

9.

calentador

Mantenimiento

El mantenimiento correcto del calentador es importante para alcanzar la vida Gtil completa
del producto, asegurar el mejor rendimiento y evitar los riesgos asociados.

Antes de utilizar el producto, deben tenerse en cuenta los siguientes consejos:

Compruebe que no haya danos en la carcasa.

Compruebe que no haya danos en el aislamiento del cable ni en el enchufe.

Si presentan dafos, reemplacelos.

Compruebe que el laminado del yugo no esté roto. Si la delaminacion es excesiva,
reemplace el yugo con uno nuevo para evitar el ruido extremo y pérdidas de eficiencia.
Compruebe que el yugo haga buen contacto con el nicleo en forma de U.

El area de contacto debe estar limpia y libre de 6xido. No debe haber intersticios de
aire entre las superficies. Las superficies no paralelas pueden generar vibraciones y
ruidos fuertes, ademas de provocar pérdidas de eficiencia.

Compruebe que el sistema de cierre (en su caso, los rieles deslizantes o la bisagra
giratoria) no esté dafado.

Compruebe que el sensor de temperatura, el cable y el enchufe estén limpios y no
estén rotos. De lo contrario, es posible que la lectura y el control de la temperatura no
funcionen correctamente.

Cuando sea necesario, y a intervalos regulares:

Limpie el calentador con un pano limpio y seco.

Limpie las superficies de contacto entre el yugo y el nlcleo en forma de U.
Anada una capa de pasta anticorrosion LGAF 3E para proteger la superficie.
Esto ayudara a mantener las superficies libres de 6xido, a reducir el ruido del
calentador y a mantener su eficiencia.

Si es necesario, ajuste el sistema de cierre giratorio mediante los tornillos de
la bisagra.
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Figura 1: TIH L come viene fornito Figura 2: TIH L dopo il montaggio dei sup-
porti dei cuscinetti

Figura 3: TIH L con giogo aperto Figura 4: TIH L con riscaldamento di un pezzo
verticale in lavorazione

Figura 5: TIH L con riscaldamento di un pezzo
orizzontale in lavorazione
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Dichiarazione di conformita CE
TIHL

Noi, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Paesi Bassi dichiariamo sotto la
nostra responsabilita con la presente che i prodotti descritti in queste istruzioni per
l'uso sono conformi alle condizioni delle seguenti direttive:

DIRETTIVA EUROPEA DI BASSA TENSIONE 2014/35/EU

DIRETTIVA EMC 2014/30/UE

e sono conformi ai seguenti standard:

EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Con la sola eccezione della Suscettibilita Condotta, in conformita con
EN61000-4-6 nella gamma di frequenze di 17 - 30 MHz.

DIRETTIVA RoHS (EU) 2015/863 and the harmonized standard:
EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

Houten, Paesi Bassi, Dicembre 2021
Grriecoral |3

Sig.ra Andrea Gondova
Responsabile Qualita e Conformita
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Norme di sicurezza

e Poiché il TIH L genera un campo magnetico, i portatori di pace-maker
non devono avvicinarsi a meno di cinque metri dal dispositivo mentre e
in funzione. Il campo magnetico puo inoltre alterare il funzionamento di
dispositivi elettronici come, ad esempio, orologi da polso.

e Rischio di scosse elettriche. L'apertura dellarmadio elettrico del riscaldatore
deve essere eseguita esclusivamente da un elettricista gualificato.

e Attenersi sempre alle istruzioni operative.

e Non toccare mai bobine, nucleo o giogo del TIH L né il pezzo in lavorazione
durante il processo di riscaldamento.

e Durante il processo di riscaldamento mantenere una distanza di sicurezza di
1 m dal pezzo in lavorazione, dalla bobina e dal nucleo del riscaldatore.

e Per sollevare dei pezzi pesanti da lavorare, usare apposite attrezzature di
sollevamento. Assicurare il pezzo in lavorazione utilizzando attrezzature di
sollevamento e movimentazione adeguate.

e \erificare che la tensione di alimentazione sia corretta.

e Evitare il contatto con pezzi in lavorazione molto caldi, soprattutto le gabbie
di cuscinetti, che possono raggiungere temperature superiori rispetto agli
anelli. Maneggiare i pezzi in lavorazione caldi indossando i guanti resistenti al
calore in dotazione.

e Non azionare mai il TIH L con il cavo del telecomando posizionato fra le
bobine induttive.

e Non azionare mai il TIH L senza il giogo in posizione.

e Un'eventuale differenza di potenziale tra il TIH L e il pezzo in lavorazione puo
causare la formazione di un arco voltaico. Cio non costituisce un pericolo per
gli esseri umani e non danneggia il TIH L né il pezzo in lavorazione. In ogni
caso, il TIH L non deve mai essere utilizzato in aree a rischio di esplosione.

e Utilizzando il riscaldamento a induzione, la temperatura generata nell'anello
interno del cuscinetto sara superiore alla temperatura dellanello esterno del
cuscinetto. Verificare che la diversa espansione degli anelli non
blocchi gli elementi volventi.

e \Verificare che il giogo sia posizionato con i lati di massa
rivolti verso il basso e correttamente a contatto con il nucleo
verso lalto.

e Non modificare il TIH L.

e || TIH L non deve mai essere esposto a umidita da condensa o
al contatto diretto con lacqua.
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1. Introduzione

Il riscaldatore a induzione SKF TIH L é stato realizzato per riscaldare i cuscinetti che devono
essere montati con interferenza su un albero. Durante l'installazione non & necessario
ricorrere alla forza perché il calore determina la dilatazione del cuscinetto. Di solito una
differenza di temperatura di 90° C tra l'anello interno del cuscinetto e l'albero e sufficiente
a consentire l'installazione. A una temperatura ambiente di 20° C, il cuscinetto dovra quindi

essere riscaldato a 110° C.

1.1 Uso previsto

Il sistema TIH L é stato progettato per riscaldare cuscinetti volventi e altri componenti
metallici che formano un circuito chiuso. Alcuni esempi di componenti che possono essere
riscaldati con il sistema sono sedi, bronzine, anelli, pulegge e ingranaggi. Tutti i cuscinetti
inseribili sul giogo e fra le bobine di induzione possono essere riscaldati utilizzando il TIH
L. Inoltre, anche altri componenti possono essere posizionati sulla bobina di induzione piu
esterna. Le illustrazioni all'inizio del presente manuale offrono degli esempi.

1.2 Principio di funzionamento

[l principio di funzionamento del riscaldatore
TIH L puo essere paragonato a quello di un
trasformatore. La corrente elettrica ad alta
tensione e bassa intensita che attraversa
l'elevato numero di avvolgimenti delle bobine
di induzione del TIH L, induce sul pezzo in
lavorazione una corrente elettrica ad alta
intensita e bassa tensione. Poiché il pezzo

in lavorazione ha le proprieta elettriche di
una bohina con un singolo avvolgimento
cortocircuitato, l'alta intensita di corrente
genera calore al suo interno. Il calore si
sviluppa all'interno del pezzo in lavorazione,
per cui tutti i componenti del riscaldatore
rimangono freddi.
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1.3 Caratteristiche peculiari

o Alta efficienza
Grazie all'avanzata elettronica di potenza e al migliorato design del circuito di induzione,
il TIH L offre un minore consumo di energia elettrica e, di conseguenza, elevati risparmi
energetici.

¢ Design versatile del riscaldatore: due posizioni di riscaldamento di cuscinetti/pezzi
in lavorazione.
| riscaldatori TIH L sono stati progettati per applicazioni in cui il cuscinetto deve
essere riscaldato in posizione verticale per essere installato su un albero orizzontale e
riscaldato in posizione orizzontale per essere installato su un albero verticale. Vedere le
illustrazioni all'inizio del presente manuale.
Il pezzo in lavorazione puo essere quindi collocato sia sopra il giogo (scorrevole) sia sulla
bobina d'induzione pil esterna. | cuscinetti dovrebbero preferibilmente essere riscaldati
collocandoli sul giogo (scorrevole), mentre eventuali pezzi in lavorazione pesanti
possono essere riscaldati sulla bobina d'induzione (vedere capitolo 5.8).

e Telecomando
Per migliorare la facilita d'uso e diminuire il rischio di contatto con i cuscinetti ad
alta temperatura durante il funzionamento, il riscaldatore TIH L viene fornito con un
telecomando in dotazione che puo essere separato dal riscaldatore.

e Giogo scorrevole
Per facilitare la gestione del giogo mentre si colloca il cuscinetto attorno al giogo o
attorno alla bobina di induzione, il TIH L & dotato di una disposizione scorrevole del
giogo. Vedere le illustrazioni all'inizio del presente manuale.

e Supporti del cuscinetto
Per sostenere pezzi in lavorazione di grandi dimensioni posizionati orizzontalmente
attorno alla bobina di induzione, il riscaldatore ad induzione TIH L e dotato di due
supporti per cuscinetti. Vedere le illustrazioni all'inizio del presente manuale.

2. Descrizione

Il funzionamento del riscaldatore é controllato dall’'elettronica interna in due modi.
Loperatore puo selezionare la temperatura desiderata per il cuscinetto in TEMP MODE
(MODALITA TEMPERATURA) oppure puo impostare il periodo di tempo per cui il cuscinetto
deve essere riscaldato in TIME MODE (MODALITA TEMPO). Il livello di potenza puo essere
impostato al 100% o al 50% per consentire il riscaldamento pit lento dei pezzi pit delicati
(ad esempio cuscinetti con gioco C1 o C2).

2.1 Componenti

Il riscaldatore a induzione TIH L contiene un nucleo in ferro con sagoma a “U” con due
bobine di induzione avvolte attorno ai rispettivi supporti verticali. | supporti per cuscinetti
in dotazione devono essere montati sul riscaldatore. E incluso un telecomando separabile. |
componenti elettronici del telecomando e l'elettronica interna controllano il funzionamento
del riscaldatore. Un giogo scorrevole consente di collocare il pezzo in lavorazione sul
riscaldatore. Una sonda termometrica e fornita in dotazione con il riscaldatore. E inoltre
fornito un paio di guanti resistenti al calore.
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2.2 Dati tecnici

Tipo de designazione
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL

Dati tecnici
Tensione (+10%)

Protezione di linea
consigliata

Potenza assorbita
(massima)

Controllo della
temperatura

Tipo di sonda
Temperatura massima
sonda

Modalita di tempo

Gamma di potenza
Smagnetizzazione
Dimensioni
d'ingombro con
supporti per
cuscinetto
(larghezza x
profondita x altezza)

3 3 / Lv

3 3 / MV

4 4 / LV

4 4 / MV

7 7 / LV

7 7 / MV

Classe di Area di funzionamento
assegnazione

Larghezza Altezza MV: 400-460V (Media tensione)
(dm) (dm) LV: 200-240V (Bassa tensione)

MV: 400-460V / 50-60Hz

LV: 200-240V/50-60Hz

TIH L33/MV: 32 A& TIH L33/LV: 63 A

fusibile da 50 A per media tensione TIH L44 & TIH L77 MV
fusibile da 100 A per bassa tensione TIH L44 & TIH L77 LV
TIH L33: MV & LV: 15 kVA

TIH L44 & TIH L77: MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0kVA
0 - 250 °C in intervalli di 1°

termocoppia, tipo K
250 °C

da 0 a 99,9 minuti, in intervalli di 0,1 minuto e da 100 a 120
minuti, in intervalli di 1 minuto

100% - 50%

automatica; magnetismo residuo <2A/cm

TIH L 33:

Piedi escl. 400 x 743 x 550 mm

Piedi incl. 795 x1 123 x 550 mm
TIH L 44:

Piedi escl. 1 200 x 600 x 850 mm
Piedi incl. 1 550 x 1 330 x 850 mm
TIHL77:

Piedi escl. 1 320 x 600 x 1 150 mm
Piediincl. 1 850 x1 330 x 1 150 mm

SKFTIH L

65



Superficie tra i
supporti:

(larghezza x altezza)
Diametro bobine

Peso con supporti per
cuscinetto

Peso massimo del
pezzo in lavorazione

Massima temperatura
di riscaldamento

Sezione trasversale di
un giogo standard:

TIH L 33: 300 x 320 mm

TIH L 44: 425 x 492 mm

TIHL 77:725 x 792 mm

TIH L 33: 150 mm (5.9 in.) con un diametro minimo di
160 mm dell'alesaggio interno del pezzo in lavorazione

TIH L 44 &TIH L77: 175 mm con un diametro minimo di |
185 mm dell'alesaggio interno del pezzo in lavorazione

TIH L 33: 140 kg

TIH L 44: 324 kg

TIH L 77: 415 kg

Cuscinetto TIH L 33: 700 kg

Cuscinetto TIH L 44 & TIH L77: 1 200 kg

Componente solido: consultare SKF

circa 250 °C

Variabile in base al peso del cuscinetto o del pezzo.

Per temperature pil elevate, rivolgetevi alla SKF.

TIH L 33: 80 x 80 mm

per cuscinetti con alesaggio di diametro minimo di 115 mm
TIHL 44 &TIH L77: 100 x 100 mm

per cuscinetti con alesaggio di diametro minimo di 2150 mm

3. Installazione della spina di alimentazione

Affidare ad un elettricista qualificato l'installazione di un'idonea spina di rete elettrica. La
tensione di alimentazione corretta é indicata dai valori illustrati nel paragrafo 2.2.
| conduttori devono essere collegati come segue:

TIH Lxx/MV, TIH Lxx/LV con 200V trifase e ogni altra installazione di alimentazione

trifase.

Colore del conduttore TIH Lxx/MV

giallo / verde
blu
marrone

Morsetto di alimentazione di rete elettrica
terra

fase 1

fase 2

Collegare il TIH L soltanto a due delle tre fasi.

TIH Lxx/LV con alimentazione elettrica monofase.

Colore del conduttore TIH Lxx/MV

Morsetto di alimentazione di rete elettrica

giallo / verde terra
blu neutro
marrone fase 1
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4.

Preparazione per 'uso

Collocare il TIH L in posizione orizzontale su una superficie stabile.

Montare il supporto per cuscinetto utilizzando i bulloni forniti in dotazione.

Collegare la spina di alimentazione ad un’idonea presa di alimentazione elettrica.

Inserire il telecomando nel connettore sull'armadio elettrico del riscaldatore.

Far scorrere il giogo scorrevole in posizione aperta. Vedere le illustrazioni all'inizio del

presente manuale.

Per pezzi in lavorazione riscaldati sul giogo scorrevole, procedere come descritto di seguito:

- Sollevare il pezzo in lavorazione sopra l'area operativa del riscaldatore utilizzando
un'idonea attrezzatura di sollevamento.

- Inserire il giogo attraverso il diametro dell'alesaggio del pezzo in lavorazione.

- Chiudere il giogo scorrevole in modo che copra completamente la parte superiore di
entrambi i supporti verticali.

Per pezzi in lavorazione riscaldati sulla bobina di induzione, procedere come descritto di seguito:

- Posizionare il pezzo in lavorazione sopra la bobina di induzione, facendo uso di
attrezzature di sollevamento adeguate.

- Per prestazioni ottimali, regolare la posizione del pezzo in lavorazione in modo che sia
concentrico con la bobina di induzione.

- Chiudere il giogo scorrevole in modo che copra completamente la parte superiore di
entrambi i supporti verticali. .

Se si intende utilizzare TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA), inserire la sonda

termometrica nel relativo connettore sullarmadio elettrico del riscaldatore. Collocare

l'estremita magnetica della sonda sullanello interno del cuscinetto oppure sulla

superficie pitl interna della superficie del pezzo in lavorazione.

Accendere il TIH L tramite l'interruttore generale dellarmadio elettrico del riscaldatore

Attendere il completamento del test automatico sullo schermo del telecomando e

emissione di un segnale acustico.
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5. Funzionamento
5.1 Funzioni dello schermo

e Lo schermo sul telecomando visualizza la temperatura
o il tempo di riscaldamento selezionati.

o |l LED di alimentazione mostra l'impostazione
dellalimentazione elettrica selezionata.

Display Indicazione

t tempo in minuti

°C temperatura in gradi Celsius

°F temperatura in gradi Fahrenheit

5.2 Funzioni dei pulsanti

Pulsanti Funzioni

POWER Premere per regolare la potenza. La potenza selezionata viene indicata
con un LED

MODE Premere per alternare tra\TIME MODE (MODALITA TEMPOQ)
e TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA)

UP (+) Premere per aumentare il valore visualizzato sullo schermo del

telecomando

DOWN (-) Premere per diminuire il valore visualizzato sullo schermo del
telecomando

START / STOP  Premere per avviare o arrestare il riscaldatore. Il LED sul pulsante
START / STOP s'illumina quando il riscaldatore e in fase di
riscaldamento e lampeggia durante la misurazione della temperatura

5.3 TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA)

e Selo scher\mo del telecomando indica *t", premere MODE per selezionare TEMP MODE
(MODALITA TEMPERATURA). In TEMP MODE (MODALITATEMPERATURA) lo schermo
del telecomando visualizza °C o °F.

e |atemperatura selezionata é visualizzata sullo schermo del telecomando. La
temperatura predefinita per i cuscinetti & di 110° C. Se si desidera una temperatura
diversa, premere UP o DOWN e regolarla con incrementi di 1°.

e Pug essere necessario riscaldare i cuscinetti a temperature superiori a 110° C, per tempi di
montaggio pitt lunghi. Per informazioni sulla temperatura massima consentita, consultare i valori
di specifica sui cuscinetti della SKF. Accertarsi sempre che il cuscinetto non si blocchi a causa di
unespansione eccessiva dellanello interno rispetto a quello esterno. Vedere il paragrafo 5.8.

e Se necessario premere POWER per selezionare il livello di potenza. Per determinare
l'impostazione corretta per la potenza, fare riferimento alle istruzioni nel paragrafo 5.8.

68 SKFTIH L



e Controllare che la sonda termometrica sia montata sullanello interno del cuscinetto.

e Premere START / STOP per avviare il riscaldatore. Lo schermo sul telecomando mostra
la temperatura attuale del pezzo in lavorazione. La spia luminosa lampeggiante di avviso
indica che il processo di riscaldamento a induzione ¢ in corso.

e Durante il riscaldamento, & possibile visualizzare la temperatura selezionata per
1 secondo premendo MODE.

e Una volta raggiunta la temperatura selezionata, il riscaldatore smagnetizza il pezzo
in lavorazione, si spegne e produce un segnale acustico di 10 secondi che puo essere
interrotto premendo il pulsante START / STOP.

e Premere START / STOP per interrompere il segnale acustico e fermare il riscaldatore.

e Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

e Se il pezzo in lavorazione rimane sul riscaldatore, quest'ultimo si attivera di nuovo
quando la temperatura del pezzo scende di 10° C. Premere START / STOP per fermare
il riscaldatore e smagnetizzare il pezzo in lavorazione.

e Aquesto punto il TIH L é pronto per riscaldare un nuovo pezzo con le stesse impostazioni.

5.4 TIME MODE (MODALITA TEMPO)

e Selo schermo sul telecomando visualizza °C o °F, premere MODE per selezionare TIME
MODE (MQDALITA TEMPO). Lo schermo sul telecomando visualizza “t” in TIME MODE
(MODALITATEMPO). X

e Premere UP (SU) o DOWN (GIU) per regolare il tempo in incrementi di 0,1 minuto (fino
a 99,9 minuti) e 1 minuto (100 — 120 minuti).

¢ Premere POWER per selezionare il livello di potenza. Per determinare limpostazione
corretta per la potenza fare riferimento alle istruzioni nel paragrafo 5.8.

e Premere START / STOP per avviare il riscaldatore. Lo schermo sul telecomando mostra
il tempo residuo. La spia luminosa lampeggiante di avviso indica che il processo di
riscaldamento a induzione & in corso.

e Durante il riscaldamento, e possibile visualizzare la temperatura misurata dalla sonda
per un paio di secondi premendo MODE.

¢ Una volta scaduto il tempo, il riscaldatore smagnetizza il pezzo in lavorazione, si spegne
e produce un segnale acustico di 10 secondi.

e Premere START / STOP per interrompere il segnale acustico e fermare il riscaldatore.

e Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

e Aquesto puntoil TIH L é pronto per riscaldare un nuovo pezzo con le stesse impostazioni.

5.5 Misurazione della temperatura

Quando il riscaldatore non € in funzione, la temperatura del pezzo in lavorazione puo
essere misurata premendo contemporaneamente MODE e START / STOP.

Mentre viene misurata la temperatura, il LED sul pulsante START / STOP lampeggia.
Premere START / STOP per annullare il rilevamento della temperatura.

5.6 Modifica dell'unita di misurazione della temperatura

Premere contemporaneamente MODE e UP per passare da °C a °F e viceversa.
Lunita di temperatura rimane invariata anche dopo aver scollegato la spina dalla presa
della rete di alimentazione.
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5.7 Smagnetizzazione

Il pezzo in lavorazione si smagnetizza automaticamente quando il riscaldamento
completo. La smagnetizzazione non ha luogo in caso d'interruzione dellalimentazione
oppure se il riscaldatore viene spento tramite l'interruttore principale. Per usare il TIH L
solo per smagnetizzare, selezionare TIME MODE (MODALITA TEMPO) e regolare il tempo
su 0,1 minuti (6 secondi).

5.8 Selezione del livello di potenza

Quando si riscaldano dei cuscinetti con un riscaldatore a induzione, la maggior parte

del calore viene prodotta nella pista interna del cuscinetto. Il calore viene poi trasferito

attraverso il cuscinetto. Ecco perché e importante che i cuscinetti con gioco interno piccolo

siano riscaldati lentamente. Il riscaldamento lento garantisce l'espansione pill uniforme del

cuscinetto, impedendo cosi danni allo stesso.

La forma, il peso, le dimensioni e i giochi interni sono tutti elementi che influiscono sulla

guantita di tempo necessaria per riscaldare un cuscinetto. La grande varieta di tipi di

cuscinetti impedisce di impostare uno specifico livello di potenza per ognuno. Vengono,

invece, fornite le seguenti istruzioni:

e Peri cuscinetti sensibili (incluso i cuscinetti con gioco interno C1 o C2) o cuscinetti con
gabbia in bronzo, non superare un livello di potenza del 50%.

e Quando si usa il giogo piu piccolo degli accessori, non superare mai un livello di potenza
del 50%.

| cuscinetti devono preferibilmente essere riscaldati in posizione verticale sul giogo

scorrevole. Nel caso di riscaldamento in orizzontale, prendere in considerazione quanto

segue:

e Per cuscinetti SRB o CARB®, ¢ necessario porre la massima attenzione per il
riscaldamento in posizione orizzontale e il successivo montaggio, soprattutto su alberi
verticali. Il peso dei rulli li portera sempre nella posizione pil bassa possibile: saranno
a contatto con entrambe le piste, con conseguente riduzione della tolleranza interna.
Per cuscinetti SRB o CARB® pesanti, con rulli pesanti, si consiglia vivamente ['uso di un
anello di centraggio per rulli, che li mantenga in posizione al centro delle piste durante il
processo di riscaldamento e il montaggio.

6. Funzioni di sicurezza

ILTIH L dispone delle seguenti funzioni di sicurezza:

¢ Protezione automatica da surriscaldamento.

e Controllo automatico della corrente.

e [nterruttore di protezione c[a sovracorrente.

e |In TEMP MODE (MODALITATEMPERATURA), il riscaldatore si spegne se la sonda
termometrica non registra un aumento di temperatura di 1 °C ogni 1 minuto
(1,00 minuti). Per aumentare l'intervallo a 2 minuti (2,00 minuti), premere
contemporaneamente MODE (MODALITA) e DOWN (GIU).

¢ La spia luminosa lampeggiante di avviso indica che il processo di riscaldamento
e in corso.
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7. Individuazione guasti

Attendere che le bobine di induzione si
raffreddino. Spegnere e riaccendere il

Controllare il collegamento della sonda
termometrica. Se il collegamento e
corretto, selezionare l'intervallo di

2 minuti come descritto nel paragrafo
6 oppure utilizzare il riscaldatore in
TIME MODE (MODALITATEMPO)

Controllare la sonda termometrica

Spegnere e riaccendere il riscaldatore.
Se il problema persiste rimandare il
TIH a SKF per le riparazioni

Spegnere e riaccendere il riscaldatore.
Se il problema persiste rimandare il
TIH a SKF per le riparazioni

Spegnere e riaccendere il riscaldatore.
Se il problema persiste rimandare il
TIH a SKF per le riparazioni

Display Malfunzionamento Azione
EO3E Bobina surriscaldata
riscaldatore
EO5E Aumento di temperatura
inferiore a 1 °C ogni 1 minuto
(0 ogni 2 minuti)
EO6E Sonda termometrica non
connessa (o difettosa) o
diminuzione di temperatura
eccessiva.
E10E Problema di comunicazione
elettronica
E11E Problema di comunicazione
elettronica
E12E Problema di comunicazione
elettronica
8. Ricambi
Codice Descrizione
TIH L33-PMV  Scheda di alimentazione 400-460V, 50-60 Hz
TIH L33-PLV Scheda di alimentazione 200-240V, 50-60 Hz
TIH L33-Y12 Giogo a sezione trasversale 80 x 80 mm,
completo di guide di scorrimento per riscaldatori di tipo TIH L33
TIH L33-Y8 Giogo a sezione trasversale 55 x 55 mm
TIH L33-Y6 Giogo a sezione trasversale 40 x 40 mm
TIH RC3 Telecomando per il modello TIH L33
TIH L-PMV Scheda di alimentazione 400-460V, 50-60 Hz per TIH L44/MV
& L77/MV
TIH L-PLV Scheda di alimentazione 200-240V, 50-60 Hz per TIH L44/LV
& L77/LV
TIH L44-Y15

Giogo a sezione trasversale 100 x 100 mm, completo di guide di
scorrimento per riscaldatori di tipo TIH L44
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TIH L44-Y10 Giogo a sezione trasversale 70 x 70 mm, completo di impugnature per

riscaldatori di tipo TIH L44

TIH L77-Y15 Giogo a sezione trasversale 100 x 100 mm, completo di guide di

scorrimento per riscaldatori di tipo TIH L77

TIH CP Scheda di comando per tutti riscaldatori TIH

TIH RC2 Telecomando per il modello TIH L44 & TIH L77

TIH CB50A Interruttore automatico 50A per TIH L44/MV & L77/MV
TIH CB100A Interruttore automatico 100A per TIH L44/LV & L77/LV
TIH CB32A Interruttore automatico 32A per TIH L33/MV

TIH CB63A Interruttore automatico 63A per TIH L33/LV

TIH P20 Sonda termometrica, tipo K completa di cavo e connettore

LGAF 3E/0.035 Tubetto di pasta antiruggine per manutenzione riscaldatore

9.

Manutenzione

La corretta manutenzione del riscaldatore & importante per sfruttare appieno la durata di
esercizio del prodotto, ottenere prestazioni ottimali ed evitare i rischi associati.

Prima di utilizzare il prodotto, si consiglia di eseguire i seguenti controlli:

Verificare che lalloggiamento non sia danneggiato.

Verificare che l'isolamento del cavo e la spina non siano danneggiati.

Sostituire gli eventuali elementi danneggiati.

Verificare che la laminazione del giogo non sia rotta. Se il giogo presenta una forte
delaminazione, sostituirlo con un giogo nuovo in modo da evitare rumori eccessivi e
perdite di efficienza.

Verificare che il giogo sia correttamente a contatto con il nucleo a U. Larea di contatto
deve essere pulita e priva di ruggine. Non devono esserci traferri tra le superfici.
Superfici non parallele potrebbero generare vibrazioni e forti rumori, nonché causare
perdite di efficienza.

Verificare che il sistema di chiusura (se presente, guide di scorrimento o cerniera
girevole) non sia danneggiato.

Verificare che la sonda di temperatura, il cavo e la spina siano puliti e che non siano
rotti. In caso contrario, la lettura e il controllo della temperatura potrebbero non
funzionare correttamente.

In caso di bisogno e a intervalli regolari:

Pulire il riscaldatore utilizzando unicamente un panno pulito e asciutto.

Pulire le superfici di contatto tra il giogo e il nucleo a U. Per proteggere le superfici,
aggiungere uno strato di pasta anti-sfregamento LGAF 3E, che contribuira a
mantenerle prive di ruggine, a ridurre il rumore del riscaldatore e a mantenerne
lefficienza.

Se necessario, regolare il sistema di chiusura girevole utilizzando le viti della cerniera.
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Figura 1: TIH L como fornecido

Figura 2: TIH L apds receber a montagem
dos suportes para rolamentos

Figura 3: TIH L com a barra aberta

Figura 4: TIH L com aquecimento de
pecas vertical

Figura 5: TIH L com aquecimento de pecas
horizontal
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Declaracao de conformidade UE
THL

A SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Holanda, declara, por meio desta
e sob sua inteira responsabilidade, que os produtos a seguir, referentes a esta

declaracao, estdo de acordo com as condicdes descritas na(s) seguinte(s) Diretiva(s):

DIRETIVA EUROPEIA DE BAIXA TENSAO 2014/35/UE
DIRETIVA EMC 2014/30/UE

e estao em conformidade com as seguintes normas:
EN61000-6-4:2007 /A1:2011
EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Com excecao da Imunidade Conduzida, de acordo com EN61000-4-6, na faixa de
frequéncia de 17 a 30 MHz

DIRETIVA RoHS (UE) 2015/863 and the harmonized standard:
EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

Houten, Holanda, dezembro de 2021
Grriecoral |3

Sra. Andrea Gondova
Gerente de Qualidade e Conformidade
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Recomendacoes de seguranca

Como o TIH L gera um campo magnético, as pessoas que usem marca-
passo nao devem permanecer a menos de 5 m (16 ft) do TIH L durante

a operacao. Equipamentos eletronicos, como relogios de pulso, também
podem ser afetados.

Risco de choque elétrico. Apenas eletricistas qualificados devem abrir o
gabinete elétrico do aquecedor.

Siga as instrugoes de operagao em todos os momentos.

Nunca toque as bobinas, nicleo, barras ou peca do TIH L durante o
aguecimento.

Durante o processo de aquecimento, mantenha uma distancia de
seguranca de 1 m (3.3 ft) em relacao a peca, a bobina do aquecedor ou ao
nucleo.

Utilize o equipamento de manuseio apropriado ao levantar pegas

pesadas. Proteja a pega com o equipamento de levantamento e manuseio
apropriado durante o aguecimento.

Certifique-se de que a tensao fornecida é a correta.

Evite o contato com pegas quentes, especialmente gaiolas de rolamentos,
gue podem ser mais quentes que os anéis. Use as luvas resistentes ao
calor fornecidas para manipular pegas quentes.

Nunca opere o TIH L com o cabo do controle remoto entre as bobinas
indutivas.

Nunca opere o TIH L sem uma barra na posicao correta.

Descargas elétricas podem ocorrer quando houver uma diferenca potencial
entre o TIH L e a peca. Isso nao representa perigo aos seres humanos e
nao causara danos ao TIH L ou a peca. No entanto, O TIH L nunca deve ser
utilizado nas areas onde ha um risco de explosao.

Ao utilizar o aguecimento por indugao, a temperatura gerada no anel
interno do rolamento sera maior que no anel externo. Assegure-se de que
a expansao diferenciada dos anéis nao bloqueie os corpos rolantes.
Assegure-se de que a barra seja aplicada com as faces
de aterramento apontando para baixo, e com o contato
apropriado com as partes superiores dos ncleos.

Nao modifique o TIH L.

O TIH L ndo deve ser exposto a umidade em condensacao
ou ter contato direto com a agua.
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1. Introducao

0 aquecedor por inducao SKF TIH L foi projetado para aguecer rolamentos, que sao
montados com uma adequacao de interferéncia em um eixo. O aguecimento faz com que
o rolamento se expanda, o que elimina a necessidade de utilizar forca durante a instalacao.
Uma diferenca de temperatura de 90 °C (162 °F) entre o rolamento e o eixo &, em geral,
suficiente para possibilitar a instalacdo. Em uma temperatura ambiente de 20 °C (68 °F), o
rolamento deve, portanto, ser aquecido a 110 °C (230 °F).

1.1 Uso pretendido

O TIH L foi projetado para aquecer rolamentos de rolos e outras pecas de metal que
formam um circuito fechado. Exemplos de pecas aceitaveis incluem mancais, buchas, anéis
de reducao, polias e embreagens. Todos os rolamentos que possam ser encaixados sobre

a barra e entre as bobinas de inducao podem ser aguecidos usando-se o TIH L. Além
disso, outra peca também pode ser colocada sobre a bobina de inducao externa. Veja as
ilustracdes no inicio deste manual para obter exemplos.

1.2 Principio de operacao

O principio de operacdo do TIH L pode ser ™
comparado a um transformador. A corrente J/
elétrica baixa de alta tensao que flui através
de um grande nimero de espirais nas bobinas
de inducao do TIL L induz eletricidade de alta
corrente e baixa tensao na peca. Como a pega
possui caracteristicas elétricas de uma bobina
com uma Unica espiral curto-circuitada, a

alta corrente gera calor dentro da peca. Como
o calor é gerado dentro da peca, todos o0s
componentes do aquecedor permanecem
frios.
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1.3 Caracteristicas especiais

e Alta eficiéncia
Com sua eletronica de poténcia avancada e seu design de bobinas de inducdo, o TIH L
tem baixo consumo de energia, 0 que representa uma grande economia.

¢ Design versatil do aquecedor: duas posicoes de aquecimento de rolamentos/pecas
Os aquecedores TIH L foram projetados para aplicativos onde o rolamento deve ser
aquecido verticalmente, para ser montado em um eixo vertical, e aplicagoes onde o
rolamento ou peca deve ser aquecida horizontalmente, para ser montada em um eixo
vertical. Veja as ilustracdes no inicio deste manual.
A peca pode estar, portanto, localizada na parte superior da barra (deslizante) ou sobre
a parte externa da bohina indutiva. O rolamento deve, preferencialmente, ser aquecido
sobre a barra (deslizante), enquanto uma peca pesada pode ser aquecida sobre o
rolamento indutivo (consulte o capitulo 5.8).

¢ Painel de controle remoto
Para aprimorar a facilidade de uso e ajudar a reduzir o risco de contato com o
rolamento aquecido durante a operacao, o aquecedor TIH L é fornecido com um painel
de controle remoto, que pode ser desconectado do aquecedor.

e Barra deslizante
Para facilitar o manuseio da barra durante a colocacao do rolamento ao seu redor ou ao
redor da bobina de inducao, o TIH L é equipado com um arranjo deslizante para a barra.
Veja as ilustracdes no inicio deste manual.

e Suportes para rolamentos
Para suportar pecas maiores, quando posicionadas horizontalmente ao redor da
bobina de inducao, o aquecedor por inducao TIH L é fornecido com dois suportes para
rolamentos. Veja as ilustracdes no inicio deste manual.

2. Descricao

A operacao do aquecedor é controlada pelas partes eletronicas internas em dois modos. O
operador pode selecionar a temperatura desejada do rolamento no TEMP MODE ou definir
o periodo de tempo que o rolamento sera aquecido no TIME MODE. O nivel de poténcia
pode ser ajustado para 100% ou 50% para um aquecimento mais lento de pecas sensiveis
(por exemplo, rolamentos com folga C1 ou C2).

2.1 Componentes

0 aquecedor por inducao TIH L contém um nucleo em ferro, com formato de U, com
duas bobhinas de inducao ao redor dos respectivos suportes verticais. Os suportes para
rolamentos sao fornecidos para serem montados no aquecedor. O painel de controle
remoto destacavel esta incluido. A eletrénica do controle remoto e a eletronica interna
controlam a operacao do aquecedor. Uma barra deslizante permite que a peca seja
colocada no aquecedor. Uma sonda de temperatura é fornecida junto com o aquecedor.
Luvas resistentes ao calor também estdo incluidas.
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2.2 Dados técnicos

Tipo de designacao
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL

Dados técnicos
Tensao (+10%)

Protecao de linha
recomendada

Consumo de energia
(maximo)

Controle de
temperatura

Tipo de sondagem

Temperatura maxima
de sondagem

Modo de tempo

Intervalo de energia
Desmagnetizacao

3 3 / LV

3 3 / MV

4 4 / LV

4 4 / MV

7 7 / Lv

7 7 / MV

Area operacional Tensao

Largura Altura MV: 400-460V (Tensao Média)
(dm) (dm) LV: 200-240V (Tensao Baixa)

MV: 400-460V / 50-60Hz
LV: 200-240V/50-60Hz

TIH L33/MV: 32 A & TIH L33/LV: 63 A
Fusivel de 50 A para execugao de TIH L44 & TIH L77 MV
Fusivel de 100 A para execucao de TIH L44 & TIH L77 LV

TIH L33: MV & LV: 15 kVA
TIH L44 & TIH L77: MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0kVA

0-250 °C (32-482 °F) em etapas de 1°

Termoacoplamento, tipo K
250 °C (482 °F)

0-99,9 minutos; em etapas de 0,1 minuto
100-120 minutos; em etapas de 1 minuto

100%- 50%

automatica; magnetismo residual <2A/cm
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Dimensoes gerais,
com 0s suportes
para rolamentos
(Ixdxa)

Area entre os
suportes
(largura x altura)
Diametro

das bobinas

Peso com os suportes
para rolamentos

Peso maximo da peca

Temperatura maxima
de aguecimento

Secao cruzada da
barra padrao:

TIH L 33:

Excluindo os pés 400 x 743 x 550 mm
(15.75 x 29.25 x 21.65 in)

Incluindo os pés 795 x 1 123 x 550 mm
(31.3 x 44.21 x 21.65 in)

TIH L 44:

Excluindo os pés 1 200 x 600 x 850 mm
(473 x23.6 x 33.51n)

Incluindo os pés 1 550 x 1 330 x 850 mm
(61 x 52.4 x 33.5 in)

TIHL77:

Excluindo os pés 1 320 x 600 x 1 150 mm
(52 x 23.6 x 45.3in)

Incluindo os pés 1 850 x 1 330 x 1 150 mm
(72.8 x 52.4 x 45.3 in)

TIH L 33: 300 x 320 mm (11.8 x 12.6 in)
TIH L 44: 425 x 492 mm (16.7 x 19.4 in)
TIHL 77: 725 x 792 mm (28.5 x 31.2 in)

TIH L 33: 150 mm (5.9 in) para para um diametro minimo do
furo da peca de 160 mm (6.3 in)

TIH L 44 & TIH L77: 175 mm (6.9 in) para para um didmetro
minimo do furo da peca de 185 mm (7.3 in)

TIH L 33: 140 kg (309 Ib)
TIH L 44: 324 kg (714 Ib)
TIH L 77: 415 kg (914 Ib)

Rolamento TIH L 33: 700 kg (1 543 Ib)

Rolamento TIH L 44 & TIH L77: 1 200 kg (2 600 Ib)
Componente solido: consulte a SKF

aprox. 250 °C (482 °F)

Depende do peso do rolamento ou da peca.

Para temperaturas mais altas, entre em contato com a SKF.

TIH L 33: 80 x 80 mm (3.15 x 3.15 in) para um didmetro
minimo de furo do rolamento de 115 mm (4.5 in)

TIH L 44 &TIH L77: 100 x 100 mm (3.9 x 3.9 in) para um
didmetro minimo de furo do rolamento de 150 mm (5.9 in)
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3. Instalacao do plugue principal

Um eletricista qualificado deve instalar uma tomada elétrica adequada. A tensao de
fornecimento correta &€ mostrada nas designacdes da segao 2.2.
Os fios devem ser conectados da seguinte maneira:

TIH Lxx/MV, TIH Lxx/LV com 200V trifasico, e a execucao de fornecimento de todos os
outros trifasicos.

Cor do fio TIH Lxx/MV Tomada de alimentacao elétrica
amarelo / verde aterramento

azul fase 1

marrom fase 2

Conecte o TIH L apenas a dois dos trifasicos.

TIH Lxx/LV com alimentagdo monofasica.

Cor do fio TIH Lxx/MV Terminal principal de fornecimento
amarelo / verde aterramento

azul neutro

marrom fase

4. Preparacao para uso

Cologue o TIH L na posigao horizontal, em uma superficie estavel.
Monte o suporte para rolamentos com os parafusos fornecidos.
Conecte o cabo de alimentacao a uma tomada elétrica adequada.
Ligue o controle remoto ao conector, no gabinete elétrico do aquecedor.
Deslize a barra deslizante para a posicao aberta. Veja as ilustragdes no inicio deste
manual.
e Para as pecas aquecidas sobre a barra deslizante, siga estes passos:
- Levante a peca sobre a area operacional do aguecedor, utilizando o equipamento de
levantamento apropriado.
- Deslize a barra através do diametro de furo da peca.
- Feche a barra deslizante, para que cubra completamente a parte superior de ambos
0s suportes verticais
e Para as pecas aquecidas na bobina de indugao, siga estes passos:
- Cologue a pega sobre a bobina de indugao, utilizando o equipamento de levantamento
apropriado.
- Para obter o melhor desempenho, ajuste a posicao da pega, para que a bohina de
indugao esteja no centro.
- Feche a barra deslizante, para que cubra completamente a parte superior de ambos
0s suportes verticais.
e Se vocé utilizar o TEMP MODE, ligue a sonda de temperatura a tomada, no gabinete
elétrico do aguecedor. Cologue a extremidade magnética da sonda no anel interno do
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rolamento ou na superficie interna da peca.
e Ligue o TIH L com a chave principal do gabinete elétrico do aguecedor
e Observe o autoteste do display e o sinal sonoro do controle remoto.

5. Operacao
5.1 Funcoes do display

e (O display do controle remoto mostra o tempo ou a
temperatura selecionada para o aquecedor.

e (0 LED POWER exibe a configuragdo de poténcia
selecionada.

Display Indicacao

t tempo em minutos

°C temperatura em graus Celsius

“F temperatura em graus Fahrenheit

5.2 Funcao dos botoes

Botoes Funcao

POWER Pressione para ajustar a poténcia. A poténcia selecionada é indicada
com um LED

MODE Pressione para mudar entre TIME MODE e TEMP MODE

UP (+) Pressione para aumentar o valor mostrado no display do controle
remoto

DOWN (-) Pressione para reduzir o valor mostrado no display do controle remoto

START/STOP Pressione para ligar ou desligar o aqguecedor. O LED no botao
START/STOP esta aceso quando o aguecedor esta em aquecimento e
pisca durante a medicao de temperatura

5.3 TEMP MODE

e Se o display do controle remoto mostrar ‘t, pressione MODE para selecionar TEMP
MODE. O display do controle remoto mostra °C ou °F no TEMP MODE.

e Atemperatura selecionada é mostrada no display do controle remoto. A temperatura
padr3o para rolamentos é 110 °C (230 °F). Se uma temperatura diferente for desejada,
pressione UP ou DOWN para ajustar a temperatura em etapas de 1°.

e Pode ser recomendado aquecer rolamentos a temperaturas acima de 110 °C (230 °F)
para obter maiores tempos de montagens. Consulte as especificacoes para rolamentos
SKF, para determinar a temperatura maxima permitida. Sempre se assegure de que
os rolamentos nao travem, devido a uma expansao excessiva do anel interno, em
comparagao com o anel externo. Consulte a se¢ao 5.8.
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Se necessario, pressione POWER para selecionar o nivel de poténcia.

Utilize as diretrizes na segao 5.8 para determinar a definicao de energia correta.
Certifigue-se de que a sonda de temperatura esteja montada no anel interno do
rolamento.

Pressione START/STOP para ligar o aquecedor. O display do controle remoto exibe a
temperatura atual da peca. A luz de aviso piscante indica um processo de aguecimento
por indugao em andamento.

Durante o aguecimento, a temperatura selecionada pode ser exibida por 1 segundo,
pressionando-se MODE.

Quando a temperatura selecionada é alcancada, o aquecedor desmagnetiza a peca,
desliga e gera um sinal sonoro por 10 segundos ou até que START/STOP seja
pressionado.

Pressione START/STOP para cancelar o sinal sonoro e desligar o aquecedor.

Remova a peca com o equipamento de manuseio apropriado.

Se a peca permanecer no aquecedor, o aguecedor ligara novamente, quando a
temperatura da peca cair para 10 °C (18 °F). Pressione START/STOP para desligar o
aquecedor e desmagnetizar a peca.

O TIH L esta pronto para aquecer outra peca com as mesmas configuragoes.

5.4 TIME MODE

Se display do controle remoto exibir °C ou °F, pressione MODE para selecionar TIME
MODE. O display de controle remoto mostra t" no TIME MODE.

Pressione UP ou DOWN para ajustar o tempo em etapas de 0,1 minuto (a partir de
99,9 minutos) e 1 minuto (100 - 120 minutos).

Pressione POWER para selecionar o nivel de poténcia. Utilize as diretrizes na secao 5.8
para determinar a definicdo de poténcia correta.

Pressione START/STOP para ligar o aguecedor. O display do controle remoto exibe o
tempo restante. A luz de aviso piscante indica um processo de aguecimento por indugao
em andamento.

Durante o aguecimento, a temperatura medida pela sonda pode ser exibida por alguns
segundos, pressionando MODE.

Quando o tempo tiver transcorrido, 0 aguecedor desmagnetiza a pega, desliga e gera
um sinal sonoro por 10 segundos.

Pressione START/STOP para cancelar o sinal sonoro e desligar o aquecedor.

Remova a peca com o equipamento de manuseio apropriado.

O TIH L esta pronto para aquecer outra pega com as mesmas configuracoes.

5.5 Medicao de temperatura

Quando o aquecedor estiver em operacao, a temperatura da peca pode ser medida
pressionando-se MODE e START/STOP ao mesmo tempo.

O LED do botao START/STOP pisca durante a medicao de temperatura.

Pressione START/STOP para cancelar a medicao de temperatura.
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5.6 Alterar a unidade de temperatura

Pressione MODE e UP ao mesmo tempo para alternar entre °C e °F.
A definicio de unidade de temperatura permanece a mesma, mesmo apds a desconexao
da rede de alimentacao elétrica.

5.7 Desmagnetizacao

A peca é automaticamente desmagnetizada quando o aguecimento é concluido. A
desmagnetizacdo nao ocorrera se a forca for interrompida ou o interruptor principal for
desligado. Para utilizar o TIH L apenas para desmagnetizacao, selecione TIME MODE e
defina o tempo como 0,1 minuto (6 segundos).

5.8 Selecdo do nivel de poténcia

Ao aguecer rolamentos com um aquecedor por indugdo, a maior parte do calor sera gerada

na pista interna do rolamento. O calor sera, entao, transferido através do rolamento.

E, portanto, importante que os rolamentos com folga interna reduzida sejam aquecidos

lentamente. O aguecimento lento assegura que o rolamento se expanda de forma igual,

evitando assim danos ao rolamento.

O formato, peso, tamanho e espaco interno, tudo afeta o periodo de tempo necessario para

aguecer um rolamento. A grande variedade de tipos de rolamentos impossibilita fornecer

uma definicao de nivel de poténcia especifica para cada tipo. Em vez disso, as seguintes

diretrizes sao fornecidas:

e Para rolamentos sensiveis (incluindo rolamentos com folga interna C1 ou C2) ou
rolamentos com gaiolas de bronze, nao exceda 50% de poténcia.

e Ao utilizar uma barra de acessorio menor, nunca exceda 50% de poténcia.

Os rolamentos devem, preferencialmente, ser aquecidos posicionados verticalmente, sobre

a barra deslizante. No caso de aquecimento horizontal, considere o seguinte:

e Para rolamentos SRB ou CARB®, deve-se ter cuidado especial ao aguecer em uma
posicao horizontal e montagem subsequente, especialmente em eixos verticais. O
peso dos rolamentos sempre sera definido na posicao mais inferior possivel: Eles
estardao em contato com ambas as pistas, fornecendo uma reducao da folga interna.
Para rolamentos SRB ou CARB® com rolos pesados, recomendamos o uso do anel
centralizador de rolos. O anel centralizador de rolos mantém os rolos na posicao certa,
no meio das pistas, durante o processo de aquecimento e montagem.

6. Recursos de seguranca

O TIH L é equipado com os seguintes recursos de seguranca:

e Protecdo automatica contra o superaquecimento.

¢ Controle automatico de corrente.

e [nterruptor de circuito contra sobrecorrente.

e No TEMP MODE, o aquecedor desligara se a sonda de temperatura n3o registrar
um aumento de temperatura de 1 °C (1.8 °F) a cada 1 minuto (1.00 minuto). Para
aumentar o intervalo para 2 minutos (2.00 minute), pressione MODE e DOWN ao
mesmo tempo.

e Aluz de aviso piscante indica o processo de aguecimento em andamento.
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7. Resolucao de problemas

Tela
EO3E

EOSE

EO6E

E10E

E11E

E12E

Falha

Bobina superaquecida

Aumento de temperatura de
menos de 1°C (1.8 °F)

a cada 1 minuto

(ou a cada 2 minutos)

Sonda de temperatura nao
conectada (ou com defeito)
ou gueda excessiva de
temperatura

Problema de comunicagao
eletrGnica

Problema de comunicacao
eletrGnica

Problema de comunicacao
eletronica

8. Pecas sobressalentes

Acao
Aguarde até a bobina de inducao esfriar.
Desligue o aguecedor e, em seguida,
ligue novamente

Verifigue a conexao da sonda de
temperatura. Se a conexao estiver OK,
selecione o intervalo de 2 minutos,
como descrito na segao 6, ou opere 0
aquecedor no TIME MODE

Verifigue a sonda de temperatura

Desligue o aguecedor e, em seguida,
ligue novamente.

Se o problema permanecer, retorne o
TIH para a SKF, para reparos
Desligue o aguecedor e, em seguida,
ligue novamente.

Se o problema permanecer, retorne o
TIH para a SKF, para reparos
Desligue o aquecedor e, em seguida,
ligue novamente.

Se o problema permanecer, retorne o
TIH para a SKF, para reparos

Designagao Descricao

TIH L33-PMV  Placa de alimentacao 400-460V, 50-60 Hz

TIH L33-PLV Placa de alimentacao 200-240V, 50-60 Hz

TIH L33-Y12  Barra com secao cruzada 80 x 80 mm (3.15 x 3.15 in),
completa com trilhos deslizantes para o aguecedor TIH L33

TIH L33-Y8 Barra com secao cruzada 55 x 55 mm (2.17 x 2.17 in)

TIH L33-Y6 Barra com secdo cruzada 40 x 40 mm (1.57 x 1.57 in)

TIH RC3 Controle remoto para o TIH L33

TIH L-PMV Placa de alimentacao 400-460V, 50-60 Hz para TIH L44/MV &
L77/MV

TIH L-PLV Placa de alimentagao 200-240V, 50-60 Hz para TIH L44/LV & L77/LV

TIH L44-Y15 Barra com secdo cruzada 100 x 100 mm (3.9 x 3.9 in), completa com
trilhos deslizantes para o aquecedor TIH L44
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TIH L44-Y10  Barra com secdo cruzada 70 x 70 mm (2.7 x 2.7 in),
completa com algas para o aquecedor TIH L44

TIH L77-Y15 Barra com secao cruzada 100 x 100 mm (3.9 x 3.9 in), completa com
trilhos deslizantes para o aquecedor TIH L77

TIH CP Mapa de controle para todos aquecedores TIH

TIH RC2 Controle remoto para o TIH L44 & TIH L77

TIH CB50A Interruptor de circuito 50A para TIH L44/MV & L77/MV
TIH CB100A Interruptor de circuito 100A para TIH L44/LV & L77/LV
TIH CB32A Interruptor de circuito 32A para TIH L33/MV

TIH CB63A Interruptor de circuito 63A para TIH L33/LV

TIH P20 Sonda de temperatura do tipo K, incluindo cabo e plugue

LGAF 3E/0.035 Tubo de pasta anticorrosao para manutencao de aquecedor
LGAF 3E/0.035

9. Manutencao

A manutencao correta do aquecedor é importante para atingir toda a vida Gtil do produto,
garantir o melhor desempenho e evitar riscos relacionados.

As seguintes recomendacoes devem ser levadas em consideracao antes de usar o produto:

e Verifigue se nao ha avarias na caixa.

e Verifique se nao ha avarias no isolamento do cabo e no plugue. Caso haja, troque-os.

e Verifigue se a laminagao da barra nao esta danificada. Se houver muita delaminacao,
troque a barra por uma nova para evitar ruido excessivo e perdas de eficiéncia.

e Verifique se o contato da barra com o nicleo em forma de U é apropriado.
A &rea de contato deve estar limpa e sem ferrugem. Nao deve haver lacunas de ar
entre as superficies. Superficies ndo paralelas podem gerar vibracoes e ruidos altos,
bem como causar perdas de eficiéncia.

o \Verifique se o sistema de fechamento (se houver; trilhos deslizantes ou uma articulacao
giratoria) nao esta danificado.

e \erifigue se a sonda de temperatura, o cabo e o plugue estao limpos e nao estao
danificados. Caso contrario, a leitura e o controle de temperatura podem nao funcionar
adequadamente.

Quando necessario e em intervalos regulares:

e Limpe o aquecedor usando apenas um pano seco e limpo.

e Limpe as superficies de contato entre a barra e o niicleo em forma de U.
Adicione uma camada de pasta anticorrosao LGAF 3E para proteger a area superficial.
Isso ajudara a manter as superficies sem ferrugem, a reduzir o ruido do aquecedor e a
manter a eficiéncia dele.

e Se necessario, ajuste o sistema rotativo de fechamento usando os parafusos na
articulagao.
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L0iAes — iR eV IR ph BV Bt o LAY 20788 L.

o BEptite
TCHAEEIKFRENR, TIH LIRSS RABhRI T T HIEmNE.
SN ANZABRIBENTEE.

o HRSTIZH
AT BEAREA BRI ZLE EEVRT T, TIH LN DS IR 5/ T4
B, Z2ANZHEBRBENREE.

2. R
ARG REUAS BT LS emay, SMPRI. BPILERER
W NREMRAFZIANEINEE, BT NERIV MREFZIDAITEK

E. MAIIEE100%FI505MS L, PUBENASTH (0C1. C2BIReVR) &)
NRRE.

21 AtF

TIH Lk T0n0Aes 245 — M UALRDAIR T RS A MINE B S FBVRENZE, MR
MECIEH, UR—T I IRMAENASS LEEHER. IR o)ERANASSANBS
RISAHTEHIN0NES . BIHBE TS THIEI0Nes . BEIIRSERENEE—T
EERRSH—IBAFE.
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2.2 BERSY

11528
TIHL 3 3 /W
TIH L 3 3 /I MV
TIHL 4 4 /W
TIHL 4 4 /I MV
TIHL 7 7 /W
TIHL 7 7 / MV
TE®E B/%
= Height MV: 400-460V (COJE)
(dm)  (dm) LV: 200-240V (|FEF)
RARSH
€8/ (£109%) MV: 400-460V / 50-60Hz

LV: 200-240V/50-60Hz

HEBIRZARP TIH L33/MV: 32 A&TIH L33/LV: 63 A
50 V&8MTES A, AT TIH L44 & TIH L77 MV
100 /5uTE87R, AT TIH L44 &TIHL77 LV

E (&X) TIH L33: MV & LV: 15 kVA
TIH L44 & TIH L77: MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0kVA

BEEBNIART,  0-250°C; HFKEA1C

mERRKSS LY INEBRR, KA

mEERSRSEE 250 °C

BEEHNAET  0-99.994D; S KEA0.1H4D,
100-120 4Pp; HHEHKEALIDEP

ORI Z L% 50% of 100%

R B5); F#E<2A/m

IERT (wxbx  TIHL33:

h) | FEZE8 400 x 743 x 550 mm

G B255 795 x 1123 x 550 mm
TIH L 44:

FESTLE 1200 x 600 x 850 mm
B=%80 1550 x 1 330 x 850 mm
TIH L 77:

FEZEE 1320 x 600 x 1150 mm
=520 1850 x 1330 x 1150 mm

T/E® (wxh) TIH L 33: 300 x 320 mm
TIH L 44: 425 x 492 mm
TIHL77:725 x 792 mm

SKFTIH L
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ZBER

S8, SiEH

]

FIIATHHRK
58

RENNVEE

INECH R EE

3. EBR

TIH L 33: 150 mm

BREFIFAT HEYE/)\SUE 160 mm
TIHL 44 &TIH L77: 175 mm
BAETFIFATHEVE/)\SLE 185 mm
TIH L 33: 140 kg

TIH L 44: 324 kg

TIH L 77: 415 kg

HH7A: TIH L 33: 700 kg

A TIHL 44 &TIH L77:1 200 kg

SRILTHF: 1BEFSKF

#9250 °C

B imaRBRE0NSIE # RSB R LVINH BN JSKF
TIH L 33: 80 x 80 mm

SRFITATHEIER/NSLE 115 mm

TIH L 44 &TIH L77: 100 x 100 mm
SEREFITARTHEIER/\SLE 150 mm

VBEERMNBATEINE LEENER. MHEEANEREZREN22T, 15

R

TIH Lxx/MVADTIH Lex/LVIDfsF200VI =488, PTBHEEHBRNEMA.

TIH Lx/MVE L A
&/ 56 ML
M=) 14845
IR 521845
RERTIH LR =+88BPBIM4E.,
TIH Lax/LVREE— ABHES |
TIH Lax/MV£ SLERES i
&/ 56 %%
(=] L
we S48
9%
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4. FHEDES

BTIH LA NEAEFAReIKFE L,

15 FRREY LR (BRI S M R S IR B B 0 ves L.
AN CEBHNBR.
KRV BIERERI IS BEHIE L.
Beas., SIAREPIENRER.
WEDHEE IR TH, S BLL MRIFDER-

- BAEGENRE LTERTHBAINR TIFEN L.
- BEIE, ZTHIPINSL.
- 5 LHE, BRSM T IIEREETEEM.
o WEDIBHRBNLE CIIAYTH, BEEU NMRIELR:
- BARGENRE LB THEIIRNLBENIING.
- AT BARBANIAEER, BEETHOUE, IDRNEEE T THPIL.
- G LHE, BRSA T IIEREETEEM.
o WRZBAHATERIV (TEMP MODE) HNIATH, 1BRBEEERSEIGRIZH
EEeED, BEERRSIHEAR KM RNONENE RECRET TH

SBMsvers.

o FJATIH LIDAes BRBIE EBYRIRFTR.
s BRUBIEHEROVBEMNTEMIRRS.

5. B
51 8%

o UBIEHERE T SENNAEIRNRESNE.
o BRLEDTNEPEINIAIIESR.

5.2 1&ERIDAE

i

POWER (ID)
MODE (&%)
UP (+) (321D
DOWN (-) (D)
START/ STOP (f3
B/ESR)

BX
B8, DDA
BEREE

ERRE

Thee

B TIENRRE, LEDISNEAPHINE.
EIDREINEEIEER,

2T, BNE MR HIER EHVEIE.
2, EOEMEEHIER EHVEIE.

B TLUSHSERNIFVIIE, NS TYEBYSTART / STOPEE £
HLEDYT=, SRENSTFIEPZIS I =INNR.
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5.3 JRE&% (TEMP MODE)

URTBEHERE R, Z T MODER, EHRERT (TEMPMODE) , &
BERIVE, EHERE R CoF,

REHNNIABINEE B VEEHER E. RUASVIDRIIASINEEA110°C, BF
SNAENRE SRR, B E/ T REZSZNEE, DHEKEN1C,
EHRZFIZPHRNERK, F2IEHRNABN110°C8). BEEIESKFHR
RARSH, REHRTDFIANRSREE. IIRIEPEANEBNFIESSE
ABIZAK, SIURBRIBRR SRR, 20581,

EBHEE, B POWERBEFRIAINEKF. 2N58TVPeESRPLEEE
BIN0AIDE,

ISR EERES D T HRME L.

¥ N'START / STOP"RBEI0Aes. IEHERE R THOSENRE, WFEVISRT
RIS ELIEP.

ENAIIEP, BT IRV I RESNIABINEE V4P,
SIAZENEE. NIASEEN THHITREE. KIAHRBKALI0MERT
BEZ 1 'START / STOPRE5ER.

¥ N'START / STOP"RZITIRRE, 2LEN0RA.
AEETIESE NS TH.

SN THASRAE s £, RE MET10°C, NASHM=EHBD). &
N'START / STOP*{2LENIAVH E SR .

TIH LNDASS YR SRR A ENRER NN N —TLTH.

5.4 BHEE

SEHERTRCIF, &N 'MODE, EEEIYEEL (TIME MODE) , f£6Y/8)
BIVT, FEERERT.

7 E/NRBTIANEKE, HHRPA0IDW (£99.9010) 1M
(100-12054D)

%‘F"POWER"%E, RN, 2I5.8 eV SintAiE SEtALD
¥ N'START / STOP" 82 B 0Aes . 1FHIEIREFIREINDANE). NKFEVIERET
RIS ELIEP.

ENRNIES, B NRIVE, JRNEERRSINZENREEERP.
éﬂﬂﬂﬂ?i&ﬁﬂ@ﬁﬁl‘ﬁl IOREs=E N THREE. RMFABIKAI0MEVEER

Bo.

¥ N'START / STOP"ROIR MRS, 2LEN0A.
RGBTSR MRS E T,

TIH LIDASS AR EIFENRERIN T — T L.

96

SKFTIH L



55 mENSE

AR LIFNER T, JEIYE N RV START/ STOP N8 THER
E. mUENEP, "START/STOP EFSHILEDKTRIANE. FBRIZ T "START/ STOP”
2, EIOREUE.

5.6 ZmESN

B2 NRIRAD £, BIAEECCHCF,
EERNIEEEG, BEHT SRR, RESTREHAE.

5.7 BH

AENATERER, N0 =B THHREE.
EBRPUTONE EUTISSsUTT0Y, BohREEIDEERM. SRBATIH LIIASSENRE
Dge, BERNEERT, FSIIAERNEKEIREANCINP (67)) .

5.8 NOAIDZILHE

{EFRRRRU IS DRI BY, KEBDMETEEMRANE, NBSLEBRNE TR,

ﬁ??’éﬂﬁiﬁd\eﬁﬁﬂﬂ?ﬂ ZEMIIAMIFETER. ZENALRRBAYIRK, LIS
IR

PTRIDANE SRR, E8. RYMUEABBRETERA. BT HREIPER
ASEZ, AARTEEAG—PESIEBEE—IAENKFE. BF, FRIEHLTE
=2

o WABRHHR (WC1, C2BKREY) NEMRFREABR, F~2BI50%IAINE
o ERVNRYUBIHIREY ., FE2@I50RNAIIE

WRONZEERENR, BRMPEL. UREBKFRE, BT

e WFSRBFICARBOHIA, KFWENALILDENG R, LEEAEENL, TR
BBV, RAESHNEBERIEEEBARINNUE: BIRSHRTREDN
AR, BV T HAPIERIEIR . IWARUSRBSCARBOIY R, SREABE, i eyl
ié%é!éﬁﬂ]%@ﬁ?ﬂ%‘e%o NS URRIGRE NI = I IEPE TR
B o
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6. ZERP
TH LEBU T2 2RIPI)EE

SHINE S
B)RREH.
NN
ERERIT, 80 (1.009) PIIURENEE EHARKIC, NI =Enx
). 2IEEIERISINR20H (2.0004)
B INYRRIANIAE T,

7. BARSHERR

. 1BEIYE MRV R,

BT [0 HES 1B
EO3E AN LRI FRIRNZE A,
RANAES, W—ERIVEBEH
EOSE 104P (TR204p) BEREERkestER. WRE
PEANF1°C EIES, ROTAMAKIEEREE
AN20HP. BRI ENAVEL
EO6E RBELRSSSEEE (LW BUESEE&>Kes
%) NRERR TE
E10E B3EMEE BRI, BEFSI.
SO, BEDISKF
E11E B @EMErE IBAANNES, BEFSH.
B, BEDISKF
E12E BENEE IBRANNES, BEFSHD.
BIOUMAEE, BEDISKF
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8. &ff

RS

TIH L33-PMV
TIH L33-PLV
TIH L33-Y12

TIH L33-Y8
TIH L33-Y6
TIH RC3

TIH L-PMV
TIH L-PLV
TIH L44-Y15

TIH L44-Y10
TIH L77-Y15

TIH CP

TIH RC2

TIH CB50A
TIH CB100A
TIH CB32A
TIH CB63A
TIH P20

LGAF 3E/0.035

iR

EBJREBISHR, 400-460V, 50-60 Hz

E3JBEBREHR, 200-240V, 50-60 Hz

Bito, BEmER 80 x 80 mm

BIEENSI

W40, BREEARS5 x 55 mm

BitE, BEmEARL0 x 40 mm

OiEhimEmk, BFTIHL33

EBJEERERHR, 400-460V, 50-60Hz F3FTIH L44/MV & L77/MV
EBJEEBEEHR, 200-240V, 50-60 Hz FBFTIH L44/LV & L77/LV

Witp, BEEmEFR100 x 100 mm, ABFTIH L44J0EASS,
SFEBESIN

He. BREEAR70 x 70 mm, F3FTIH L44DHAES,
2EBISN

Witp, BEEmEFR100 x 100 mm, ABFTIH L77)0848s,
RS

FEHIBIEIR BFATATHIMES £

RoEHENR, B3 TIH L4 &TIHL77
S50AlTERES, FATFTIH L44/MV & L77/MV

100AlTESES, FATFTIH L44/LV & L77/LV

32AKTESES, FRTTIH L33/MV

63AMTEEES, FATFTIH L33/LV

EERRKES, KU, DREBL5AEK

A NS 4R L FRBYIR D) B TR ILGAF 3E/0.035
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9.

“Hip

NIRRT ENEPRATSER, DUEKEERSD, WREREBEEAEMLER
e RAER BN

.

BRFNEEEMU T BI:

RISIRAIDAGSINTTIRID .

MSIABRSABELNBZBETHIR, WESBR,

MEWARPER ENR) TRRDE, WRDEBRD, 15BRHBBLIE
R BRSO ENARE,

MSmAEBPSUVEHIDERRYE . EREN3T3TH. ElEariuas
R, NPT ERE=SBINY £k, BSRERE
MSWANEASL (WBISYDREE) TRk,

ﬁ%{éﬁg{%@%ﬁ%\ BREABEBSETHRA. SNEESRERITEHTES
TER,

N S HEIEH -

TP FRRBIRNIAES.

B SHRAVAHBITC BIBVEARE, Rk —ELCAF SENIRSIEIEAIRIPERE.
XEFTRERENED. B DIIASSIRS U ERIIAEEE.

ERBY, EDREPOIRE BRI SRR
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PucyHok 1: TIH L B cocTosHMM nocTaskum PucyHok 2: TIH L nocre c6opku onop
MOALLIMITHUKOB

Pucyrok 3: [TIH L ¢ oTkpbITbiM 3aTBOPOM PucyHok 4: TIH L ¢ BepTvkasbHbIM Harpesom
cepaeyHMKa aeranu

Pucyrok 5: TIH L ¢ ropy3oHTansHbiM
Harpesom fetanu
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Oeknapauus cootsetcTBun HopMam EC
TIHL

Msi, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, The Netherlands
(HupoepnaHasl) HACTOALLMM NOATBEPXOAEM, YTO NPOOYKLMS, ONMCaHHad B AaHHOM
MHCTPYKLMK MO 3KCIMyaTaluu, COOTBETCTBYET YCOBUAM CNedytoLen OMpeKTHUBbI
(ovpekTyB):

EBPOMENCKAA OUPEKTHUBA 2014/35/EU MO HU3KOBOMBTHOMY
OBOPYOOBAHWHO

LOUPEKTUBA EMC 2014/30/EU

W COOTBETCTBYET CNefytoLLMM CTaHdapTaMm:

EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

3a UCKMYeHWeM YCTOMYMBOCTH K HaBedeHHbIM NoMexaM, B COOTBETCTBUM C
EN61000-4-6, B pranasoHe vyactotr 17 — 30 Ml

OUPEKTMBA RoHS (EU) 2015/863 and the harmonized standard:
EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

XayTeH, Huoepnangb, deka6ps 2021 r.

Grrotera’ 3
Mrs. Andrea Gondova

Anppea loHpooBa
PykoBoguTenb oToena KoOHTPoONs WM rapaHTMK KavecTsa
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PekomeHpaumnu no 6esonacHocTu

Mockonbky TIH L co3paet MarHutHoe none, MOAM C KapaMOCTUMYNSTOPaMK
LOMKHbI HAXOOMTLCA HA PACCTOAHMM He MeHee 5M oT paboTatoLLero
Harpesatend TIH L. Takxke MOXET 0Ka3biBaTbCA BO3OENCTBME HA
3NeKTpoHHoe 06opynoBaHue, Takoe Kak Hapy4Hble Yachl.

OnacHoCTb yaapa 3NeKTPUYECKUM TOKOM. INEKTPUYECKHM LKad OOMKEH
OTKPbIBATLCS TONBKO KBANUPULMPOBAHHBIM 3M1EKTPUKOM.

Heobxooumo Bcerna cobnoaats MHCTPYKLMK MO 3KCMyaTaLi.

[Npv Harpese 3anpeLLaeTcs NPUKaCcaTbCs K KaTyLUKaM, CEPAeYHMKY, SpMY
TIH L vnn petanu.

MNpu Harpese HeoBxooMMo cobntoaath 6esonacHoe paccToaHne I

OT OeTanu, HarpeBaTenbHOM KaTyLLUKW U cepaeyHmKa.

[Npv NogbeMe TXKeNbIX OeTanen UCNonb3ynTe COOTBETCTBYIOLLIEE
TpaHcnopTHoe ofopynosaHue. [pu Harpese 3akpenuTe OeTans
NoAX0OSALLMMK FPY30M0AbEMHBIMU M TPAHCMOPTUPOBOYHBIMK CPECTBAMM
ObecneysTe NPaBUNLHOE HAMPSKEHWUS MUTAHKUS.

M3b6eranTe KoHTaKTa C ropsaYMMM OeTanaMu, ocobeHHO cenapaTopamu
NOALUMMNHUKOB, KOTOPbIE MOTYT HArpeBaThCs CUMbHee, YeM konbla. ns
paboThl C FOPAYMMM 3aroTOBKAMM MCMOMb3YMTE MOCTaBAAOLLMECA B
KOMMMEKTe TePMOYCTOMYMBbIE NEPYATKM.

3anpewuaercs ucnonb3osats TIH L npu pacnonoskernu kabens
OMCTaHUMOHHOIO YNPAaBNEeHUs MeX Iy MHAYKUMOHHBIMU KaTyLLKaMMU.
3anpeLuaercs ucnonb3osatk TIH L 6e3 ycTaHoBNEHHOro cepaeyHmka.
PasHocTtb noTeHuUpanos Mexay TIH L v geTanbto MOXET Bbi3blBaTb
oBpasoBaHue 3NeKTPUYECKOM Oyru. ITO He NpeacTaBnseT OnacHoCTH ONa
nogen v He nospexgaet TIH L wnu getans. OgHako, Harpesatens TIH L He
[OMKEH MCMOMb30BaTLCS BO B3PbIBOOMACHbBIX 30HAX.

[MpK MHOYKLUMOHHOM Harpese TeMnepatypa, pocT KOTopow HabntoaaeTcs
BO BHYTPEHHEM KOMbLie NOALLIMIHMKA, MOXXET NPEBLILIATL TEMNEPaTypy
Hapy>XHOro KombLia. Y6eauTeck, 4To pasHoe paciumMperme
KoneL, He 6roKMPYET Tena KayeHus.

Y6eautecs, YTO CePAEYHUK PasMeLLIEH LLIMMbOBAHHbLIMM
NOBEPXHOCTAMW BHM3 WM NMNOTHO NPWUMEraeT K onopam
cepaeyHuKa.

3anpelaeTcs MoamduumMposats TIH L.

He ponyckaetca Bosgenctaue Ha TIH L koHOeHcupytoLencs
BMAXKHOCTU M NPAMOM KOHTAKT C BOJOM.
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1. BsepeHnue

MHaoykumoHHbiM HarpesaTens TIH L nponssoactsa SKF npenHasHaven ans Harpesa
NOALLIMMNHKWKOB, YCTaHABNMBAEMbIX Ha Ban C HATAroM. Harpes Bbi3biBaeT pacluMpeHue
NOALLMIHMKA, UCKMH0Yas HEOBXOAMMOCTb B MPHMNOXKEHWUH CHMbl MTPU MOHTaxe. PasHoCTb
TeMmnepaTyp NoALIMNHKKa W Bana, coctasnstolas 90 °C, kak npasuno, 4ocTaToyHa ans
OCYLLIECTBNEHWs MOHTaxa. TakuM 06pasoM, npu Temnepatype okpyxatowen cpeapl 20 °C
noaLWWNHKUK gomkeH Harpesatbes o 110 °C.

1.1 HasHaueHnue

Harpesatens TIH L npegHasHayeH Ons HarpeBaHWs NOALLIWMNHUKOB KaYeHUs U Apyrux
MeTanMYeckux OeTanem C 3aMKHYTbIM KOHTYPOM. [TpuMepamMu NpuMeHUMbIX eTanem
ABNAKOTCA KOPMyCa, BTYMKK, CTSKHbIE KONbLA, LLKMBbI U LecTepHu. TIH L MoxeT
MCMOMb30BaTLCA 419 HArpeBaHWs MoBbIX NOALLIMIHWUKOB, MOHTUPYEMbIX Hag, CEPAEYHUKOM
W Mexay MHOYKLMOHHBIMK KaTyLkaMu. KpoMe Toro, Had, Haubonee yaaneHHom oT LeHTpa
WHOYKUMOHHOW KaTYLLIKOW MOryT yCTaHaBMMBATLCS Takxe W Apyryie getanu. MNpumepsi
npuBeaeHsl Ha UNMOCTPALMAX B HaYane J4aHHOro pyKoBoaCTBa.

1.2 MpuHuun paboTbl

Mo npuHumny percreus TIH L MoxkHo ™
CPaBHMWTL C TpaHCchopMaTopoM. Cnabsin Tok /)
BbLICOKOIO HaNpsiKeHWs, NPOXoasaLLMI Yepes
6ONbLIOE KOMMYECTBO BUTKOB MHAYKLMOHHBIX
katywek TIH L, Bbl3biBaeT BO3HMKHOBEHUE B
LeTanu CUNbHOMo TOKa HM3KOrO HaMPSXKEHHA.
lMockonbKy AeTans 06nafaeT 3neKTpUYeckUMm
XapaKTePUCTUKAMM KaTyLLIKW C 0OMHAPHOM
KOPOTKO3aMKHYTOM 0OMOTKOM, CUMbHBINA TOK
reHepupyeT Tenno BHyTPM AeTanu. Tak Kak
Tenno BbIpabaTbiBAETCA BHYTPH AeTanu,

BCE KOMMOHEHTbI HarpeBaTens 0CcTarTcs
XONOOHbIMM.

1.3 OtnuuuTenbHble 0cOB6eHHOCTH

e Bbicokan a¢pdeKkTUBHOCTL
TIH L ocHalaeTcs coBpeMeHHbIMU MHOYKUMOHHBIMKM KaTyLLIKaMu 1 CUNoBOM
3NEKTPOHWKOM C HU3KMM 3HEPronoTPeBneHneM, YTO CyLLLECTBEHHO 3KOHOMUT 3HEpruio.
e YHuBepcanbHbIM AU3aNH HarpesaTens: ABe NO3WULWKU Harpesa NogLwWwWnHuKa/
netanu.
Harpesatenu TIH L npumeHstoTcs Tam, roe NoaLWnHUK cnedyeT HarpesaTh B
BEPTUKaNbHOM MOMOMXEHWMW C YCTAHOBKOW Ha FOPU3OHTArNbHOM Basy a Takxe npu
Heo6X0AMMOCTH FOPHU3OHTANBLHOrO Harpesa NoALLIMMIHUKA UMW AeTanu, YCTaHOBNeHHbIX
Ha BepTMKanbHoM Bany. CM. MNMOCTpaLIMK B HaYane pyKoBOACTBA.
Takum 06pa3som, geTans MOXeT pacronararscs Haf (CKoMb3ALLMM) CepaeUHUKOM UMK
Hag Haubornee yOaneHHoM oT LeHTpa MHOYKLMOHHOW KaTyLikoi. Mpegnodtutenex
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Harpes NOALMNHMKA Haf (CKONb3ALLIMM) CepaeYHMKOM, B TO BPEMS Kak TmKenas
[eTanb MOXET HarpesaThCa Hafd MHOYKUMOHHOW KaTyLLKoi (cM. rnasy 5.8).

e [ynbT AUCTaHUMOHHOIO yNpaBnexus
[na o6neryeHuns akcnnyaTaLmm U CHUXKEHUA PUCKA KOHTAKTa C ropsiymM
NOALLMMNHWKOM B npoLiecce padoTsl HarpesaTens TIH L ocHalLeH ChbeMHbIM MynbToM
OMCTaHUMOHHOrO YNpaBneHus.

e CKonb3AWwMK cepaeyvHuK
[ns ynpouieHust ynpaeneHus cepaeyHukoM Npy pasMeLLieHuy noawnnH1Ka
BOKPYT HEro MMM BOKPYr MHOYKUMOHHOW KaTyLku TIH L ocHalLeH CKonb3sLmMM
npucnocobneqyem ans cepaeyHuka. CM. MAMOCTpaLMm B Havane pyKoBoOOCTBa.

e Onopbl noawMnNHKKa
[na nooaepxaHus 60NbLIKX OeTanen, pacnonaraeMbix FOPU30OHTaNbLHO BOKPYT
MHOYKUMOHHOM KaTyLLIKK, B MHOYKLUMOHHOM HarpesaTene TIH L npeoycMoTpeHbl ge
onopsl Ans noawunHuka. CM. MNNOCTpaLmMK B Hauane pyKoBOACTBA.

2. Onwucanue

Pa6oTa HarpesaTens KOHTPONMPYETCS BHYTPEHHEN 3MEKTPOHWUKOM B MOOOM M3 ABYX
pexxnumoB. OnepaTop MOXET Takke BbIGpaTh HYXKHYHO TeMMepaTypy NOALWMIHWKA B
pexxkume TEMP MODE vnu ycTaHoBWTL BpeMs Harpesa noaLunHuka B pexkume TIME
MODE. YposeHb MoLHocTu perynupyetcs oo 100% vnv 50% ana MegnexnHoro Harpesa
YYBCTBUTENbHBIX AeTanei (Hanpumep, noawunHukos ¢ 3asopoM C1 vunu C2).

2.1 KoMmnoHeHTbl

MHOyKumoHHbIM HarpesaTens TIH L uMeeT cTanbHoi cepaeyHuk B dopme Byksbl U ¢ asyms
MHOYKUMOHHBIMK KaTyLLIKAMK, OKPYSKEHHbLIMW COOTBETCTBYHOLLIMMK BEPTHUKAMNbHLIMU ONOPaMK.
B koMnnekTe noctaBnatoTcs onopsl NOALLIMNHKUKA, YCTaHaBNMBaeMbIe Ha Harpesarene,

a TaKKe CbeMHbIM NyNbT YNpasneHus. INeKTPOHHbIE KOMMNOHEHTb! AMCTaHLMOHHOTO
YNPaBNeHWst v BHYTPEHHASA 3MEKTPOHWKA KOHTPONMUPYIOT paboTy Harpesatens. CKoMb3aLmM
cepaeYHWK No3sonaeT pasMeLlaTh eTanb Ha HarpesaTene. B koMnnekTe ¢ HarpesaTtenem
NOCTaBNSAETCA AATYMK TEMNEpPaTypbl. TakKe BKMOYEeHb TEPMOM3ONUPYHOLLIME NepYaTKu.

2.2 TexHU4Yeckue XapaKTepUCTUKK

MapameTtp

TIHL 3 3 / Lv

TIHL 3 3 / MV

TIH L 4 4 / Lv

TIHL 4 4 / MV

TIH L 7 7 / Lv

TIHL 7 7 / MV
Pa6ouas 30Ha HanpseHnue
[LivpnHa Beicota MV: 400-460V (CpenHee HanpsykeHwe)
(om): (mm) LV: 200-240V (Manoe HanpskeHme)

106 SKFTIH L



TexHUYeckre XapaKTepUCTUKH

Hanpsxenue (+10%)

PekomeHayemas
3aLLMTa IMHUK

JHepronotpebnexune
(Makcmym)

PerynupoBanue
TeMmneparypi

Tun patymka

MakcvmansHas
TeMnepaTtypa JaTyuka

Pexvm BpeMeHu

,D,Mana30|-| MOLLIHOCTH
PasmarHuyvsaHue

[abapuTHbIE
pasMepsl C 0nopamu
NoALLMIHKUKA
(wxpxB8)

30Ha Mexy onopamu
(WunpuHa x BbIcoTa)

[LuameTp KatyLuek

Bec c onopamu
noALwMNHMUKa

MakcrManbHbIM Bec
netanu

MakcrmanbHas
TeMnepaTypa Harpesa

MV: 400-460V / 50-60Hz

LV: 200-240V/50-60Hz

TIH L33/MV: 32 AnTIH L33/LV: 63 A

[nsa paboTsl npu cpeaHeM Hanpskerun (MV) - npepoxpaquTens
S50ATIH L44 wTIH L77

[na paboTbl npu HWU3KoM Hanpsaxerun (LV) - npepoxpaquTens
100 ATIH L44 nTIH L77

TIH L33: MV 1 LV: 15 kVA

TIH L44 uTIH L77: MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0kVA
0-250 °C; c warom B 1°

Tepmonapa, Tin K
250 °C

0-99,9 MuHyT; ¢ warom 8 0,1 MUHyTbl 100-120 MUHYT; C Warom
B 1 MUHYTY

100%- 50%

aBTOMAaTMYeCKOe; 0CTaTOYHbIM MarHeTusm <2 A/cMm

TIH L 33:

3a mckn. onop 400 x 743 x 550 mm

Bkn. onopbl 795 x 1 123 x 550 mm

TIH L 44:

3a mckn. onop 1 200 x 600 x 850 MM

Bkn. onopbl 1 550 x 1 330 x 850 mMm

TIHL77:

3a mckn. onop 1 320 x 600 x 1 150 mm

Bkn. onopbl 1 850 x 1 330 x 1 150 mm

TIH L 33: 300 x 320 MM

TIH L 44: 425 x 492 mMm

TIHL 77:725 x 792 mMm

TIH L 33: 150 mm

NS MMHUMAnNbHOro aMaMeTpa oTeepcTvs detany 160 MM
TIHL 44 wTIHL77:175 MM

NS MMHUMAnNbHOro aMaMeTpa oTBepcTvs detany 185 mm
TIH L 33: 140 kg

TIH L 44: 324 kg

TIHL 77: 415 kg

Mopwmnumk TIH L 33: 700 kg

MopwmnHmk TIH L 44 n TIH L77: 1 200 kg

Lpyras petanb: NpokoHcynbTupyrTecs ¢ SKF

npu6n. 250 °C. B 3aBUCHMOCTM OT Beca NoALLMMHMUKA UNn
netanu. MHdbopMaLmio o 6onee BbICOKMX TeMnepaTypax MOXHO
NOMy4YnTh B TeXHWUYecKom cnyxobe SKF.
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CraHpapTHoe TIH L 33: 80 x 80 MM
nonepeyHoe [na MMHWManbHoro ouMametpa oteepctua 115 MM
ceyeHue ceppeyrmka  TIHL 44 nTIH L77: 100 x 100 mm

[na MMHWManbHoro auametpa oteepctva 150 MM

3. YcraHoBKka ceTeBOW BUNKK

KBanuouuMpoBaHHbIM 3NEKTPHUK QOMKEH YCTAHOBWUTL NOOXOASALLYIO CETEBYIO BUIKY.
[MpaBunbHOE HaNpsKeHWE NMTaHKUs yKasaHo pasgene 2.2 “TexHUYeckre XapakTeprucTuku .
INeKTpUYECcKMe CoedUHEHUS OOMKHbI BbIMOMHATLCA CNedyoLLMM 00pasoM:

TIH Lxx/MV, TIH Lxx/LV ¢ 200B-3 cas3bl, v Apyrye NooknoYeHns ¢ TpexdasHbiM nuTaHuem

Lget nposoga TIH Lxx/MV KnemmMa nuTaHua ot ceTn
ENTbIN / 3eneHsbIn 3eMns

CUHWK dazal

KOpUYHEBbIN daza 2

Harpesatens TIH L cneoyeT nogkntoyaTh TOMbKO K ABYM M3 Tpex a3

TIH Lxx/LV - noaknioyeHue ¢ 04H0dasHbIM NUTaHKeM

Uget nposoga TIH Lxx/LV KnemMma nutaHus ot cetu
KENTbIM / 3eneHbIn 3emns

CUHWM HenTpans

KOPUYHEBLIV daza 1
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nO,EI,I'OTOBKa K 3Kcnnyatauuu

Momectute TIH L Ha ycTOMYMBYHO NOBEPXHOCTL B FOPU30HTANBHOM MOMOXEHUM.

Tonbko ons Mogenu HarpesaTens TIH L77:

3aKpenuTe 3neKTpPUYeckuH LWKad Ha HarpesaTene NpeayCcMOTPEeHHbIMU B KOMMNEKTe

BUHTaMK, AByMsl (2) BUHTaMK CBEepXy K KpenexHown ckobe 1 aByMa (2) cHuy K pame

HarpesaTens. CM. MNMHCTpaLLMK B HAYane pyKoBOLCTBA.

3akpenuTe onopy NoALMUNHUKA NPeLyCMOTPEHHbIMK B KOMMNEKTE GoMTaMu.

MoaKntYMTE CETEBYIO BUIKY K NOAXOOALLEM CETH.

BcTaBbTe NynbT B COEAMHUTEND B 3MEKTPUYECKOM LKady HarpesaTens.

[MpOTONKHWUTE CKOMb3SALLMK CEPAEYHUK B OTKPbITOE nonoxeHue. CM. MNMoCcTpaLmy B

Hayane pykoBOACTBA.

[ns petanew, HarpeBaemblx Haf, CKOMb3ALLMM CEPAEYHUKOM, CreaymTe

MHCTPYKUMSIM HUXKE:

- MoaHuMKTe OeTansb Hag paboyer 30HOM HarpesaTens C NOMOLLbHO
COOTBETCTBYIOLLLETO NOALEMHOrO 060PYA0BaHHS.

- [poTONKHUTE CEpEYHMK Yepes 0TBEPCTHE AeTany.

- 3aKpoWTe CKOMb3SALLMM CepaeUHMK Tak, YToObl OHO MOMHOCTLHO MOKPLIBAMO BEPXHIOH
4acTb 06eMX BEPTUKAbHBIX OMOP.

[lns Bcex getanew, HarpeBaemblx BOKPYr MHAYKLUMOHHOM KaTyLUKW, CnefyuTe

MHCTPYKUMSIM HUXKE:

- PasmecTtute petanb Hag MHAYKLUMOHHOM KaTyLLUKOM C NMOMOLLbHO COOTBETCTBYHOLLLErO
NoObeMHOro 060pynoBaHus.

- [1ns MakcuManbHOW Npou3BOAUTENBHOCTH OTPETYIMPYMTE NOMNOXKEHWE OeTanu Tak,
4TOGbl MHAYKLMOHHAA KaTyLLKa OKa3anach B LEHTPE.

- 3aKpoWTe CKOMb3SLLMIM CEepOEYHHK TakK, YTOObI OH NOMHOCTbIO NOKPLIBAN BEPXHIOK
4acTb 06eMX BEPTUKAbHBIX OMOP.

Mpu Mcnonb3oBaHKK pexkma TEMP MODE ycTaHoBWTe gaTumk TeMnepaTtypsl B

COOTBETCTBYIOLLIEE MHE30 B INEKTPUYECKOM LKady Harpesatens. PasmecTtute

MarHWTHbIM KOHEL, aT4YuKa Ha BHYTPEHHEM KOMbLEe NOMLLMMIHKMKA WK Ha HauGornee

ONU3KOM K LEHTPY NOBEPXHOCTM OETanM.

Bkntounte TIH L ¢ noMoLLLbto MMaBHOMO BbIKMOYATENS B 3NEKTPUYECKOM LUKady

HarpeBaTens.

[TPOKOHTPONUPYMTE NPOLLECC CAMOAMArHOCTUKU OMCNNEes OMCTaHLMOHHOIO

YNpPaBMeHus 1 3ByKOBOrO CUrHana.
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5.
5.1

JkcnnyaTtauyusa
$yHKUMK pucnnees

Lucnnen ouMcTaHUmMOHHOMO ynpasneHns oTobpaskaeT
BbiGpaHHOE BpeMs WNK TeMnepaTypy Harpesa.
MHOMKATOP NMTaHWs NOKa3biBAeT BbIOPaHHYHo
HACTPOMKY MOLLIHOCTMU.

Oucnnen Uuaoukaumus
t BpeMsl B MUHyTax
°C Temnepatypa B rpagycax Llenscus
IF TeMnepatypa B rpagycax PapeHremnta
5.2 PyHKUMK KHONOK
KHonka DyHKUMA
POWER HaxmuTe nna perynupoBKk1 MOoLLIHOCTU. BbiBpaHHas MOLLHOCTb

0T06pa>+<aeTcsq WHOWKaTOPOM

MODE HaxmuTe Ons nepekntoyeHns Mexxay pexMMaMy BpeMeHu

TIME MODE v temnepatypsl TEMP MODE

UP (+) HaxmuTe onq yBenuyeHu1s sHayeHus, ykasaHHOro Ha aucnnee

OUCTAHLUMOHHOIo ynpaBneHus

DOWN (-) HaxxmuTe Ons yMeHbLUIEHWA 3HAYEHMS, YKA3aHHOr0 Ha aucnnee

OUCTAHLUMOHHOIO ynpaBneHnsa

START / STOP HaxkmuTe ons 3anycka unu octaHoBa Harpesatens. MHovkaTop Ha

5.3

kHonke START / STOP (nyck/ocTaHoB) ropuT B npoLecce Harpesa
M MUraeT NPU U3MepeHWUH TeMnepaTypbl

Pe>xum TEMP MODE (temnepaTtypa)

Ecnu Ha gucnnee gUcTaHUMOHHOMO ynpasneHna otoBpaskeHa Gyksa ‘t, Haxxmmute MODE
ns sbibopa pexxuma Temnepatypsl TEMP MODE. B pexxume TEMP MODE Ha gucnnee
OMCTaHLMOHHOr0 ynpasneHus otobpaxaercs °C unu °F.

Bri6paHHas TeMnepaTypa yKasblBaeTcs Ha OMCnnee aMcTaHLMOHHOMO YNpaBneHus
TemnepaTypor no ymonyaHuio ans noatmnuukos ssnsetcs 110 °C. Ecnu TpebyeTtca
npyras Temnepartypa, Haxmute UP (sBepx) nnn DOWN (BHM3) ons peryn1posku
TeMnepatypsl ¢ Wwarom 1°,

[Mpy yBENUYEHHOM BPEMEHM MOHTaXa MOXET NoTpedoBaThC Harpes NoaLLIMMIHWUKOB

10 Temnepatypsl cabite 110 °C. O6paTtuTech K XxapakTepucTrkaM nogmnHukos SKF
LN onpeaeneHns MakcMManbHo JonycTMMOM TeMnepaTypbl. Bcerga nposepsaite
NOALLMMHMK Ha NpeaMeT BNOKUPOBKM BCNEACTBME YPE3MEPHOro PaCLLMPEHUS
BHYTPEHHEr0 KOMbLA MO CPAaBHEHWUIO C HapyHbIM. CM. pa3gen 5.8.

Mpu HeobxoammocTh Haxkmmute POWER (MoLLHocTb) ans Beibopa yposHs MoLLHOCTH. [na
onpeneneHus NPaBMNbLHOro YPoOBHS MOLLIHOCTM CneaymTe ykasaHusm B pasgene 5.8.
Y6eomTech, YTO [ATYMK TeMnepaTypbl yCTaHOBMEH Ha BHYTPEHHEM KOfMbLIe NOALLIMMNHMKA.
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5.4

5.5

Haxmute START / STOP (nyck/octaHos) gns 3anycka Harpesatens. Ha aucnnee
IMCTaHLMOHHOrO YNpaBneHus 0ToBpaxkaeTcs TekyLLas Temnepatypa aetanq. MuratoLmm
npeaynpeamTenbHbIM MHOMKATOP YKa3bIBAET Ha TEKYLLIMM NPOLIECC MHOYKLUMOHHOIO Harpesa.
B npouecce Harpesa BhiGpaHHas TeMnepatypa MoxeT BbiTb oTo6paxkeHa Ha 1 cekyHay
HaxxaTuem MODE (pexum).

Mo moCTUKeHWK BbIGPaHHOM TeMnepaTypbl HarpesaTenb pasMarHuyMBaeT geTanb,
OTKMIOYAETCS U FEeHepUPYET aKyCTUYECKUI CUIrHaN NpoaomkuTensHocTbio 10 cekyHa,
unu 0o Haxatua START / STOP (nyck/octakos).

Haxmute START / STOP (nyck/ocTaHos) ons npekpaLeHls akyCTMYeckoro curHana m
0CTaHOBMWTE Harpeeatenb.

CHWMWTe OeTanb C NOMOLLbH0 MOAXOASLLEro NogbeMHOro 060pyaoBaHus.

Ecnu getansb octaeTtcs Ha HarpesaTene, OH 3aMycKaeTcs BHOBb NpW NageHnu
TemnepaTtypsl getanu o 10 °C. Haxmute START / STOP (nyck/octaHoB) ons octaHosa
HarpeBaTens U pasMarHuunBaHus oeTanu.

Tenepb HarpesaTens TIH L rotos gns Harpesa cnenytoLLen OeTanu C aHanormyHbiMu
HACTPOMKaMMU.

Pexxum TIME MODE (spems)

Ecnu Ha gucnnee gucTaHUmMoHHOro ynpasneHus otobpaskeHo °C unu °F, HaxmuTe
MODE nns sbi6opa pexxuma spemern TIME MODE. B pexwume TIME MODE Ha oucnnee
oTo6paxaetcs t.

Hasxmute UP (Bepx) vnu DOWN (BHM3) ona HacTpoikm BpeMenn B warom B 0,1
MUHYTHI (00 99,9 MUHYTSI) 1 1 MuryTy (100 - 120 MUHYT).

Hasxmure POWER (MowHoCTb) ans BbIGopa ypoBHA MOLLHOCTU. [ns onpenenequs
NPaBMNbLHOro YPOBHA MOLLIHOCTM CrielywTe ykasaHuaM B pasdene 5.8.

Hasxmute START / STOP (nyck/octanos) ons 3anycka Harpesatens. Ha oucnnee
IMCTaHLMOHHOMO yNpaBneHns oToBpakaeTca ocTasLueecs BpemMa. MuratoLmi
npeaynpeauTenbHbIM UHOMKATOP YKa3blBaeT Ha TeKyLLIMIA NPOLECC MHAYKLMOHHOIO
Harpesa.

B npouecce Harpesa TemnepaTtypa, M3MepeHHast AaTYMKOM, MOXKET BbiTb 0ToBpaeHa
Ha HeckonbKo cekyHn Haxxatiem MODE (pexum).

Mo UcTeyeHUM BpeMeHW HarpesaTerb pasMarHM4YMBaeT OeTalb, OTKM0YAETCS U
reHepupyeT akyCTUYeCKUI curHan anutensHocTbio 10 cekyHa.

Haskmute START / STOP (nyck/ocTanos) 48 npekpaLleHmna akycTMYeckoro CurHana m
0CTaHOBMWTE HarpesaTeb.

CHWMMWTE JeTanb C NOMOLLbK NOAXOASALLEro NogbeMHOro 06opyaoBaHus.

Tenepb HarpesaTenb TIH L rotoB ons Harpesa cnenyroLLien OeTanu C aHanoruyHbiMu
HACTPOMKAMM.

M3mepeHue TeMnepatypbl

B HepaboTaloLLeM COCTOSIHMM HarpeBaTenst MOXHO OTPerynupoBath TeMneparypy deTanu
0HOBPEMeHHbIM HaxaTneM kHonok MODE (pexxim) n START / STOP (nyck/octaHos).
MHamkatop Ha kHonke START / STOP (nyck/octaHoB) MUraeT B NpoLLecce M3MepeHus
Temnepatypel. Haxxmute START / STOP (nyck/octaHoB) gis 0TMEHbI M3MepeHUs TeMnepaTtypsbl.
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5.6 U3MeHeHHWe egUHUL, TEMNEPATYPbI

Ons nepeknioyennsa °C n °F HaxmuTe ogHospeMerHo kHonki MODE (pexwm) n UP (eepx).
HacTporku eouHWL, TeMnepaTypbl OCTAIOTCH HEU3MEHHBIMK Jaxe Nocne OTKMoYeH s OT CETH.

5.7 PasmaruHuuusaHue

Mo 3aBepLleHWH Harpesa AeTanb aBToMaTMYeCcku pasMarHuyMBaeTcs. PasMarHuumnBaHus

He NPOMCXOAMT NP Nepedoax MUTAHWSA UMK OTKMHOYEHUM MMABHOMO BbikAKYaTens. YTobsl
ucnonb3oeath TIH L Tonbko gns pasMarHuymnsaHmsl, Bibepute pesxxum spemenn TIME MODE
u yctaHosuTe Bpems Ha 0,1 MUHYTHI (6 cekyHa).

5.8 Bbi6op ypoBHA MOLLLHOCTH

IMpu Harpese NOALMIMHUKOB MHOYKLUMOHHBIM HarpesaTenem GonbLuas YacTb Tenna
BbIPaGaTbIBAETCA BO BHYTPEHHEN NOBEPXHOCTH KayeHus. 3aTeM Temnmno pacnpocTpaHsaeTcs
o NOALMNHKKY. [103TOMY BaXKHO MeLNeHHO HarpeBaTb NOALIMIHUKK C YMEHbLLIEHHbIM
BHYTPEHHWM 3a30pOM. MefieHHbIM Harpes obecrneynBaeT Bonee paBHOMEPHOE PacLLMpeHre
NOALUMMHKKA, NPenoTBpaLLas TakMM 06pasoM ero nospexaeHue. Popma, Bec, pasmep M
BHYTPEHHMWE 3a30pbl - BCE 3T PaKTOPbI ONPEAENsIOT BpeMs, HeoOXoarMMoe AN Harpesa
noAWwunHuKa. bonbwoe pasHoobpasue TUNOB NOALWMIHWUKOB MCKIHOYAET BO3MOXHOCTb
YCTAHOBKW OTOEMBHOr0 YPOBHSA MOLLIHOCTM L7191 KaXA0ro U3 HUX. BMecTo 3atoro cnenyet
cobntofath CreytoLme yKasaHus:

e [1nq 4yBCTBUTENbHBIX MOALLMMIHWKOB (BKMKOYaA NOALIMIHWKM C BHYTPEHHWUM 33a30pOM
C1 unu C2) Unu NoALWMMIHKKOB C NaTyHHbIMK CenapaTopamu ypoBeHb MOLLIHOCTH He
nomkeH npesbiwatb 50%.

e [lpu “cnonb3oBaHWK BCNOMOTaTeNLHOrO Manoro CepaeYH1Ka ypoBeHb MOLLIHOCTU He
nomkeH npesbiwatb 50%.

MpeanoyTUTeNbHLIM ABMSETCH HArPeB NOALLIMNHWUKOB B BEPTUKANbHOM MOMOXEHWU Haf,
CKOMb3ALLMM CepaeYHUKOM. [1pK ropr3oHTanbHOM Harpese Heo6XoaMMO YUMUTLIBATL
cnenyoLLee:

e [na nogwmnumkos SRB mnv CARB® cnenyet cobntonarts 0co6yto 0CTOPOXHOCTL Mpu
Harpese B rOPMU30HTaNbHOM MOMOXKEHWW U NOCNEAYHOLLIEM MOHTaXe, 0COBEHHO Ha
BepTHKarbHbIX Banax. Macca ponukos BCeraa ornyckaeT MX B CaMOe HUXKHEE MOMOXeHHE:
OHM BXOOAT B KOHTAKT C 06eMMK KOMbLIAMK, BbI3biBas YMEHbLLIEHWE BHYTPEHHEro 3a3opa.
Lna Takenbix noawmnHmnkos SRB unu CARB® ¢ TaskenbiMm ponukamu pekoMeHayeTcs
MCMNOMNb30BaTh KOMbLIO LIEHTPUPOBAHKA POMNMKOB. KOnbLO LIEHTPUPOBaHWS POMMKOB
YOEPXKMUBAET POMMKK NocepedurHe Konel, B NPOLecce Harpesa M MoHTaxa.
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6. Cpepctsa 6esonacHocTH

Harpesatens TIH L ocHallleH cneayoLMMK 3aLLUMTHBIMK CPeaCcTBaMM:

e ABTOMaTM4eckas 3alliMTa OT neperpesa.

e ABTOMATMYECKUM KOHTPOMb TOKA.

e ABTOMATMYECKMM BbIKMKOYATENb NMPU NEperpyskKe.

° B pexxmme Temnepatypsl TEMP MODE HarpesaTtenb oTKNtOYaeTcs, ecnu aaTuyuk
TeMmnepaTypbl He pUKCUpYeT noBblleHWe TemnepaTypbl Ha 1 °C kax oy MUHYTY
(1.00 munyTa). Ons ysenuyenns uHtepsana go 2 MuHyT (2.00 MUHYTLI) 04HOBPEMEHHO
Haxxmmte MODE (peskim) u DOWN (BHM3).

e Muratowum npegynpeamTenbHbiv MHOMKATOP YKa3blBAET Ha TEKYLLWMM NPOLLEeCcC Harpesa.

7. YcTpaHeHue Henonagok

JkpaH Otkas B pabote Dewcteue

EO3E [Neperpes kaTyLLKu Moo ouTe, Nnoka MHAYKUMOHHAS
KaTyLUKa He oCTbIHET. BbikntounTe
HarpesaTenb W 3aTeM BKOYMTE CHOBA

EO5E [loBbiLLeHWe TemnepaTypsl [TpoBepbTe coeguHEHWE OaTYMKa
MeHee YeM Ha 1 °C kaxayto Temnepatypsl. Ecnu coeguHeHne
MUHYTY (MK 2 MUHYTbI) MCMPaBHO, BbIBEPUTE 2-MUHYTHbIN

WHTEpBan, Kak ykasaHo B pasmene 6,
WNW NepeBeauTe HArpeBaTeb B PEXUM
BpeMenn TIME MODE
EO6E [atuvk Temnepatypbl He nooknto-  [lpoBepbTe AaTyMK TemnepaTypbi
YeH (1MnW HevcnpaBeH) MnK ypes-
MEepHOe NafeHue TeMnepatypsl

E10E Mpo6nema ¢ 3NeKTPOHHbLIMM [Mpo6nema ¢ 3NeKTPOHHbLIMK Coeau-
E11E COEAUHEHUAMM HEHUAMK. BbikntounTe HarpeeaTenb u
E12E 3aTeM BKMYMUTe cHosa. Ecnu npobne-

Ma He pelleHa, cnemdyeT BepHyTb TIH
ans npoeeneHusa SKF peMoHTa
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8. 3anacHble yactu

O6o3HaueHune
TIH L33-PMV
TIH L33-PLV
TIH L33-Y12

TIH L33-Y8
TIH L33-Y6
TIH RC3

TIH L-PMV
TIH L-PLV
TIH L44-Y15

TIH L44-Y10

TIH L77-Y15

TIH CP
TIH RC2

TIH CB50A
TIH CB100A
TIH CB32A
TIH CB63A
TIH P20

LGAF 3E/0.035

Onucanue
Mnata nutanua 400-460V, 50-60 Hz
[Mnata nutanuna 200-240V, 50-60 Hz

Ceppeynuk ceveHrem 80 x 80 MM B KOMMNMEKTE C HANPaBNALLMMU
onsa HarpesaTens mogenu TIH L33

CeppaeyHuk ceveHnem 55 x 55 mm

Ceppeynuk ceveHrem 40 x 40 mm

[ynbT OMCTaHUMOHHOTO YNpaBneHus ans Harpesatens modenuy TIH L33
lMnata nutanusa 400-460V, 50-60 Hz gna TIH L44/CH v L77/HH
Mnata nutanms 200-240V, 50-60 Hz gnsa TIH L44/HH v L77/HH

Ceppoeynuk ceveHrem 100 x 100 MM B komnnekTe ¢
HanpaenAoLLMMK ONa HarpesaTens mooenu TIH L44

CepaeyHuk cevernem 70 x 70 MM B KOMMMEKTE C pyYykamu ons
Harpesatensa mogenu TIH L44

Ceppoeynuk ceveHrem 100 x 100 MM B komnnekTe ¢
HanpaenAoLLMMK ONa HarpeBaTens mooenu TIH L77

lNnata ynpasnexus oas nodsix Harpesatenu TIH

[TynbT AUCTaHLMOHHOrO YNpaBneH1s Ans HarpesaTens Mogenu
TIH L44 wTIH L77

AsTomaTnyeckui Beikntoyatens 50A ona TIH L44/CH v L77/HH
AstomaTnyeckmit Bikmoyatens 100A ona TIH L44/HH w L77/HH
AsToMaTHYecKk1I BbikMtoyaTens 32A ona TIH L33/CH
AsTOMaTHYecKkmi BbiknoYaTens 63A gns TIH L33/HH

[atunk Temnepatypsl Mogenu K 8 KomnnekTe ¢ kabenem 1 BUIKoM

TioOMK C aHTUDPETTMHIOBOM NACTOM AN TeX0OCYXKUBAHUS
Harpesarenem
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9. TexobcnyxxusaHue

HpaBMHbHOE TEXOGCJ‘Iy)KMBaHME HarpesaTtena BaXXHO 014 OO0CTUXeHUA paCHéTHOFO
Cpoka Cﬂy>K6bI n3nenud, a Takxe obecneyeHns oNTUManbHbIX paéoqu XapakKTepUCTUK 1
npenoTBpaLleHna BO3MOXXHbIX PUCKOB ON14 3KCnnyaTauuu.

lNepeq, MCNonNb30BaHWEM M3OENMA:

e Y6eOuTech B OTCYTCTBMW NOBPEXOEHUM KOPMyCa.

e Y6eOuTech B OTCYTCTBMM NOBPEXOEHMM LUTENCENBHOM BUIKM M U30MALMK Kabens.

[Mpr HaNWUYMK NOBPEXAEHWI KOMMOHEHTbI NOANEXAT 3aMeHe.

e Y6eOuTech B LLENOCTHOCTM NNACTUHBI CepaeYHMKA. [P CIMLLIKOM BOMbLIOM OTCMIOEHWM
CepOeyYHMK HeoBX0aMMO 3aMEHWTD Ha HOBbIM BO M30eXKaHWe CUMbHBIX LLYMOB M CHUKEHUS
NPOM3BOOMTENLHOCTMU.

e Y6eouTech B NNIOTHOM KOHTaKTe BepxHero M U-06pa3Horo cepaeyHmKos.

[0BEPXHOCTbL KOHTAKTa [0MKHA BbiTh YMCTON W Be3 CNenoB PXKaBUYMHBI.

Mexk iy NOBEPXHOCTAMM He OO0MKHO ObiTh BO3MYLLHLIX 3230p0B. HenapannensHbie
NOBEPXHOCTM MOTYT CTaTh NPUYMHOM BUOPALMM W LLIYMA, @ TAKXKE CHWU3WTb
NPOM3BOAUTENBHOCTb.

e Y6eOuTech B OTCYTCTBMM NOBPEXOEHWUM YOEPKMBAIOLLLEr0 YCTPOMCTBA
(MpU HaNUuMK, ONA CKOMb3ALLLEr0 UK NOBOPOTHOMO CEPAEYHHUKOB).

e Y6eOuTech B OTCYTCTBMM 3arps3HEHUI U NOBPEXAEHWI TepMonapsl, Kabens u
LITencensHoM BUMKK. B NpoTUBHOM Cryyae 3T0 MOXET NPUBECTH K HEMPABHbHbIM
nokasaHuaM Temnepatypbl U chosm B padore.

lMnaHoBble NpoLeaypbl UMK OMNepaLyK, BLINOMHAEMbIE MO Mepe HeoBX0aMMOCTH:

e 0QyuCTWTe HarpesaTenb, MCMOMb3ys YACTYHO CYXyHo TKaHb.

e QYMCTWTE KOHTAKTHbIE NOBEPXHOCTU My BepXHWUM 1 U-00pasHbIM cepagyHuKamu.
HanecuTe cnow aHTUdpeTTMHroBow nactel LGAF 3E ons 3aLimThl NOBEPXHOCTH.
370 NOMOXET NPEeOTBPATUTL 00Pa30BaHUE PXKABYMHBI, CHU3WUTL YPOBEHb LLYMa
COXPaHMTL ONTUMAmbHYH NPOM3BOOMTENLHOCTL HAarpesaTens.

e [Ipu Heo6Xx0aMMOCTH OTPEryNUpPYITE YOePKMBatoLLee YCTPOMCTBO C NOMOLLIbH) BUHTOB
LapHHpa.

RU PYCCKMW O0NOHUTENbHAS MHSOPMALLWSA

MHdopMaLa 06 ynonHOMOYEHHOM MULLE U KOHTAKTHOWM MHbOPMALIMK 19 CBA3W C HUM:

000 «CKod»
121552, ropog Mocksa, ynuua dApuesckas, 0.19, bnok A, 3T1ax 7.

TenedoH: +7 495 215-1006
E-mail: SKF.Moscow@skf.com
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Figur 1: TIH L som leveret Figur 2: IH L efter samling af lejestatter

Figur 3: TIH L med abent dg Figur 4: TIH L med opvarmning af
lodret emne

Figur 5: TIH L med opvarmning af vandret
emne
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EU-overensstemmelseserklaering
TIHL

Undertegnede, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Holland, erkleerer
hermed under eneansvar, at produkterne beskrevet i disse betjeningsinstruktioner
er i overensstemmelse med betingelserne i folgende Direktiv/er:

EUROPAISK LAVSPZANDINGSDIREKTIV 2014/35/EU

EMC DIREKTIVET 2014/30/EU

og er i overensstemmelse med felgende standarder:

EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

"Med undtagelse af Ledningsharen Immunitet i overensstemmelse med EN61000-
4-6 i frekvensomradet 17-30 MHz"

RoHS DIREKTIVET (EU) 2015/863 and the harmonized standard:
EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

Houten, Holland, December 2021
Grriecoral |3

Mrs. Andrea Gondova
Chef for Kvalitet og Compliance
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Sikkerhedsforskrifter

e DaTIH L genererer et magnetfelt, ma personer med pacemaker ikke opholde
sig inden for en afstand pa 5 m fra TIH L under drift. Elektronisk udstyr som
f.eks. armbandsure kan ogsa pavirkes.

e Risiko for sted Kun en kvalificeret elektriker ma abne varmerens elektriske
kabinet.

¢ Fplg altid betjeningsvejledningen.

e Ror aldrig ved TIH Ls spoler, kerne, ag eller emne under opvarmning.

e Under opvarmningsprocessen skal der holdes en sikkerhedsafstand pa 1 m
til emnet, induktionsspolen eller kernen.

e Brug korrekt handteringsudstyr, nar du lefter tunge emner. Du skal sikre
emnet med passende lpfte- og handteringsudstyr under opvarmning.

e Sorg for, at forsyningsspaendingen er korrekt.

e Undga kontakt med varme emner, isr lejeholdere, der kan vaere varmere
end ringene. Brug de medfelgende varmebestandige handsker, nar du
handterer varme emner.

e Brug aldrig TIH L, mens kablet til fiernbetjeningen er placeret mellem
induktionsspolerne.

e Brug aldrig TIH L, uden at et &g er pa plads.

o Der kan opsta en elektrisk lysbue, nar der forekommer potentialforskel
mellem TIH L og emnet. Dette er ikke farligt for mennesker og vil ikke
beskadige TIH L eller emnet.

Dog ma TIH L aldrig bruges i omrader med eksplosionsfare.

e \ed brug af induktionsvarme er den temperatur, der genereres i lejets
inderring, hejere end temperaturen i lejets yderring.

Serg for, at udvidelsen af ringene ikke blokerer for rulleelementerne.

e Sorg for, at aget placeres med grundfladerne nedad og vendt lodret i korrekt
kontakt med kernen.

e Modificer ikke TIH L.

e TIH L ma ikke udsaettes for kondenseringsfugtighed eller direkte
kontakt med vand.
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1. Introduktion

Induktionsvarmeren SKF TIH L er konstrueret til opvarmning af lejer, der monteres med
prespasning pa en aksel. Varmen far lejet til at udvide sig, hvilket eliminerer behovet for
montagekraft under installationen. En temperaturforskel p& 90 °C mellem lejet og akslen
er generelt tilstraekkelig til at foretage installation. Ved en omgivende temperatur pa 20 °C
skal lejet derfor opvarmes til 110 °C.

1.1 Tilsigtet anvendelse

TIH L er konstrueret til opvarmning af rullelejer og andre metalemner, der danner

en lukket kreds. Eksempler pd mulige emner omfatter huse, basninger, krymperinge,
remskiver og gear. Alle lejer, der passer over aget og mellem induktionsspolerne, kan
opvarmes med TIH L. Desuden er det ogsa muligt at placere endnu et emne over den
yderste induktionsspole. Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning for at fa vist
nogle eksempler.

1.2 Funktionsprincip

Funktionsprincippet bag TIH L kan ™
sammenlignes med en transformer. J/
Den svage strem med hej spaending

lober igennem et stort antal vindinger i
induktionsspolerne pd TIH L og inducerer
en strom med hej styrke men lav spaending
i emnet.

Da emnet har de samme elektriske
karakteristika som en spole med en enkelt
kortsluttet vinding, genererer den heje
stromstyrke varme i emnet.

Da varmen genereres inde i emnet, bliver
varmerens komponenter ikke varme.
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1.3 Serlige kendetegn

° Hoj effektivitet
Med sin avancerede effektelektronik og induktionsspolekonstruktion har TIH L et lavt
elforbrug, der ger det muligt at opna store energibesparelser.

e Alsidig konstruktion: to positioner til opvarmning af leje/femne
TIH L-varmerne er konstrueret til applikationer, hvor lejet skal opvarmes lodret til
montering pa en vandret aksel, og applikationer, hvor lejet eller emnet skal opvarmes
vandret til montering pa en lodret aksel. Se illustrationerne i begyndelsen af denne
vejledning.
Emnet kan derfor placeres enten over (det forskydelige) &g eller over den yderste
induktionsspole. Lejet skal helst opvarmes over (det forskydelige) &g, hvor emnet kan
opvarmes over induktionsspolen (se afsnit 5.8).

. Fjernbetjeningspanel
For at forbedre brugervenligheden og mindske risikoen for kontakt med det varme
leje under brugen af varmeren er TIH L udstyret med et fijernbetjeningspanel, der kan
afmonteres fra varmeren.

e Forskydeligt ag
For at gore det lettere at handtere aget, nar lejet placeres rundt om det eller
rundt om induktionsspolen, er TIH L udstyret med en skydeanordning til dget. Se
illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning.

° Lejestatter
For at stette store emner, nar de placeres vandret rundt om induktionsspolen,
er induktionsvarmeren TIH L udstyret med to lejestotter. Se illustrationerne i
begyndelsen af denne vejledning.

2. Beskrivelse

Varmerens drift styres af den indbyggede elektronik og har to funktionstilstande.
Operateren kan enten valge den gnskede lejetemperatur i tilstanden TEMP MODE eller
indstille, hvor lang tid lejet skal opvarmes, i TIME MODE.

Effektniveauet kan justeres til 100% eller 50% for en langsommere opvarmning af
folsomme emner (f.eks. lejer med C1- eller C2-slor).

2.1 Komponenter

Induktionsvarmeren TIH L indeholder en U-formet jernkerne med to induktionsspoler,
der omgiver de lodrette stotter. Lejestotter leveres til montering pa varmeren.

Et aftageligt fiernbetjeningspanel medfelger. Fjernbetjeningens elektronik og den
indbyggede elektronik styrer driften af varmeren. Et forskydeligt ag ger det muligt at
placere emnet pa varmeren. En temperatursensor felger ogsa med varmeren. Desuden
medfelger varmebestandige handsker.
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2.2 Tekniske data

Betegnelser, model

TIHL 3 3 / Lv

TIHL 3 3 / MV

TIHL 4 4 / Lv

TIHL 4 4 / MV

TIHL 7 7 / Lv

TIHL 7 7 / MV
Driftsomrade Spanding
Bredde Hojde LV: 200-240 V (lavspaending)
(dm) (dm) MV: 400-460V (mellemspaending)

Tekniske data
Speaending (+10%)

Anbefalet sikring

Elforbrug (maksimum)

Temperaturstyring
Sensortype

Sensorens
maksimumtemperatur

Tidstilstand

Effektomrade
Afmagnetisering

Hovedmal med
lejestotter
(bxdxh)

Omrade mellem
stotter
(bredde x hojde)

MV: 400-460 V/50-60 Hz
LV: 200-240 V/50-60 Hz

TIH L33/MV: 32 Aog TIH L33/LV: 63 A

50 A-sikringsklasse til udferelsen TIH L44 og TIH L77 MV
100 A-sikringsklasse til udferelsen TIH L44 og TIH L77 LV

TIH L33: MV og LV: 15 kVA

TIH L44 og TIH L77: MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0 kVA

0-250 °C; i trin af 1°
Termoelement, K-type
250 °C

0-99,9 minutter i trin af 0,1 minut
100-120 minutter i trin af 1 minut

100%-50%
automatisk; restmagnetisme <2A/cm

TIH L 33:

Ekskl. ben 400 x 743 x 550 mm

Inkl. ben 795 x 1 123 x 550 mm
TIH L 44:

Ekskl. ben 1 200 x 600 x 850 mm
[nkl. ben 1550 x 1 330 x 850 mm
TIHL77:

Ekskl. ben 1 320 x 600 x 1150 mm
[nkl. ben 1850 x1 330 x 1 150 mm

TIH L 33: 300 x 320 mm
TIH L 44: 425 x 492 mm
TIHL77: 725 x 792 mm
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Spolediameter

Veegt med lejestotter

Emnes maksimale
veegt

Maksimal
opvarmnings-
temperatur

Standardag, tveersnit

TIH L 33: 150 mm

til en minimal emnehuldiameter pa 160 mm
TIHL 44 ogTIH L77: 175 mm

til en minimal emnehuldiameter pa 185 mm

TIH L 33: 140 kg
TIH L 44: 324 kg
TIHL 77: 415 kg

Leje TIH L 33: 700 kg
Leje TIH L 44 og TIH L77:1.200 kg
Massiv komponent: kontakt SKF

ca. 250 °C
Afhaengigt af lejets eller emnets vaegt.
Ved hgjere temperaturer bedes du kontakte SKF.

TIH L 33: 80 x 80 mm

til en minimal lejehuldiameter pa 115 mm
TIH L 44 og TIH L77: 100 x 100 mm

til en minimal lejehuldiameter pa 150 mm

3. Installation af netstik

En autoriseret elektriker skal installere et egnet netstik. Den korrekte forsyningsspaending

oplyses i afsnit 2.2.

Ledningerne skal forbindes som falger:

TIH Lxx/MV, TIH Lxx/LV med 200 V-3 faser og alle andre udfgrelser med 3-faset forsyning.

Farve pa TIH Lxx/MV-ledning Netterminal
gul/gron jord

bla fase 1

brun fase 2

Slut kun TIH L til to af de tre faser.

TIH Lxx/LV med enfaset forsyning.

Farve pa TIH Lxx/LV

gul/gren
bla
brun

Netterminal
jord

neutral

fase

SKFTIH L
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Klargering til brug

Placer TIH L i vandret position pa et stabilt underlag.

Saml lejestotten med de medfelgende bolte.

Tilslut stikkontakten til en egnet netspaending.

Slut fijernbetjeningen til stikket pa varmerens elektriske kahinet.

Skyd det forskydelige ag til &ben position. Se illustrationerne i begyndelsen af

denne vejledning.

Ved emner, der opvarmes over det forskydelige ag, skal du folge nedenstaende

fremgangsmade:

- Left emnet over varmerens funktionsomrade ved hjeelp af passende lafteudstyr.

- For aget gennem emnets huldiameter.

- Luk det forskydelige ag, sa det fuldsteendig deekker toppen pé begge de lodrette
stotter.

Ved emner, der opvarmes rundt om induktionsspolen, skal du falge nedenstaende

fremgangsmade:

- Placer emnet over induktionsspolen ved hjelp af passende lofteudstyr.

- For at opna optimal ydeevne skal emnets placering justeres, sa induktionsspolen
sidder i midten.

- Luk det forskydelige ag, sa det fuldsteendig deekker toppen pé begge de lodrette
stotter.

Hvis du vil anvende TEMP MODE, skal du satte temperatursensoren i stikket pa

varmerens elektriske kahinet. Placer sensorens magnetende pa lejets inderring eller

pa emnets inderside.

Teend TIH L med hovedkontakten pa varmerens elektriske kabinet.

Veer opmaerksom pa selvtesten pa fiernbetjeningsdisplayet og signaltonen.
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5. Drift
5.1 Displayets funktion

° Fjernbetjeningsdisplayet viser den tid eller
temperatur, der er valgt for opvarmningen.
. LED-indikatorerne viser den valgte effektindstilling.

Display Visning

t tid i minutter

°C temperatur i grader Celsius

°F temperatur i grader Fahrenheit

5.2 Knappernes funktion

Knap Funktion

POWER Tryk pa denne knap for at justere effekten Den valgte effekt vises med
en LED-indikator

MODE Tryk pa denne knap for at skifte mellem TIME MODE (TIDSTILSTAND)
og TEMP MODE (TEMPERATURTILSTAND)

UP (+) Tryk pa denne knap for at ege den viste vaerdi pa

fiernbetjeningsdisplayet

DOWN (-) Tryk pa denne knap for at saenke den viste vaerdi pa
fiernbetjeningsdisplayet

START/STOP  Tryk pa denne knap for at starte eller stoppe varmeren LED'en pa
START/STOP-knappen lyser, nar varmeren opvarmer, og blinker under
temperaturmaling

5.3 TEMP MODE

¢ Hvis fiernbetjeningsdisplayet viser "t”, skal du trykke pa MODE for at veelge TEMP
MODE. Fjernbetjeningsdisplayet viser °C eller °F i TEMP MODE.

¢ Den valgte temperatur vises pa fiernbetjeningsdisplayet. Standardtemperaturen for lejer
er 110 °C. Hvis en anden temperatur gnskes, skal du trykke pa UP eller DOWN for at
justere temperaturen i trin af 1°.

e Det kan vaere gnskeligt at opvarme lejerne til temperaturer over 110 °C ved oget
monteringstid. Se SKF's lejespecifikationer for at bestemme den maksimalt tilladte
temperatur. Serg altid for, at lejet ikke (aser sig fast pa grund af for stor udvidelse af
inderringen i forhold til yderringen. Se afsnit 5.8.

e Tryk pa POWER efter behov for at veelge effektniveauet. Folg retningslinjerne i afsnit 5.8
for at bestemme den korrekte effektindstilling.

e Sorg for, at temperatursensoren er fastgjort pa lejets inderring.
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e Tryk pa START/STOP-knappen for at starte varmeren. Fjernbetjeningsdisplayet
viser emnets aktuelle temperatur. En blinkende advarselslampe betyder, at
opvarmningsprocessen er i gang.

¢ Under opvarmning kan du fa vist den valgte temperatur i 1 sekund ved at trykke pa
MODE.

e Nar den valgte temperatur er naet, afmagnetiserer varmeren emnet, slukker og afgiver
et lydsignal i 10 sekunder, eller indtil du trykker pa START/STOP.

e Tryk pa START/STOP for at annullere lydsignalet og stoppe varmeren.

e Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

e Hvis emnet bliver siddende pa varmeren, vil varmeren starte igen, nar emnets
temperatur falder 10 °C. Tryk pa START/STOP for at stoppe varmeren og
afmagnetisere emnet.

e TIH L er nu klar til at opvarme et nyt emne med de samme indstillinger.

5.4 TIME MODE

e Hvis fiernbetjeningsdisplayet viser °C eller °F, skal du trykke pa MODE for at vaelge
TIME MODE. Fjernbetjeningsdisplayet viser "t” i TIME MODE.

e Tryk pa UP eller DOWN for at justere tiden i trin af 0,1 minut (op til 99,9 minutter) og
1 minut (100-120 minutter).

e Tryk pa POWER for at veelge effektniveauet. Folg retningslinjerne i afsnit 5.8 for at
bestemme den korrekte effektindstilling.

e Tryk pa START/STOP-knappen for at starte varmeren. Fjernbetjeningsdisplayet viser
den tid, der er tilbage. En blinkende advarselslampe betyder, at opvarmningsprocessen
erigang.

¢ Under opvarmning kan du i nogle sekunder fa vist den temperatur, der males af
temperatursensoren, ved at trykke pa MODE.

e Nar den valgte tid er gaet, afmagnetiserer varmeren emnet, slukker og afgiver et
lydsignal i 10 sekunder.

e Tryk pa START/STOP for at annullere lydsignalet og stoppe varmeren.

e Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

e TIH L er nu Klar til at opvarme et nyt emne med de samme indstillinger.

5.5 Temperaturmaling

Nar varmeren ikke er i drift, kan emnets temperatur males ved at trykke pa
MODE og START/STOP samtidig. LED’en pa START/STOP-knappen blinker under
temperaturmalingen. Tryk pa START/STOP for at annullere malingen.

5.6 Zndring af temperaturenhed

Tryk pa MODE og UP samtidig for at skifte mellem °C og °F.
Den indstillede temperaturenhed gemmes, selv efter at stremmen har veeret afbrudt.

126 SKFTIH L



5.7 Afmagnetisering

Emnet afmagnetiseres automatisk, nar opvarmningen er gennemfert. Afmagnetiseringen
sker ikke, hvis stremmen afbrydes, eller hvis enheden slukkes pa hovedkontakten.

For udelukkende at bruge TIH L til afmagnetisering skal du vaelge TIME MODE og indstille
tiden til 0,1 minut (6 sekunder).

5.8 Valg af effektniveau

Ved opvarmning af lejer med en induktionsvarmer genereres det meste af varmen i den

inderste lejering. Varmen overfgres derefter gennem lejet. Det er derfor vigtigt, at lejer

med reduceret indvendigt sler opvarmes langsomt. Langsom opvarmning sikrer, at lejet

udvider sig mere jeevnt, hvilket forhindrer skader pa lejet.

Formen, vaegten, sterrelsen og indvendigt sler pavirker alt sammen, hvor lang tid der

kraeves for at opvarme et leje. Det store udvalg af lejetyper gor det umuligt at angive en

bestemt indstilling af effektniveau for hver type. | stedet findes der fglgende retningslinjer:

e Ved falsomme lejer (herunder lejer med indvendigt C1- eller C2-slor) eller lejer med
messingholder ma effektniveauet ikke overstige 50%.

e \Ved brug af et mindre ag som tilbeher ma effektniveauet aldrig overstige 50%.

Lejer skal helst opvarmes i lodret position over det forskydelige ag. | tilfeelde af vandret

opvarmning skal du tage hensyn til felgende:

o Ved sfeeriske rullelejer eller CARB®-lejer skal der tages szerligt hensyn ved opvarmning
i vandret position og efterfalgende montering, isaer pa lodrette aksler. Rullernes
vaegt vil altid placere dem i den lavest mulige position: De vil veere i kontakt med
begge lebebaner, hvilket reducerer det indvendige sler. Ved tunge sfaeriske rullelejer
eller CARB®-lejer med tunge ruller anbefaler vi pa det kraftigste at bruge en
rullecentreringsring. Rullecentreringsringen holder rullerne pa plads i midten af
lebebanen og under opvarmningsprocessen og monteringen.

6. Sikkerhedsfunktioner

TIH L er udstyret med folgende sikkerhedsfunktioner:

e Automatisk overophedningsbeskyttelse

e Automatisk stremstyring

e Qverstromskredsafbryder

e Nar varmeren er indstillet til TEMP MODE, slukker den, hvis temperatursensoren
ikke registrerer en temperaturstigning pa 1 C hvert 1 minut (1,00 minut). For at ege
intervallet til 2 minutter (2,00 minut) skal du trykke pa MODE og DOWN samtidig.
En blikende advarselslampe betyder, at opvarmningsprocessen er i gang.

SKFTIH L 127



7. Fejlfinding

Display
EO3E

EO5SE

EO6E

E10E

E11E

E12E

Fejl
Overophedet spole

Temperaturstigning mindre
end 1 °C hvert 1 minut
(eller hvert 2. minut).

Temperatursensor ikke
tilsluttet (eller er defekt)
eller for stort varmefald
Problem med elektronisk
kommunikation

Problem med elektronisk
kommunikation

Problem med elektronisk
kommunikation

Handling

Vent, indtil induktionsspolen kaler ned. Sluk
for varmeren, og teend den derefter igen.
Kontrollér temperatursensorens tilslutning.
Hvis tilslutningen er OK, skal du vaelge
2-sekund-intervallet som beskrevet i afsnit
6 eller kgre varmeren i TIME MODE.

Kontrollér temperatursensoren.

Sluk for varmeren, og teend den derefter
igen. Hvis problemet fortsaetter, skal du
indlevere TIH til reparation hos SKF.
Sluk for varmeren, og teend den derefter
igen. Hvis problemet fortsaetter, skal du
indlevere TIH til reparation hos SKF.
Sluk for varmeren, og taend den derefter
igen. Hvis problemet fortsaetter, skal du
indlevere TIH til reparation hos SKF.
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8. Reservedele

Betegnelse

TIH L33-PMV
TIH L33-PLV
TIH L33-Y12

TIH L33-Y8
TIH L33-Y6
TIH RC3

TIH L-PMV

TIH L-PLV

TIH L44-Y15

TIH L44-Y10

TIH L77-Y15

TIH CP

TIH RC2

TIH CB50A
TIH CB100A
TIH CB32A
TIH CB63A
TIH P20

LGAF 3E/0.035

Beskrivelse
Printkort til effektstyring 400-460V, 50-60 Hz
Printkort til effektstyring 200-240V, 50-60 Hz

Ag 80 x 80 mm tveersnit
komplet med forskydelige skinner til induktionsvarmer model TIH L33

,&g 55 x 55 mm tveersnit
Ag 40 x 40 mm tveersnit
Fjernbetjening til model TIH L33

Printkort til effektstyring 400-460V, 50-60 Hz til TIH L44/MV
og L77/MV

Printkort til effektstyring 200-240V, 50-60 Hz til TIH L44/LV
og L77/LV

Ag 100 x 100 mm tveersnit,
komplet med forskydelige skinner til induktionsvarmer model TIH L44

,&g 70 x 70 mm tveersnit,
komplet med handtag til induktionsvarmer model TIH L44

Ag 100 x 100 mm tveersnit,
komplet med forskydelige skinner til induktionsvarmer model TIH L77

Styreprint til alle TIH-varmerne
Fjernbetjening til model TIH L44 og TIH L77
Kredsbryder 50 A til TIH L44/MV og L77/MV
Kredsbryder 100A til TIH L44/LV og L77/LV
Kredsbryder 32 A til TIH L33/MV
Kredsbryder 63 A til TIH L33/LV
Temperatursensor K-type inkl. kabel og stik

Tube med anti-fretting pasta til vedligehold af induktionsvarmere
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9. Vedligehold

Korrekt vedligehold af induktionsvarmeren er vigtigt for at sikre, at produktet holder i hele
den beregnede levetid, for at sikre optimal ydeevne og for at undga relaterede risici.

Det anbefales at folge nedenstaende rad, for produktet tages i brug:

Kontrollér, at kabinettet er fri for skader.

Kontrollér, at kablets isolering og stikket er fri for skader. Hvis de har skader, skal de
udskiftes.

Kontrollér, at lamineringen pa &get ikke er defekt. Hvis der er tegn pa kraftig
delaminering, skal du udskifte aget med et nyt for at undga kraftig stej og
effektivitetstab.

Kontrollér, at &get har god kontakt med den U-formede kerne. Kontaktomradet skal
vaere rent og fri for rust. Der ma ikke veere luftmellemrum mellem overfladerne.
Ikke-parallelle overflader kan generere vibrationer og kraftig stej samt forarsage
effektivitetstab.

Kontrollér, at lukkemekanismen (hvis der er monteret forskydelige skinner eller drejeligt
hangsel) er fri for skader.

Kontrollér, at temperatursensoren, kablet og stikket er rene og fri for skader. | modsat
fald fungerer temperaturmaling og -styring muligvis ikke korrekt.

Udfer folgende handlinger efter behov og med regelmaessige mellemrum:

Renger induktionsvarmeren med en ren, ter klud.

Renger kontaktfladerne mellem aget og den U-formede kerne.

Pafer et lag LGAF 3E-antifriktionspasta for at beskytte overfladerne. Det er med til
at holde overfladerne fri for rust, reducere stgjen fra induktionsvarmeren og bevare
effektiviteten.

Juster den drejelige lukkemekanisme efter behov ved at stramme skruerne pa
haengslet.
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