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EC Declaration of conformity

We,
SKF Maintenance Products
Meidoornkade 14
3992 AE Houten
The Netherlands

herewith declare that the following product:

SKF Induction Heater
TIH L MB Series

has been designed and manufactured in accordance with:
EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU

EMC DIRECTIVE 2014/30/EU as outlined in the harmonized norm for
EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

“With the exception of Conducted Immunity in accordance with EN61000-4-6 in
the frequency range of 17 - 30 MHZ"

RoHS DIRECTIVE (EU) 2015/863

Houten, The Netherlands,
June 2019

Sébastien David
Manager Product Development and Quality
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Safety recommendations

e Because the TIH L MB generates a magnetic field, people wearing a
pacemaker must not be within 5 m (16 ft) of the TIH L MB during operation.
Electronic equipment, such as wristwatches, may also be affected.

e Risk of electrical hazard. Only qualified electrician should open the heater
electrical cahinet.

e Follow the operating instructions at all times.

e Never touch the TIH L MB cail, core, yoke or workpiece during heating.

e During the heating process observe a safety distance of 1 m (3,3 ft) with the
workpiece, the heater coil or the core.

e Use proper handling equipment when lifting heavy workpieces. Secure the
workpiece with appropriate lifting and handling equipment while heating.

e Make sure the voltage supply is correct.

e Avoid contact with hot workpieces. Wear the supplied heat resistant gloves to
handle hot workpieces.

e Never operate the TIH L MB with the cable of the remote control between
the heater core.

e Never operate the TIH L MB without a yoke in position.

e Electrical arcing may occur when a potential difference exists between the
TIH L MB and the workpiece. This is not dangerous to human beings and will
not cause damage to the TIH L MB or the workpiece. However, the
TIH L MB must never be used in areas where there is a risk of explosion.

e Ensure the yoke is applied with the ground faces pointing downward, and in
proper contact with the core uprights.

¢ Do not modify the TIH L MB.

e The TIH L MB must not be exposed to condensing humidity or direct contact
with water.
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1. Introduction

The SKF TIH L MB induction heaters are designed to heat work pieces others than bearings
such as gears, couplings, bushings, pulleys, etc. The heat causes the workpiece to expand,
which eliminates the need to use force during installation. A 90 °C (162 °F) temperature
difference between the workpiece and shaft is generally sufficient to enable installation. At
an ambient temperature of 20 °C (68 °F), the workpiece must therefore be heated to 110
°C (230 °F).

1.1 Intended use

The TIH L MB has been designed to heat metal workpieces that form a closed circuit.
Examples of acceptable workpieces include housings, bushings, shrink rings, pulleys, and
gears. All workpieces that fit over the yoke and between the induction coils can be heated
using the TIH L MB. In addition, other workpiece can also be placed over the outermost
induction coil. See the illustrations at the beginning of this manual for examples.

1.2 Principle of operation

The principle of operation of the TIH L MB can be compared to a transformer.

The high voltage, low electrical current flowing through a large number of windings in the
TIH L MB's induction coils induces low voltage, high current electricity in the workpiece.
Because the workpiece has the electrical characteristics of a coil with a single, short-
circuited winding, the high current generates heat within the workpiece. Because the heat
is generated within the workpiece, all of the heater components remain cool.
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1.3 Distinguishing features

e Inductive coil
When heated the workpiece is located at the same position on the core as the
inductive coil. This design improves efficiency, resulting less power consumpton
and faster heating which reduces the costs to heat each workpiece.

e High efficiency
With its advance power electronics and induction coils design, the TIH L MB has a low
power consumption which represents a high energy savings.

° Remote control panel
To improve the ease of use and to help reduce the risk of contact with the hot
workpiece during operation, the TIH L MB heater is supplied with a remote control
panel which can be detached from the heater.

e  Sliding yoke
To facilitate the handling of the yoke while placing the workpiece around it or around
the induction coil, the TIH L MB is fitted with a sliding arrangement for the yoke. See
the illustrations at the beginning of this manual.

e  Folding workpiece supports
To support large workpiece when positioned horizontally around the induction coil,
the TIH L MB induction heater is provided with two supports.
See the illustrations at the beginning of this manual.

2. Description

The operation of the heater is controlled by the internal electronics in either of two modes.
The operator can either select the desired temperature of the workpiece in

TEMP MODE or set the length of time that the workpiece will be heated in TIME MODE.
The power level can be adjusted to 100% or 50% for slower heating of sensitive workpieces
(for example, materials like aluminum or brass).

2.1 Components

The TIH L MB induction heater contains a U-shaped iron core with one induction coil.
Workpiece supports are delivered to be mounted on the heater. A detachable remote
control panel is included. The remote control electronics and the internal electronics,
control the operation of the heater. A sliding yoke allows the workpiece to be placed onto
the heater. A temperature probe is included with the heater. Heat-resistant gloves are also
included.

SKF TIH L MB 7



2.2 Technical data

Designations type
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL

Tecnhnical data
Voltage (+10%)

Recommended line
protection

Power consumption
(maximum)

Temperature control
Probe type

Probe maximum
temperature

Time mode

Power range
Demagnetisation

Overall dimensions
with bearing supports
(wxd xh)

3 3 MB / LV

3 3 MB / MV

4 4 MB / LV

4 4 MB / MV

7 7 MB / LV

7 7 MB / MV

Operating area Voltage

Width ~ Height LV: 200-240 V (Low Voltage)
(dm) (dm) MV: 400-460 V (Medium Voltage)

MV: 400-460V / 50-60Hz
LV: 200-240V/50-60Hz

TIHL33/MV:32Aand TIH L 33/LV: 63 A
50 A fuse rating for TIH L 44 and TIH L 77 MV execution
100 A fuse rating for TIH L 44 and TIH L 77 LV execution

TIH L 33: MV & LV: 15 kVA
TIH L 44 &TIH L 77: MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0kVA

0-250 °C (32-482 °F); in steps of 1°
thermocouple, K type
250 °C (482 °F)

0-99,9 minutes; in steps of 0,1 minute
100-120 minutes; in steps of 1 minute

100% - 50%
automatic; residual magnetism <2A/cm

TIH L 33 MB:

Exc. legs 400 x 743 x 550 mm (15.75 x 29.25 x 21.65 in.)
Inc. legs 795 x 1123 x 550 mm (31.3 x 44.21 x 21.65 in.)
TIH L 44 MB:

Exc. legs 1 200 x 600 x 850 mm (47.3 x 23.6 x 33.5in.)
Inc. legs 1 550 x 1 330 x 850 mm (61 x 52.4 x 33.5in.)
TIHL 77 MB:

Exc. legs 1320 x 600 x 1 150 mm (52 x 23.6 x 45.3 in.)
Inc. legs 1850 x1 330 x1 150 mm (72.8 x 52.4 x 45.3 in.)
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Area between
supports
(width x height)

Coils diameter

Weight with bearing
supports

Workpiece maximum
weight

Maximum heating
temperature

Standard yoke
cross section

TIH L 33 MB: 330 x 320 mm (13 x 12.6 in.)
TIH L 44 MB: 465 x 492 mm (18.31 x 19.4 in.)
TIH L 77 MB: 765 x 792 mm (30.1 x 31.2 in.)

TIH L 33 MB: 150 mm (5.9 in.)

for minimum workpiece bore diameter of 260 mm (6.3 in.)
TIHL 44 MB&TIH L 77 MB: 175 mm (6.9 in.)

for minimum workpiece bore diameter of 185 mm (7.3 in.)

TIH L 33 MB: 140 kg (309 b)
TIH L 44 MB: 324 kg (714 b)
TIH L 77 MB: 415 kg (914 lb)

Bearing TIH L 33 MB: 700 kg (1 543 Ib)

Bearing TIH L 44 MB & TIH L 77 MB: 1 200 kg (2 600 Ib)
Solid component: consult SKF

approx. 250 °C (482 °F)

Depending on bearing or workpiece weight.

For higher temperatures, please contact SKF.

TIH L 33 MB: 80 x 80 mm (3.15 x 3.15in.)

for minimum workpiece diameter of 115 mm (4.5 in.)
TIHL 44 MB &TIH L 77 MB: 100 x 100 mm (3.9 x 3.9 in.)
for minimum workpiece diameter of 150 mm (5.9 in.)
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3. Installation of mains plug

A qualified electrician must install a suitable mains plug. The correct supply voltage is
shown in the designations in section 2.2.
The wires should be connected as follows:

TIH Lxx MB/MV, TIH Lxx MB/LV with 200V-3 phases, and all other three phases
supply execution

Colour of TIH Lxx MB/MV wire Mains supply terminal
yellow / green ground
blue phase 1
brown phase 2

Connect the TIH L MB to only two of the three phases.

TIH Lxx MB/LV with single phase supply

Colour of TIH Lxx MB/LV Mains supply terminal
yellow / green ground
blue neutral
brown phase
4. Preparation for use

Place the TIH L MB in the horizontal position on a stable surface.
Assemble the workpiece supports with the supplied bolts.
Connect the mains plug to a suitable mains supply.
Plug the remote control into the connector on the heater electrical cabinet.
Slide the sliding yoke in open position. See the illustrations at the beginning of
this manual.
. For workpieces heated over the sliding yoke, follow these steps:
- Lift the workpiece over the heater operating area using appropriate lifting
equipment.
- Slide the yoke through the workpiece bore diameter.
- Close the sliding yoke so that it completely covers the top of both vertical supports
. For workpieces heated around the induction coil, follow these steps:
- Place the workpiece over the induction coil using appropriate lifting equipment.
- For best performance, adjust the position of the workpiece so that the induction coil
is in the centre.
- Close the sliding yoke so that it completely covers the top of both vertical supports.
° If you will use TEMP MODE, plug the temperature probe into its socket on the heater
electrical cahinet. Place the magnetic end of the probe on the innermost surface of
the workpiece.
e Switch on the TIH L MB with the main switch of the heater electrical cabinet
° Observe the self-test of the remote control display and signal tone.
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5. Operation
5.1 Function of displays

e The remote control display shows the selected time
or temperature for heating.
e The power LED’s show the selected power setting.

Display Indication

t time in minutes

°C temperature in degrees Celsius

°F temperature in degrees Fahrenheit

5.2 Function of buttons

Button Function

POWER Press to adjust the power. The selected power is indicated with an
LED

MODE Press to switch between TIME MODE and TEMP MODE

UP (+) Press to increase the value shown on the remote control display

DOWN (-) Press to decrease the value shown on the remote control display

START / STOP Press to start or stop the heater. The LED on the START / STOP

button is lit when the heater is heating and flashes during
temperature measurement

5.3 TEMP MODE

. If the remote control display shows t, press MODE to select TEMP MODE.
The remote control display shows °C or °F in TEMP MODE.

e The selected temperature is shown on the remote control display.

The default temperature is 110 °C (230 °F). If a different temperature is desired,
press UP or DOWN to adjust the temperature in steps of 1°.

. It may be desirable to heat workpieces to temperatures above 110 °C (230 °F) for
increased mounting time. Consult the workpiece specifications to determine the
maximum permitted temperature.

° If needed, press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

° Make sure the temperature probe is mounted as close to the bore as possible.

e Press START / STOP to start the heater.

The remote control display shows the current temperature of the workpiece.

. During heating the selected temperature can be displayed for 1 second by pressing

MODE.
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° When the selected temperature has been reached, the heater demagnetises the
workpiece, switches off, and generates an acoustic signal for 10 seconds or until
START / STOP is pressed.

. Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

° Remove the workpiece with proper handling equipment.

° If the workpiece remains on the heater, the heater will start again when the
temperature of the workpiece drops 10 °C (18 °F). Press START / STOP to stop the
heater and demagnetise the workpiece.

e  TheTIH L MBis now ready to heat another workpiece with the same settings.

5.4 TIME MODE

. If the remote control display shows °C or °F, press MODE to select TIME MODE.
The remote control display shows ‘t" in TIME MODE.

. Press UP or DOWN to adjust the time in steps of 0,1 minute (up to 99,9 minutes) and
1 minute (100 - 120 minutes).

. Press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

. Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the time
that remains.

. During heating, the temperature measured by the probe can be displayed for a couple
of seconds by pressing MODE.

e When the time has elapsed, the heater demagnetises the workpiece, switches off, and
generates an acoustic signal for 10 seconds.

. Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

. Remove the workpiece with proper handling equipment.

e  TheTIH L MB is now ready to heat another workpiece with the same settings.

5.5 Temperature measurement

When the heater is not operating, the temperature of the workpiece can be measured by
pressing MODE and START / STOP at the same time.

The LED on the START / STOP button flashes during temperature measurement.

Press START / STOP to cancel temperature measurement.

5.6 Change of temperature unit

Press MODE and UP at the same time to switch between °C and °F.
The temperature unit setting remains the same even after disconnection from mains
power.

5.7 Demagnetisation

The workpiece is automatically demagnetised when heating is complete. Demagnetisation
will not occur if the power is interrupted or the main switch is switched off. To use the

TIH L MB for demagnetisation only, select TIME MODE and set the time to 0,1 minute

(6 seconds).
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5.8 Power level selection

When heating workpieces with an induction heater, the most of the heat will be generated

in the bore and then transferred through the workpiece. Slow heating ensures that

the workpiece expands more evenly, thereby preventing damage. The large variety of

workpieces precudes the possibility of providing a specific power level setting for each type.

Instead, the following guidelines are provided:

. For sensitive workpieces, with a combination of different materials (such as
aluminum, brass), do not exceed 50% power.

e When using accessory smaller yoke, never exceed 50% power.

6. Safety features

The TIH L MB is equipped with the following safety features:

e Automatic overheating protection.

e Automatic current control.

° Over-current circuit breaker.

° In the TEMP MODE the heater will switch off if the temperature probe does not
register a temperature increase of 1 °C (1.8 °F) every 1 minute (1.00 minute).
To increase the interval to 2 minutes (2.00 minute). press MODE and DOWN at the
same time.

. Flashing warning light indicates ongoing heating process in the heaters TIH L 44 MB
and TIH L 77 MB.

7. Troubleshooting

Display Fault Action
EO3E Overheated coil Wait until the induction coil cools. Switch
the heater OFF and then back ON
EO5E Temperature increase of less Check the temperature probe
than 1 °C (1.8 °F) every connection. If the connection is OK,
1 minute (or every 2 minutes) select the 2 minutes interval as

described in section 6 or operate the
heater in TIME MODE
EQ6E Temperature probe not Check the temperature probe
connected (or defective) or
excessive temperature drop

E10E Electronics communication Switch the heater OFF and then back
problem ON. If problem remains return the TIH
to SKF for repair
E11E Electronics communication Switch the heater OFF and then back
problem ON. If problem remains return the TIH
to SKF for repair
E12E Electronics communication Switch the heater OFF and then back
problem ON. If problem remains return the TIH

to SKF for repair
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8. Spare parts

Designation

TIH L33-PMV
TIH L33-PLV
TIH L33-Y12

TIH L33-Y8
TIH L33-Y6
TIH RC3

TIH L-PMV

TIH L-PLV

TIH L44-Y15
TIH L44-Y10
TIH L77-Y15

TIH CP

TIH RC2

TIH CB50A
TIH CB100A
TIH CB32A
TIH CB63A
TIH P20

LGAF 3E/0.035

Description
Power print 400-460V, 50-60 Hz
Power print 200-240V, 50-60 Hz

Yoke 80 x 80 mm (3.15 x 3.15 in.) cross section,
complete with sliding rails for TIH L 33 heater type

Yoke 55 x 55 mm (2.17 x 2.17 in.) cross section (not included)
Yoke 40 x 40 mm (1.57 x 1.57 in.) cross section (not included)
Remote control for TIH L 33 type

Power print 400-460V, 50-60 Hz
for TIH L44MB/MV and L77MB/MV

Power print 200-240V, 50-60 Hz
for TIH L44MB/LV and L77MB/LV

Yoke 100 x 100 mm (3.9 x 3.9 in.) cross section,
complete with sliding rails for TIH L 44 heater type

Yoke 70 x 70 mm (2.7 x 2.7 in.) cross section,
complete with handles for TIH L 44 heater type (not included)

Yoke 100 x 100mm (3.9 x 3.9 in.) cross section,
complete with sliding rails for TIH L 77 heater type

Control print for all TIH MB heaters

Remote control for TIH L44MB & TIH L77MB types
Circuit breaker 50A for TIH L 44/MV and L 77/MV
Circuit breaker 100A for TIH L 44/LV and L 77/LV
Circuit breaker 32A for TIH L 33/MV

Circuit breaker 63A for TIH L 33/LV

Temperature probe K type incl. cable and plug

Tube of anti-fretting paste for heater maintenance
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9. Maintenance

The correct maintenance of the heater is important to achieve the full service life of the

product, ensure the best performance and avoid related risks.

The following advises should be taken into consideration before using the product:

Check that there are no damages in the housing.

Check that there are no damages in the insulation of the cable and in the plug.

If so, replace them.

Check that the lamination of the yoke is not broken. If the delamination get’s too much,
then replace the yoke with a new one to avoid extreme noise and efficiency losses.
Check that the yoke is in good contact with the U-shaped core. The contact area should
be clean and rust-free. There should not be air gaps between the surfaces. Non-parallel
surfaces might generate vibrations and loud noises and cause efficiency losses.

Check that the closing system (if any, sliding rails or swiveling hinge) is not damaged.
Check that the temperature probe, cable and plug are clean and not broken. Otherwise
the temperature reading and control might not work properly.

When required and at regular intervals:

Clean the heater using only a clean dry cloth.

Clean the contact surfaces in between the yoke and the U-shape core. Add a layer
of LGAF 3E anti-fretting paste to protect the surface area. This will help to keep the
surfaces rust-free, reduce the heater noise and maintain heater efficiency.

Adjust the closing swivel system if required by using the screws in the hinge.
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Figure 1: Appareils de chauffage par Figure 2: Appareils de chauffage par
induction L MB a la livraison induction L MB aprés montage
des supports

Figure 3: Appareils de chauffage par Figure 4: TIH L MB avec chauffage
induction L MB avec bras ouvert horizontal de la piéce a travailler
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Déclaration de conformité UE

Nous,
SKF Maintenance Products
Meidoornkade 14
3992 AE Houten
Pays-Bas

déclarons que le produit suivant:

Le Chauffage Par Induction SKF
TIH L MB

a éte congu et fabrique conformement a

la DIRECTIVE EUROPEENNE RELATIVE AUX BASSES TENSIONS 2014/35/EU
la EMC DIRECTIVE 2014/30/EU, telle qu'elle est décrite dans la norme
harmonisée pour

EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

A l'exception de limmunité conformément a la norme EN610006-4-6 dans la
gamme de fréquence allant 17 a 30 MHz.

DIRECTIVE RoHS (EU) 2015/863

Houten, Pays-Bas,
Le 1 Juin 2019

Sébastien David
Responsable Développement de Produits et Responsable Qualité
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Recommandations de sécurité

e  Dufait que le TIH L MB génére un champ magnétique, les personnes
portant un pacemaker ne doivent pas se trouver a moins de 5 m du
TIH L MB lorsqu'il est en service. Les équipements électroniques, tels que
les montres au poignet, peuvent également étre touchés.

. Risques électriques Seul un électricien qualifie doit ouvrir larmoire
électrique de l'appareil de chauffage.

e Suivez les instructions dutilisation a tout moment.

e Ne touchez jamais a la bobine, au noyau, au bras ou a la piece de travail
du TIH L MB pendant le chauffage.

. Pendant le processus de chauffage, respectez une distance de sécurité de
1 m par rapport a la piéce de travail, la bobine chauffante ou le noyau.

e  Utilisez un équipement de manutention approprié lorsque vous soulevez
des composants lourds. Fixez la piece de travail avec un équipement de
levage et de manutention approprié durant le chauffage.

3 \/ériﬁez que la tension dalimentation est correcte.

. Evitez le contact avec des pieces de travail briilantes. Portez les gants
thermorésistants fournis pour manipuler les pieces de travail chaudes.

e  Ne faites jamais fonctionner le TIH L MB avec le cable de la télecommande
passant dans le noyau du chauffage.

3 Ne faites jamais fonctionner le TIH L MB sans placer le bras en position.

3 Un arc électrique peut se produire lorsqu'il existe une différence de
potentiel entre le TIH L MB et la piéce de travail. Ceci n'est pas dangereux
pour les étres humains et ne peut causer de dommage au TIH L MB ou a
la piece a travailler. Cependant, le TIH L MB ne doit pas étre utilisé dans les
zones comportant un risque d'explosion.

e Assurez-vous que le bras est appliqué avec les faces rectifiées dirigées vers
le bas, et en contact correct avec les montants du noyau.

. Ne pas modifier le TIH L MB.

e LeTIH L MB ne doit pas étre exposé a 'humidité de condensation ou en
contact direct avec l'eau.
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1. Introduction

Les appareils de chauffage par induction SKF série TIH L MB sont congus pour chauffer
des piéces de travail autres que les roulements, telles que les engrenages, les couplages,
les coussinets, les poulies, etc. La chaleur dilate la piéce de travail, ce qui élimine la
nécessité d'utiliser la force pendant linstallation. A 90 °C, la différence de température
entre larbre et la piéce de travail est généralement suffisante pour permettre l'installation.
A une température ambiante de 20 °C, la piéce de travail doit par conséquent &tre chauffée
a 110 °C.

1.1 Utilisation prévue

Le TIH L MB a été concu pour chauffer des piéces de travail métalliques qui forment un
circuit fermé. Des exemples de piéces de travail acceptables sont les paliers, les coussinets,
les frettes, les poulies et les engrenages. Toutes les pieces de travail que l'on peut placer
au-dessus du bras et entre les bobines a induction peuvent étre chauffées a l'aide du

TIH L MB. De plus, dautres piéces de travail peuvent également étre placées au-dessus
de la bobine a induction extérieure. Vous trouverez des exemples dans les illustrations au
début de ce manuel.

1.2 Principe de fonctionnement

Le principe de fonctionnement du TIH L MB peut étre comparé a un transformateur.

La haute tension, un courant électrique faible circulant dans les circonvolutions des bobines
a induction du TIH L MB induisent une faible tension et une forte intensité de courant dans
la piece de travail. Du fait que la piéce de travail posséde les caractéristiques électriques
d’'une bobine avec un enroulement unigue a court-circuit, le courant fort génére de la
chaleur dans la piéce de travail. La chaleur étant générée au sein méme de la piéce de
travail, les composants de l'appareil de chauffage restent froids.
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1.3 Caractéristiques spécifiques

e  Bobine inductive
Lorsqu’elle est chauffée, la piéce de travail est située dans la méme position sur
le noyau que la bobine d'induction. La conception améliore le rendement, ce qui
diminue la consommation d'énergie et accélere le chauffage, réduisant ainsi le colit de
chauffage de chaque piéce de travail.

e  Efficacité optimale
Grace a sa conception sappuyant sur une électronique avancée et une bobine
d'induction, le TIH L MB jouit d'une faible consommation d’énergie, ce qui représente
des économies importantes.

e  Télecommande
Afin daméliorer la facilité d'emploi et de réduire le risque de contact avec la piece
chauffée pendant le fonctionnement, le systeme de chauffage TIH L MB est fourni
avec une téléecommande qui peut étre détachée du systeme.

e  Bras coulissant
Afin de faciliter la manipulation du bras tout en placant la piece de travail autour de
celui-ci ou autour de la bobine d'induction, le TIH L MB est ajusté avec un dispositif
coulissant sur le bras. Voyez les illustrations au début de ce manuel.

e Supports pour piéces de travail pliables
Afin de supporter les pieces de travail de grande dimension lorsqu’elles sont
positionnées horizontalement autour de la bobine d'induction, l'appareil de chauffage
a induction TIH L MB est livré avec deux supports.
Voyez les illustrations au début de ce manuel.
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2. Description

Le fonctionnement de lappareil de chauffage est commandé par un systeme électronique
interne selon deux modes possibles. Lopérateur peut soit sélectionner la température
désirée de la piéce de travail en mode TEMP, soit définir la durée pendant laguelle la piéce
de travail sera chauffée en mode TIME.

Le niveau de puissance peut étre réglé a 100% ou a 50% pour un chauffage plus lent des
piéces de travail sensibles (par exemple, les matériaux comme l'aluminium ou le laiton).

2.1 Composants

L'appareil de chauffage par induction TIH L MB comprend un noyau en fer en forme de U
avec une bobine d'induction. Les supports de la piece de travail livrés doivent étre montés
sur l'appareil de chauffage. Une télécommande détachable est incluse. Les systéemes
électronigues de la télécommande et internes commandent le fonctionnement de [appareil
de chauffage. Le bras coulissant permet de placer la piéce de travail sur l'appareil de
chauffage. Lappareil de chauffage est livré avec une sonde de température. Des gants
thermorésistants sont également inclus.

Appareils de chauffage par induction (TIH) L MB SKF 21



2.2 Caractéristiques techniques

Désignations
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL

3 3 MB / LV

3 3 MB / MV

4 4 MB / LV

4 4 MB / MV

7 7 MB / LV

7 7 MB / MV

Surface de Tension

fonctionnement

Largeur Hauteur LV : 200-240 V (basse tension)
(dm) (dm) MV : 400-460 V (moyenne tension)

Caractéristiques techniques

Tension (+10%)

Protection
recommandée

Consommation
d’énergie (maximum)

Controle de
température

Type de sonde

Sonde de température

maximale

Mode temps

Plage de puissance
Démagnétisation

Dimensions générales
avec supports de
roulements
(Ixpxh)

MV : 400-460 V/50-60 Hz
LV : 200-240 V/50-60 Hz

TIHL33/MV:32 AetTIH L 33/LV:63 A
Fusible de 50 A pour version TIH L 44 et TIH L 77 MV
Fusible de 100 A pour version TIH L 44 et TIH L 77 LV

TIHL33:MV &LV :15 kVA
TIHL 44 &TIHL 77 : MV : 20,0-23,0 kVA LV : 20,0-24,0 kVA

de 0 a 250 °C ; par étapes de 1°

thermocouple de type K
250 °C

de 0a 99,9 minutes ; par étapes de 0,1 minute
de 100 a 120 minutes ; par étapes de 1 minute

100% - 50%
automatique ; magnétisme résiduel < 2 A/cm

TIHL33 MB:

Pieds excl. 400 x 743 x 550 mm
Pieds incl. 795 x 1 123 x 550 mm
TIHL 44 MB :

Pieds excl. 1 200 x 600 x 850 mm
Pieds incl. 1 550 x 1 330 x 850 mm
TIHL77 MB :

Pieds excl. 1 320 x 600 x 1 150 mm
Pieds incl. 1 850 x 1 330 x 1 150 mm

22

Appareils de chauffage par induction (TIH) L MB SKF



Espace entre les
supports
(largeur x hauteur)

Diameétre de bobine

Poids avec supports
de roulements

Poids maximal de la
piéce a chauffer

Température de
chauffage max.

Bras standard
Section transversale

TIHL 33 MB:330 x 320 mm
TIHL 44 MB : 465 x 492 mm
TIHL77 MB : 765 x 792 mm

TIH L 33 MB : 150 mm pour un diametre d'alésage minimum
de 160 mm de la piece a chauffer

TIHL 44 MB & TIH L77 MB : 175 mm pour un diametre
d’alésage minimum de 185 mm de la piéce a chauffer

TIHL 33 MB : 140 kg
TIHL 44 MB : 324 kg
TIHL77 MB : 415 kg

Roulement TIH L 33 MB : 700 kg
Roulement TIH L 44 MB & TIH L 77 MB : 1 200 kg
Composants pleins : contactez SKF

env. 250 °C
Cela dépend du roulement ou du poids du composant. Pour des
températures plus élevées, veuillez, s'il vous plait, contacter SKF.

TIH L 33 MB : 80 x 80 mm

pour un diametre minimum de 115 mm de la piece a chauffer
TIHL 44 MB &TIH L 77 MB : 100 x 100 mm

pour un diametre minimum de 150 mm de la piece a chauffer
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3. Installation de la prise secteur

Un électricien qualifié doit installer la prise secteur. La tension d'alimentation correcte est
décrite dans les désignations de la section 2.2.
Les cables doivent étre raccordés comme suit :

TIH Lxx MB/MV, TIH Lxx MB/LV avec 200 V triphasé, et tous les autres dispositifs
dalimentation triphasée

Couleur du cable TIH Lxx MB/MV Borne d'alimentation secteur
jaune / vert terre

bleu phase 1

marron phase 2

Raccordez le TIH L MB a deux des trois phases seulement.

TIH Lxx MB/LV avec alimentation monophasée

Couleur du TIH Lxx MB/LV Borne d'alimentation secteur
jaune / vert terre
bleu neutre
marron phase
4. Instructions d’emploi

Placez le TIH L MB en position horizontale sur une surface stable.
Montez les supports de la piéce de travail a laide des boulons fournis.
Raccordez la prise d’alimentation a un circuit secteur approprié.
Branchez la télécommande dans le connecteur sur larmoire électrique de lappareil
de chauffage.
. Faites glisser le bras coulissant en position ouverte. Voyez les illustrations au début de
ce manuel.
. Pour les piéces de travail chauffées sur le bras coulissant, suivez les étapes suivantes :
- Soulevez la piece de travail au-dessus de la zone de chauffage a l'aide d'un
équipement de levage approprié.
- Faites glisser le bras a travers le diameétre d’alésage.
- Fermez le bras coulissant de facon gu'il couvre entierement le dessus des deux
supports verticaux.
. Pour les piéces de travail chauffées autour de la bobine d'induction, suivez les étapes
suivantes :
- Placez la piéce de travail sur la bobine d’induction a l'aide de 'équipement de levage
approprié.
- Pour une meilleure performance, réglez la position de la piéce de travail afin que la
bobine d’induction soit placée au centre.
- Fermez le bras coulissant de sorte qu'il couvre entiérement le dessus des deux
supports verticaux
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Si vous utilisez le mode TEMP, branchez la sonde de température dans son embase
sur larmoire électrique de l'appareil de chauffage. Placez I'extrémité magnétigue de la
sonde sur la surface la plus intérieure de la piece de travail.

Allumez le TIH L MB au moyen de l'interrupteur principal de larmoire électrique de
l'appareil de chauffage.

Observez le test automatique de laffichage et de la sonnerie de la télécommande.

5. Fonctionnement
5.1 Fonctions d’affichage
e L'écran de la télécommande affiche la durée ou la
température sélectionnée pour le chauffage.
. La LED de puissance affiche la puissance sélectionnée.
Affichage Plage d'indications
t Durée en minutes
°C Température en degrés Celsius
°F Température en degrés Fahrenheit
5.2 Fonctions des boutons
Bouton Fonction
PUISSANCE Appuyez pour régler la puissance La puissance sélectionnée est
indiquée par une LED
MODE Appuyez pour basculer entre les modes TIME et TEMP
UP (+) Appuyez pour augmenter la valeur affichée sur ['écran de la
télecommande
DOWN (-) Appuyez pour diminuer la valeur affichée sur l'écran de la
télecommande
START / STOP Appuyez pour démarrer ou arréter 'appareil de chauffage La LED
sur le bouton START / STOP s'allume lorsque l'appareil chauffe et
clignote pendant la mesure de la température
5.3 MODE TEMP

Si la télécommande affiche « t », appuyez sur MODE pour sélectionner TEMP MODE.
Lécran de la télécommande affiche °C ou °F en mode TEMP.

La température sélectionnée saffiche sur 'écran de la télécommande.

La température par défaut est 110 °C. Si vous désirez une température différente,
appuyez sur UP ou DOWN pour régler la température par étapes de 1°.

Il peut étre judicieux de chauffer les piéces a des températures supérieures a 110 °C
pour augmenter le temps disponible pour le montage. Consultez les spécifications des
piéces de travail afin de déterminer la température maximale autorisée.
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5.4

5.5

Si nécessaire, appuyez sur POWER pour sélectionner le niveau de puissance.

Suivez les recommandations de la section 5.8 pour déterminer le réglage correct de
la puissance.

Assurez-vous que la sonde de température est montée aussi prés que possible de
lalésage.

Appuyez sur START / STOP pour allumer lappareil de chauffage.

Lécran de la téléecommande affiche la température actuelle de la piece.

Pendant le chauffage, la température sélectionnée peut étre affichée pendant

1 seconde en appuyant sur MODE.

Lorsque la température sélectionnée a été atteinte, lappareil de chauffage
démagnétise la piece de travail, s'éteint et génere un signal acoustique de

10 secondes ,ou jusqua ce que l'on appuie sur START / STOP.

Appuyez sur START / STOP pour annuler le signal acoustique et arréter lappareil de
chauffage.

Retirez la piece de travail avec un équipement de manutention approprié.

Si la piéce de travail reste sur l'appareil de chauffage, l'appareil va redémarrer lorsque
la température de la piéce tombera de 10 °C. Appuyez sur START / STOP pour
arréter l'appareil de chauffage et démagnétiser la piece.

Le TIH L MB est maintenant prét a chauffer une autre piéce de travail avec les
mémes réglages.

MODE TIME

Si la télécommande affiche « °C » ou « °F », appuyez sur MODE pour sélectionner le
mode TIME. La télécommande affiche « t » en mode TIME.

Appuyez sur UP ou DOWN pour régler la durée par étapes de 0,1 minute

(jusqua 99,9 minutes) et 1 minute (100 - 120 minutes).

Appuyez sur POWER pour sélectionner le niveau de puissance. Suivez les
recommandations de la section 5.8 pour déterminer le réglage correct de la
puissance.

Appuyez sur START / STOP pour allumer lappareil de chauffage.

L'écran de la télecommande affiche la durée restante.

Pendant le chauffage, la température mesurée par la sonde peut étre affichée
pendant quelgues secondes en appuyant sur MODE.

Lorsque la durée sest écoulée, lappareil de chauffage démagnétise la piéce de travail,
s'éteint et génére un signal acoustique pendant 10 secondes.

Appuyez sur START / STOP pour annuler le signal acoustique et arréter lappareil de
chauffage.

Retirez la piece de travail avec un équipement de manutention approprié.

Le TIH L MB est maintenant prét a chauffer une autre piéce de travail avec les
mémes réglages.

Mesure de la température

Lorsque l'appareil de chauffage ne fonctionne pas, la température de la piéce de travail
peut étre mesurée en appuyant sur MODE et START / STOP en méme temps.

La LED sur le bouton START / STOP clignote pendant la mesure de la température.
Appuyez sur START / STOP pour annuler la mesure de la température.
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5.6 Changement de l'unité de température

Appuyez sur MODE et UP en méme temps pour basculer entre °C et °F. Le réglage de
lunité de température reste le méme aprés la déconnexion de l'alimentation secteur.

5.7 Démagnétisation

La piéce de travail est automatiguement démagnétisée lorsque le chauffage est terminé.
Il n'y a pas de démagnétisation si lalimentation est coupée ou si l'interrupteur principal
est éteint. Pour utiliser le TIH L MB uniquement pour démagnétiser, sélectionnez le mode
TIME et réglez la durée a 0,1 minute (6 secondes).

5.8 Sélection du niveau de puissance

Lorsque l'on chauffe les pieces de travail avec un appareil de chauffage a induction, la plus
grande partie de la chaleur sera générée dans l'alésage puis transférée dans la piece de
travail. Un chauffage lent assure que la piece de travail se dilate de maniere plus uniforme,
ce qui évite d'éventuels dommages. La grande variété de piéces de travail ne permet pas
de fournir un réglage du niveau de puissance spécifique pour chaque type.
En conséquence, les directives suivantes doivent étre suivies :
e Pour les piéces de travail sensibles combinant différents matériaux

(aluminium ou laiton, par exemple), ne dépassez pas la puissance de 50%.
° Lorsque vous utilisez un bras plus petit, ne dépassez pas la puissance de 50%.

6. Caracteristiques de sécurité

Le TIH L MB est équipé des caractéristiques de sécurité suivantes :

. Protection automatique contre la surchauffe.

e  Controle automatique du courant.

. Disjoncteur de surintensité.

. En mode TEMP, lappareil de chauffage séteindra si la sonde de température
nenregistre pas une augmentation de température de 1 °C chaque minute
(1,00 minute). Pour augmenter l'intervalle a 2 minutes, (2,00 minutes), appuyez
sur MODE et DOWN en méme temps.

. Le témoin d’avertissement clignotant indique un processus de chauffage en cours
pour les appareils TIH L 44MB et TIH L 77MB.
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7. Dépannage

Affichage  Défaut

Action

EO3E Bobine surchauffée Attendez que la bobine d'induction

refroidisse. Eteignez l'appareil (OFF)
puis placez-le de nouveau sur ON.

EO5E Augmentation de température Vérifiez le branchement de la sonde
inférieure a 1 °C toutes de température. Si le branchement
les minutes (ou toutes les est correct, sélectionnez l'intervalle
2 minutes) de 2 minutes tel que décrit dans

la section 6 ou faites fonctionner
l'appareil de chauffage en mode TIME.

EO6E Sonde de température non Vérifiez la sonde de température.
branchée (ou défectueuse) ou
chute de température excessive

E10E Probléeme de communication Eteignez l'appareil (OFF) puis placez-le
électronique de nouveau sur ON.

Si le probléme persiste, retournez le
TIH a SKF pour réparation.

E11E Probleme de communication Eteignez l'appareil (OFF) puis placez-le
électronique de nouveau sur ON.

Si le probléme persiste, retournez le
TIH a SKF pour réparation.

E12E Probléeme de communication Eteignez l'appareil (OFF) puis placez-le
électronique de nouveau sur ON.

Si le probléme persiste, retournez le
TIH a SKF pour réparation.

8. Piéces de rechange

Désignation Description
TIH L33-PMV Caractéristiques électriques 400-460 V, 50-60 Hz
TIH L33-PLV Caractéristiques électriques 200-240 V, 50-60 Hz
TIH L33-Y12 Bras de section 80 x 80 mm,
complet avec rails coulissants pour le type TIH L 33
TIH L33-Y8 Bras de section transversale 55 x 55 mm (non inclus),
TIH L33-Y6 Bras de section transversale 40 x 40 mm (non inclus),
TIH RC3 Telécommande pour type TIH L 33
TIH L-PMV Carte de puissance 400-460V, 50-60 Hz
pour TIH L44MB/MV & L77MB/MV
TIH L-PLV Carte de puissance 200-240V, 50-60 Hz
pour TIH L44MB/LV & L77MB/LV
TIH L44-Y15 Bras de section transversale 100 x 100 mm ,
complet avec rails coulissants pour le type TIH L 44
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TIH L44-Y10

Bras de section transversale 70 x 70 mm,
complet avec poignées pour le type TIH L 44 (non inclus)

TIH L77-Y15 Bras de section transversale 100 x 100 mm,
complet avec rails coulissants pour le type TIH L 77
TIH CP Carte de controle pour tous les les chauffages TIH MB
TIH RC2 Télécommande pour type TIH L44MB & TIH L77MB
TIH CB50A Disjoncteur 50 A pour TIH L 44/MV et L 77/MV
TIH CB100A Disjoncteur 100 A pour TIH L 44/LV et L 77/LV g-',-'
TIH CB32A Disjoncteur 32 A pour TIH L 33/MV §
TIH CB63A Disjoncteur 63 A pour TIH L 33/LV
TIH P20 Sonde de température de type K incl. cable et prise
LGAF 3E/ 0.035 Une pate anti-fretting en tube pour la maintenance des

appareils de chauffage par induction

9. Maintenance

Il est important d’entretenir correctement 'appareil de chauffage par induction afin
d’'optimiser sa durée de service et garantir des performances optimales.

Prenez en compte les conseils suivants avant d'utiliser le produit :

Vérifiez que le logement ne présente aucun dommage.

Vérifiez que l'isolation du cable et la fiche ne présentent aucun dommage.

Dans le cas contraire, remplacez-les.

Vérifiez que le laminage du barreau est intact. En cas de délaminage excessif,
remplacez le barreau par un neuf afin d’éviter des niveaux sonores extrémes et une
efficacité moindre.

Vérifiez que le barreau est correctement en contact avec le noyau en forme U.

La zone de contact doit &tre propre et sans rouille. Il ne doit pas y avoir de couches d’air
entre les surfaces. Les surfaces non paralléles risquent de générer des vibrations et
des niveaux sonores élevés et d’entrainer des pertes defficacité.

Vérifiez que le systeme de fermeture (le cas échéant, rails coulissants ou charniere
pivotante) n'est pas endommagé.

Vérifiez que la sonde de température, le cable et la fiche sont propres et intacts.
Sinon, l'indication de température et la commande risquent de ne pas fonctionner
correctement.

Au besoin et a intervalles réguliers :

Nettoyez 'appareil de chauffage avec un chiffon propre et sec uniquement.

Nettoyez les surfaces de contact entre le barreau et le noyau en forme U.

Appliquez une couche de pate anticorrosion LGAF 3E pour protéger la surface.

Ceci contribue a prévenir la corrosion des surfaces, a réduire le bruit émis par lappareil
de chauffage et a maintenir un fonctionnement efficace.

Au besoin, réglez le systéme de fermeture pivotant a laide des vis de la charniére.
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Bild 1: TIH L MB wie geliefert Bild 2: TIH L MB nach Montage der
Lagerauflageschenkel

Bild 3: TIH L MB mit offenem Schwenk- Bild 4:  TIH L MB bei horizontaler
bzw. Schiebejoch Anwdrmung des Werkstiicks
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CE Konformitatserklarung

Die,
SKF Maintenance Products
Meidoornkade 14
3992 AE Houten
Niederlande

erklart hiermit, dass das:

SKF Induktions-Anwarmgerat
TIHLMB

in Ubereinstimmung mit folgenden EU Richtlinien und Normen konstruiert und
hergestellt wurde: EUROPAISCHE NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 2014/35/EU,
EMC DIRECTIVE 2014/30/EU gemé&R harmonisierter Norm fiir
EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Mit Ausnahme der ,Conducted Immunity” (Storfestigkeit) in Ubereinstimmung mit
EN 61000-4-6 im Frequenzbereich von 17 — 30 MHz

RoHS-RICHTLINIE (EU) 2015/863
konstruiert und hergestellt wurde.

Houten, in den Niederlanden,
Juni 2019

Sébastien David
Leiter Produktentwicklung und Qualitat
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Sicherheitshinweise

e Das TIH L MB erzeugt ein Magnetfeld. Daher dirfen sich Menschen mit
einem Herzschrittmacher wahrend des Betriebs nicht naher als 5 m vom
TIH L MB aufhalten. Elektronische Gerate, wie z.B. Armbanduhren, konnen
ebenfalls betroffen sein.

e Gefahr eines Stromschlags. Der Schaltschrank darf nur von einem
qualifizierten Elektriker geoffnet werden.

¢ Befolgen Sie jederzeit die Gebrauchsanleitung.

e Berlhren Sie wahrend des Anwarmens niemals Spule, Kern, Joch des
TIH L MB oder das Werksttick.

e Halten Sie wahrend des Anwarmvorgangs einen Sicherheitsabstand von 1 m
zum Werksttck, der Spule oder dem Kern ein.

e \erwenden Sie beim Heben schwerer Werkstlicke nur geeignete
Arbeitsgerate. Sichern Sie wahrend des Anwarmvorgangs das Werkstlick mit
geeigneten Hebe- und Forderwerkzeugen.

e Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung korrekt ist.

e Vermeiden Sie den Kontakt mit heiBen Werkstticken. Tragen Sie die
mitgelieferten, hitzebestandigen Schutzhandschuhe, um mit heiRen
Werksttcken umzugehen.

e Betreiben Sie das TIH L MB niemals mit dem Kabel der Fernbedienung
zwischen dem Kern der Anwarmvorrichtung.

e Betreiben Sie das TIH L MB niemals ohne die Joche.

e Es kann zu einer Lichtbogenbildung kommen, wenn eine Potentialdifferenz
zwischen dem TIH L MB und dem Werkstuck besteht. Das ist fur den
Menschen nicht gefahrlich und flhrt nicht zu Schaden am TIH L MB oder
dem Werksttick. Jedoch darf das TIH L MB nicht in explosionsgefahrdeten
Umgebungen eingesetzt werden.

o Stellen Sie sicher, dass das Joch mit den Bodenflachen nach unten gerichtet
angebracht ist und guten Kontakt mit der Kernaufhangung hat.

e \erandern Sie nichts am TIH L MB.

e Das TIH L MB darf nicht kondensierender Feuchtigkeit oder
einem direkten Kontakt mit Wasser ausgesetzt werden.

SKF TIH L MB
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1. Einflihrung

Die SKF Induktions-Anwarmgerate vom Typ TIH L MB sind dafiir konzipiert, Werkstticke wie
z.B. Zahnrader, Kupplungen, Buchsen, Rollen usw. anzuwarmen. Die Hitze verursacht ein
Expandieren des Werkstiicks, was die Notwendigkeit einer Kraftanwendung wahrend des
Einbaus beseitigt. Eine Temperaturdifferenz von 90 °C zwischen dem Werksttick und der
Welle ist im Allgemeinen ausreichend, um die Installation zu ermoglichen.

Bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C, muss das Werksttck daher auf 110 °C
angewarmt werden.

1.1 Vorgesehene Verwendung

Mit dem TIH L MB konnen Metallwerkstlcke, die einen geschlossenen Kreis bilden,
angewarmt werden. Beispiele fur zulassige Werkstlicke sind Gehause, Buchsen,
Schrumpfringe, Riemenscheiben und Zahnrader. Alle Werkstlcke, die Gber die Joche

und zwischen die Induktionsspulen passen, konnen mit dem TIH L MB angewarmt
werden. Zusatzlich kann auch ein weiteres Werksttck Uber der auBersten Induktionsspule
angeordnet werden. Studieren Sie die Bilder am Anfang dieses Handbuchs flr Beispiele.

1.2 Funktionsprinzip

Das Funktionsprinzip des TIH L MB kann mit einem Transformator verglichen werden.

Der schwache Strom mit hoher Spannung flieBt durch eine groBe Anzahl von Windungen in
die Induktionsspulen des TIH L MB und induziert im Werkstlck eine niedrigere Spannung
und eine hohe Stromelektrizitat. Da das Werkstlck die elektrischen Eigenschaften einer
Spule mit einer einzigen Kurzschluss-Wicklung besitzt, wird durch den hohen Strom
innerhalb des Werkstticks Warme erzeugt. Da die Warme im Inneren des Werkstticks
erzeugt wird, bleiben alle Komponenten des Anwarmgerats in kaltem Zustand.
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1.3 Unterscheidungsmerkmale

o Induktionsspule
Bei der Erwarmung befindet sich das Werkstlcks an der gleichen Position am Kern
wie die Induktionsspule. Diese Konstruktion verbessert die Effizienz, was zu weniger
Stromverbrauch und zu einer schnelleren Erwarmung fihrt, was wiederum die
Kosten verringert, um jedes Werkstick anzuwarmen.

o Hohe Effizienz
Mit seinem fortschrittlichen Leistungselektronik- und Induktionsspulen-
Design hat das TIH L MB einen geringen Stromverbrauch, was zu einer hohen
Energieeinsparung flhrt.

o Fernbedienung
Um die Benutzerfreundlichkeit zu verbessern und dabei zu helfen, das Risiko zu
verringern, wahrend des Betriebs in Kontakt mit dem heiBen Werksttick zu kommen,
wird das TIH L MB Anwarmgerat mit einer Fernbedienung geliefert, das vom Gerat
abgenommen werden kann.

o Schwenk- bzw. Schiebejoch
Um die Handhabung des Jochs zu erleichtern, wahrend das Werkstticks um ihn
herum oder um die Induktionsspule platziert wird, ist das TIH L MB mit einer
Schiebeanordnung flir das Joch ausgestattet. Studieren Sie die Bilder am Anfang
dieses Handbuchs.

. Klappbare Lagerauflageschenkel
Um ein groBes Werkstlick bei der waagerechten Positionierung um die
Induktionsspule zu untersttitzen, werden fur die Induktions-Anwarmgerate vom Typ
TIH L MB zwei Auflageschenkel bereitgestellt.
Studieren Sie die Bilder am Anfang dieses Handbuchs.

2. Beschreibung

Der Betrieb des Anwarmgerates wird in einer von zwei Betriebsarten durch die interne
Elektronik gesteuert. Der Bediener kann entweder die gewtnschte Temperatur des
Werksticks im TEMP-MODUS auswahlen oder die Zeitdauer, in der das Werkstick
angewarmt wird, im ZEIT-MODUS einstellen. Das Leistungsniveau kann fur eine
langsamere Erwarmung eines empfindlichen Werkstlcks auf 100 % oder 50 % angepasst
werden (beispielsweise fiir Materialien wie Aluminium oder Messing).

2.1 Komponenten

Das Induktions-Anwarmgerat vom Typ TIH L MB enthalt einen U-férmigen Eisenkern
in Verbindung mit einer einzelnen Induktionsspule. Es werden Lagerauflageschenkel
mitgeliefert, die am Anwarmgerat montiert werden konnen. Eine abnehmbare
Fernbedienung wird mitgeliefert. Der Betrieb des Anwarmgerates wird durch die
Fernbedienungselektronik und die interne Elektronik gesteuert. Ein Schwenk- bzw.
Schiebejoch ermaglicht es, das Werksttick auf dem Anwarmgerat zu platzieren.

Zum Lieferumfang des Anwarmgerats gehort ein Temperaturfihler.

Hitzebestandige Schutzhandschuhe sind ebenfalls enthalten.
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2.2 Technische Daten

Kurzzeichen
THL
THL
THL
THL
THL
THL

Technische Daten
Spannung (+10%)

Empfohlener
Leitungsschutz

Leistungsaufnahme
(maximal)

Temperatur-
Regelbereich

Thermoelementtyp

Hochsttemperatur
des
Thermoelements

Zeitbereich

Leistungsbereich
Entmagnetisierung

Abmessungen
inkl. Lagerblgel
(BxTxH)

3 3 MB / LV

3 3 MB / MV

4 4 MB / LV

4 4 MB / MV

7 7 MB / LV

7 7 MB / MV

Betriebsbhereich Betriebsspannung

Breite  Hohe LV: 200-240 V (Niedrige Spannung)
(Abm)  (Abm) MV: 400-460 V (Mittlere Spannung)

MV: 400-460V/50-60Hz
LV: 200-240V/50-60Hz

TIH L 33/MV: 32 Aund TIH L 33/LV: 63 A
50 A Sicherungswert flr die Ausfihrungen TIH L 44 und TIH L 77 MV
100 A Sicherungswert fir die Ausfihrungen TIH L 44 und TIH L 77 LV

TIH L 33: MV und LV: 15 kVA
TIH L 44 und TIH L 77: MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0kVA

0-250 °C; in Stufen von 1°

Temperaturfihler, Typ K
250 °C

0-99,9 Minuten; in Stufen von 0,1 Minute
100-120 Minuten; in Stufen von 1 Minute

100%-50%
Automatisch: Restmagnetismus <2A/cm

TIH L33 MB:

Ohne FiBe 400 x 743 x 550 mm

Mit FiiBen 795 x 1123 x 550 mm
TIH L 44 MB:

Ohne FiRe 1 200 x 600 x 850 mm

Mit FiiBen 1 550 x 1 330 x 850 mm
TIHL 77 MB:

Ohne FiBe 1 320 x 600 x 1 150 mm
Mit FiiBen 1 850 x 1 330 x 1 150 mm
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Bereich zwischen
den Blgeln
(Breite x Hohe)

Spulendurchmesser

Gewicht inkl.
Lagerbugel

Maximales
Werkstlickgewicht

Maximale
Anwarmtemperatur

Standardbtigel
Querschnitt

TIH L 33 MB: 330 x 320 mm
TIH L 44 MB: 465 x 492 mm
TIHL 77 MB: 765 x 792 mm

TIH L 33 MB: 150 mm

Flr minimalen Werksttick-Bohrungsdurchmesser von 160 mm
TIHL 44 MB und TIH L 77 MB: 175 mm

Flr minimalen Werkstlick-Bohrungsdurchmesser von 185 mm

TIH L 33 MB: 140 kg
TIH L 44 MB: 324 kg
TIH L 77 MB: 415 kg

Lager TIH L 33 MB: 700 kg
LagerTIH L 44 MB und TIH L 77 MB: 1 200 kg
Massivteile: wenden Sie sich an |hren lokalen SKF Ansprechpartner

etwa 250 °C
Abhangig vom Lager oder dem Gewicht des Werkstticks.
Flr hohere Temperaturen wenden Sie sich bitte direkt an SKF.

TIH L 33 MB: 80 x 80 mm

flr minimalen Werkstlickdurchmesser von 115 mm
TIHL 44 MB und TIH L 77 MB: 100 x 100 mm

flr minimalen Werkstlickdurchmesser von 150 mm

SKF TIH L MB
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3.

Installation des Netzsteckers

Ein qualifizierter Elektriker muss einen geeigneten Netzstecker installieren. Die richtige
Netzspannung ist in den Bezeichnungen in Abschnitt 2.2 dargestellt.
Die Drahte missen wie folgt angeschlossen werden:

TIH Lxx MB/MV, TIH Lxx MB/LV jeweils mit 200V-3 Phasen, und alle anderen mit drei
Phasen Versorgungsausfiihrung

Farbe des Drahts TIH Lxx MB/MV Netzversorgungsklemme
Gelb/Grin Masse

Blau Phase 1

Braun Phase 2

SchlieRen Sie das TIH L MB nur an zwei der drei Phasen an.

TIH Lxx MB/LV flr Einphasenversorgung

Farbe von TIH Lxx MB/LV Netzversorgungsklemme
Gelb/Griin Masse
Blau Neutral
Braun Phase
4. Vorbereitung fiir die Verwendung

Platzieren Sie das TIH L MB in einer horizontalen Position und auf einer stabilen

Oberflache.

Montieren Sie den Werkstticktrager mittels der mitgelieferten Schrauben.

Verbinden Sie den Netzstecker mit einer geeigneten Stromversorgung.

Stecken Sie die Fernbedienung in den Anschluss am Schaltschrank.

Schieben Sie das Schwenk- bzw. Schiebejoch in die geoffnete Position.

Studieren Sie die Bilder am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

Bei Werkstlicken, die Uber dem Schwenk- bzw. Schiebejoch erhitzt werden, gehen Sie

folgendermaRen vor:

- Heben Sie das Werkstlck tber den Betriebshereich des Anwarmgerats, indem Sie
geeignetes Hebewerkzeug verwenden.

- Schieben Sie den Bligel durch den Bohrungsdurchmesser des Werkstcks.

- SchlieBen Sie das Schwenk- bzw. Schiebejoch, so dass es die komplette Oberseite
der beiden Vertikalstltzen abdeckt

Bei Werkstlicken, die in der Umgebung der Induktionsspule erwarmt werden, gehen

Sie folgendermaRen vor:

- Platzieren Sie das Werkstlick Uber der Induktionsspule, indem Sie ein geeignetes
Hebewerkzeug verwenden.

- Um die beste Leistung zu erreichen, passen Sie die Position des Werkstticks so an,
dass sich die Induktionsspule in der Mitte befindet.

- SchlieBen Sie das Schwenk- bzw. Schiebejoch, so dass es die Oberseite der beiden
Vertikalstitzen vollstandig abdeckt.

38

SKF TIH L MB



° Wenn Sie den TEMP-MODUS verwenden, stecken Sie den Temperaturfihler in die
Fassung am Schaltschrank. Platzieren Sie das magnetische Ende des Flhlers an der
innersten Oberflache des Werkstucks.

. Aktivieren Sie das TIH L MB Gber den Hauptschalter des Schaltschranks

° Beobachten Sie den Selbsttest der Fernbedienungsanzeige und den Signalton.

5. Betrieb
5.1 Funktion der Anzeigen

. Die Fernbedienungsanzeige zeigt die ausgewahlte Zeit
oder die Temperatur flr den Anwarmvorgang.

. Die Power-LED zeigt die ausgewahlte ULIGE
Leistungseinstellung an.

Anzeige Hinweis

t Zeit in Minuten

°C Temperatur in Grad Celsius

*IF Temperatur in Grad Fahrenheit

5.2 Funktion der Tasten

Taste Funktion

POWER Drlcken, um den Strom anzupassen. Der ausgewahlte Strom wird
uber eine LED angezeigt

MODE Drlcken, um zwischen ZEIT-MODUS und TEMP-MODUS zu wechseln

NACH OBEN (+)  Drlicken, um den angezeigten Wert auf der Fernbedienungsanzeige
zu erhohen

NACH UNTEN (-) Drlicken, um den angezeigten Wert auf der Fernbedienungsanzeige
zu vermindern

START / STOPP Drlcken, um das Anwarmgerat zu starten oder anzuhalten.
Die LED auf der START / STOPP-Taste leuchtet, wenn das Gerat
anwarmt, und blinkt wahrend der Temperaturmessung

5.3 TEMP-MODUS

¢ Wenn die Fernbedienungsanzeige ,t* anzeigt, drticken Sie MODE, um den TEMP-MODUS
auszuwahlen. Die Fernbedienungsanzeige zeigt °C oder °F im TEMP-MODUS an.

e Die ausgewahlte Temperatur wird auf der Fernbedienungsanzeige angezeigt.
Die Standardtemperatur betragt 110 °C. Wenn eine andere Temperatur gewlinscht wird,
driicken Sie NACH OBEN oder NACH UNTEN, um die Temperatur in Schritten von 1°
einzustellen.

e Es kann winschenswert sein, fUr eine verlangerte Montagezeit Werkstticke auf
Temperaturen tber 110 °C zu erwarmen. Konsultieren Sie die Werkstlickspezifikationen,

SKF TIH L MB 39



um die maximal zulassige Temperatur zu bestimmen.

e Falls erforderlich, driicken Sie POWER, um das Leistungsniveau auszuwahlen.
Verwenden Sie die Anweisungen in Abschnitt 5.8, um die richtige Leistungseinstellung
zu hestimmen.

e Stellen Sie sicher, dass die Temperaturfihler so nahe wie moglich an der Bohrung
angebracht werden.

e Drlicken Sie START / STOPP, um das Anwarmgerat zu starten.

Die Fernbedienunganzeige zeigt die aktuelle Temperatur des Werksticks an.

e Wahrend des Anwarmens kann die ausgewahlte Temperatur fir 1 Sekunde durch
Dricken auf MODE angezeigt werden.

e Sobald die ausgewahlte Temperatur erreicht ist, entmagnetisiert das Anwarmgerat das
Werkstlck, schaltet sich aus und generiert ein akustisches Signal, das 10 Sekunden
oder so lange anhalt, bis START / STOPP gedrlckt wird.

o Driicken Sie START / STOPP, um das akustische Signal zu unterbrechen und den
Anwarmvorgang abzubrechen.

e Entfernen Sie das Werksttick mit dem richtigen Werkzeug.

¢ Falls das Werkstlick auf dem Anwarmgerat verbleibt, wird dieses erneut gestartet,
sobald die Temperatur des Werkstiicks auf 10 °C sinkt. Driicken Sie START / STOPP, um
das Anwarmen zu unterbrechen und das Werkstlck zu entmagnetisieren.

e DasTIH L MB ist jetzt bereit, ein weiteres Werksttck mit den gleichen Einstellungen
anzuwarmen.

5.4 ZEIT-MODUS

¢ Falls die Fernbedienungsanzeige °C oder °F anzeigt, driicken Sie MODE, um den
ZEIT-MODUS auszuwahlen. Die Fernbedienungsanzeige zeigt ,t* im ZEIT-MODUS an.

e Dricken Sie NACH OBEN oder NACH UNTEN, um die Zeit in Schritten von 0,1 Minuten
(bis zu 99,9 Minuten) sowie 1 Minute (100 - 120 Minuten) einzustellen.

e Dricken Sie POWER, um das Leistungsniveau auszuwahlen. Verwenden Sie die
Anweisungen in Abschnitt 5.8, um die richtige Leistungseinstellung zu bestimmen.

e Driicken Sie START / STOPP, um den Anwarmvorgang zu starten.
Die Fernbedienungsanzeige zeigt die verbleibende Zeit an.

e Wahrend des Anwarmens kann die vom Flhler gemessene Temperatur fUr ein paar
Sekunden angezeigt werden, indem auf MODE gedrickt wird.

e Sobald die Zeit abgelaufen ist, entmagnetisiert das Anwarmgerat das Werksttick,
schaltet sich aus und generiert 10 Sekunden lang ein akustisches Signal.

¢ Driicken Sie START / STOPP, um das akustische Signal zu unterbrechen und den
Anwarmvorgang abzubrechen.

e Entfernen Sie das Werksttick mit dem richtigen Werkzeug.

e DasTIH L MB ist jetzt bereit, ein weiteres Werkstiick mit den gleichen Einstellungen
anzuwarmen.

5.5 Temperaturmessung

Wenn das Anwarmgerat nicht in Betrieb ist, kann die Temperatur des Werksticks durch
gleichzeitiges Driicken von MODE und START / STOPP gemessen werden.

Die LED auf der START / STOPP-Taste blinkt wahrend der Temperaturmessung.
Driicken Sie START / STOPP, um die Temperaturmessung abzubrechen.
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5.6 Wechsel der Temperatureinheit

Driicken Sie MODE und NACH OBEN gleichzeitig, um zwischen °C und °F zu wechseln.
Die Einstellung der Temperatureinheit bleibt auch nach der Trennung vom Stromnetz
identisch.

5.7 Entmagnetisierung

Das Werksttick wird automatisch entmagnetisiert, sobald der Anwarmvorgang
abgeschlossen ist. Eine Entmagnetisierung erfolgt nicht, falls die Stromzufuhr
unterbrochen oder der Hauptschalter abgeschaltet wird.

Um das TIH L MB nur fur eine Entmagnetisierung zu verwenden, wahlen Sie den
ZEIT-MODUS aus und stellen Sie die Zeit auf 0,1 Minuten (6 Sekunden) ein.

5.8 Leistungspegelauswahl

Beim Anwarmen von Werkstiicken mit einem Induktions-Anwarmgerat wird der GroRteil
der Warme in der Bohrung erzeugt und anschlieBend Uber das Werksttick Gbertragen.
Ein langsames Anwarmen stellt sicher, dass sich das Werkstlck gleichmagiger ausdehnt,
wodurch eine Beschadigung verhindert wird.
Die groBe Auswahl an Werkstlicken schliet die Maglichkeit aus, eine bestimmte
Leistungspegelauswahl fiir jeden Typ anzubieten. Stattdessen werden die folgenden
Richtlinien zur Verfligung gestellt:
e Uberschreiten Sie bei empfindlichen Werkstiicken mit einer Kombination aus
unterschiedlichen Materialien (z.B. Aluminium, Messing) nicht 50 % an Leistung.
e Uberschreiten Sie bei der Verwendung von Zubehor kleinerer Biigel niemals 50 %
an Leistung.

6. Sicherheitsfunktionen

Das TIH L MB ist mit den folgenden Sicherheitsfunktionen ausgestattet:

e Automatischer Uberhitzungsschutz.

e Automatische Stromregelung.

e Uberstromschutzschalter.

e |m TEMP-MODUS wird sich das Anwarmgerat abschalten, sobald der Temperaturfiihler
keinen Temperaturanstieg von 1 °C in jeweils 1 Minute (1,00 Minuten) registriert.
Um das Intervall auf 2 Minuten (2,00 Minuten) zu erhohen. dricken Sie MODE und
NACH UNTEN gleichzeitig.

e Eine blinkende Warnleuchte zeigt einen andauernden Erwarmungsprozess in den
Anwarmgeraten TIH L 44 MB und TIH L 77 MB an.

SKF TIH L MB 41



7. Storungsbehebung

Anzeige
EO3E

EO5E

EO6E

E10E

E11E

E12E

Fehler
Uberhitzte Spule

Es findet ein Temperaturanstieg
von weniger als 1°C pro

Minute (oder alle 2 Minuten)
statt

Der Temperaturfihler ist

nicht angeschlossen (oder
defekt) oder verzeichnet einen
UbermaRigen Temperaturabfall
Elektronisches
Kommunikationsproblem

Elektronisches
Kommunikationsproblem

Elektronisches
Kommunikationsproblem

8. Einzelteile

Kurzzeichen

Beschreibung

Aktion

Warten Sie, bis die Induktionsspule
abgekuihlt ist.

Schalten Sie das Anwarmgerat AUS
und danach wieder EIN

Uberpriifen Sie den Anschluss des
Temperaturfihlers. Falls die Verbindung
in Ordnung ist, wahlen Sie das
2-Minuten-Intervall, wie in Kapitel 6
beschrieben, oder betreiben Sie das
Anwarmen im ZEIT-MODUS

Uberpriifen Sie den Temperaturfiihler.

Schalten Sie das Anwarmgerat AUS
und danach wieder EIN. Falls das
Problem weiter besteht, senden Sie
das TIH zur Reparatur an SKF
Schalten Sie das Anwarmgerat AUS
und danach wieder EIN. Falls das
Problem weiter besteht, senden Sie
das TIH zur Reparatur an SKF
Schalten Sie das Anwarmgerat AUS
und danach wieder EIN. Falls das
Problem weiter besteht, senden Sie
das TIH zur Reparatur an SKF

TIH L33-PMV  Power Print 400-460V, 50-60 Hz
TIH L33-PLV  Power Print 200-240V, 50-60 Hz
TIHL33-Y12  Bigel 80 x 80 mm Querschnitt,

komplett mit Gleitschienen flr das Anwarmgerat vom Typ TIH L 33
TIH L33-Y8 Bugel 55 x 55 mm Querschnitt (nicht im Lieferumfang enthalten)
TIH L33-Y6 Bugel 40 x 40 mm Querschnitt (nicht im Lieferumfang enthalten)
TIH RC3 Fernbedienung fiir den Typ TIH L 33
TIH L-PMV Leistungsplatine 400-460V, 50-60 Hz

fur TIH L44MB/MV und L77MB/MV
TIH L-PLV Leistungsplatine 200-240V, 50-60 Hz

fir TIH L44MB/LV und L77MB/LV
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TIH L44-Y15  Biigel 100 x 100 mm Querschnitt,
komplett mit Gleitschienen flir das Anwarmgerat vom Typ TIH L 44

TIH L44-Y10  Bigel 70 x 70 mm Querschnitt, komplett mit Handgriffen flr das
Anwarmagerat vom Typ TIH L 44 (nicht im Lieferumfang enthalten)

TIHL77-Y15  Bigel 100 x 100 mm Querschnitt,
komplett mit Gleitschienen flir das Anwarmgerat vom Typ TIH L 77

TIH CP Steuerplatine fur alle TIH MB Induktions-Anwarmgerate

TIH RC2 Fernbedienung fiir Typ TIH L44MB und TIH L77MB

TIH CB50A Schutzschalter 50A fir TIH L 44/MV und L 77/MV

TIH CB100A Schutzschalter 100A fir TIH L 44/LV und L 77/LV

TIH CB32A Schutzschalter 32A fiir TIH L 33/MV

TIH CB63A Schutzschalter 63A fir TIH L 33/LV

TIH P20 Temperaturfuhler K-Typ inkl. Kabel und Stecker

LGAF 3E/0.035 Tube mit Montagepaste fiir die Wartung von Induktions-Anwarmgeraten

9. Instandhaltung

Zur Gewahrleistung der vollen Produktlebensdauer und optimalen Leistung sowie zur
Vermeidung von Gefahren ist es wichtig, das Anwarmgerat korrekt instandzuhalten.

Folgende Ratschlage sind vor Gebrauch des Produkts zu beachten:

e Sicherstellen, dass das Gehause unbeschadigt ist.

e Sicherstellen, dass Kabelisolierung und Stecker unbeschadigt sind. Ggf. beschadigte
Teile gegen neue auswechseln.

Sicherstellen, dass die Beschichtung des Jochs unbeschadigt ist. Bei zu starker
Ablosung der Beschichtung das Joch auswechseln, um extreme Gerauschentwicklung
und Wirkungsverluste zu vermeiden.

Guten Kontakt zwischen Joch und U-formigem Kern sicherstellen. Die Kontaktflache
muss sauber und frei von Rost sein. Zwischen den Oberflachen darf kein Luftspalt
vorhanden sein. Nicht zueinander parallele Flachen kannen zur Erzeugung von
Vibrationen oder UbermaRigen Gerauschen beitragen sowie zu Wirkungsverlusten
fhren.

Sicherstellen, dass das Verschlusssystem (falls vorhanden — Gleitschienen oder
Schwenkgelenk) unbeschadigt ist.

Sicherstellen, dass Temperaturfuhler, Kabel und Stecker sauber und unbeschadigt sind.
Ansonsten ist eventuell ein ordnungsgemages Ablesen und Regeln der Temperatur
nicht maglich.

Bei Bedarf sowie in regelmaRigen Abstanden:

e Das Anwarmgerat mit einem trockenen, sauberen Tuch reinigen.

¢ Die Kontaktflachen zwischen Joch und U-formigem Kern reinigen. Die Oberflache
mit einer Schicht Montagepaste LGAF 3E schtitzen. Hierdurch werden die Oberflachen
frei von Rost gehalten, eine Gerauschentwicklung des Anwarmgerats verhindert und der
Wirkungsgrad des Gerats sichergestellt.

e Das Scharnier-Verschlusssystem ggf. Uber die Schrauben justieren.
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Figura 1: TIH L MB tal como se suministra

Figura 2: TIH L MB después del montaje de
soportes para rodamientos

Figura 3: TIH L MB con el yugo abierto

Figura 4: TIH L MB calentando una
pieza de trabajo en posicion
horizontal

Lt

SKF TIH L MB



Indice

Declaracion de conformidad CE .........eveeeeeeeeeeiinreeeeeeesssssneeeeessssssseseeeessssssssessssssssnns 46
Recomendaciones de SeguUIidad........ccccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeseeeseeeseesseessseeseesaees 47
. INEFOAUCCION ceeeeeeeerereeeeeeietrreeeeeeesisereeeeessssssssseeeesssssssssseeessssssssssessssssssssssassens 48
DL USO PIEVISEO ..ttt ettt sttt a et a s aesene 48
1.2 Principio de funcionamientO........occeueeeereiee ettt ane 48
1.3 Caracteristicas iStINTIVAS ......oc.cveueeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeee et eesees s eseseaees 49
2. DESCTIPCION weeeeereeeerreereetreressteeseessseeeessseeesssseeesssssesessssesessssessssssessssssessssssssenns 49
2.0 COMPONENTES vttt vttt ettt s sttt seses s ssesssasasananes 49
2.2 DAL0S LECNICOS covvvevveecvereeeeeeeeeseeese e eses s ssssses s sass s s s sssssassssssssssssssaessnnes 50
3. INstalacion del eNCRUFE ....ueiiecceeeeceeeecteeeeceeeecreeeeeeaeeeeeeaeeeeeseeesessseesssnsasenns 52
L, PreparacCion PAra SU USO.......ccceeeeerseeeeessaeeesssseeesssssessssssesessssessssssssssssssssssssssesss 52
5. FUNCIONAMIENTO tiiiieiiiiieeeeeeeeieiineeeeeeeeesssseeeeeeeeessssseseeessssssssssssssssssnssessssssssnns 53
5.1 Funcion de las pantallas .......ccccceeeeeererrerrenn. .53

0 o N o

5.2 Funcion de [0S botones .........cceeeveevererrierennnns ..5b3
5.3 TEMP MODE (modo de temperatura) .54
5.4 TIME MODE (modo de tiempo)......ccccvvverevnnee. .54
5.5 Medicion de la temperatura .55
5.6 Cambio de unidad de temperatura ................. .55
5.7 Desmagnetizacion .......c.ceeeeeeereeeerererserreeenns ..b5
5.8 Seleccion del Nivel de POLENCIA .....uveveceeeeieieeeeeee et 55
Caracteristicas de SegUIIdad......c.ccccveeeereeeeerneeeessneeeessseeecssnneeesssneeesssnseesssseeenns 55
ReSOIUCION dE ProOBlEMAS ...cecvueecreererrerereeacreersreesseesesessnassnsessraesssnessneesssnassnnes 56
PieZas e TEPUESTO ..ceccueeeeerreeeeereeeeeereeeeesseeeessseeeesssesessssesssssneessssneessssneessssnes 56
ManteNiMIENTO cieeeeeiieeiiirreietrrerreererreeseeseesesseesesssessssnesssssnsessssnsessssnsassssnne 57

Traduccion de las instrucciones originales

SKF TIH L MB 45




Declaracion de conformidad CE

SKF Maintenance Products
Meidoornkade 14

3992 AE Houten

Paises Bajos

declara que el siguiente producto:

Calentador de induccién SKF
de la serie TIH L MB

ha sido disenado y fabricado de acuerdo con

LA DIRECTIVA EUROPEA 2014/35/EU DE MATERIAL DE BAJO VOLTAJE
LA DIRECTIVA DE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA (EMC) 2014/30/EU,
y tal y como se indica en la normativa armonizada para:
EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Con la excepcion de inmunidad conducida de conformidad con EN61000-4-6 en el
rango de frecuencia de 17 a 30 MHz

DIRECTIVA EUROPEA RoHS (sobre restricciones en la utilizacion de determinadas
sustancias peligrosas) (UE) 2015/863

Houten, Paises Bajos,
Junio de 2019

Sébastien David
Jefe de desarrollo de producto y calidad
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Recomendaciones de seguridad

e Dado que el TIH L MB genera un campo magnético, las personas que lleven
marcapasos no deben acercarse a menos de 5 m (16 ft) del calentador
cuando esté en funcionamiento. Los equipos electronicos, como relojes de
pulsera, también pueden resultar afectados.

e Riesgo eléctrico. Unicamente un electricista calificado debe abrir el gabinete
eléctrico del calentador.

¢ Siga en todo momento las instrucciones de funcionamiento.

¢ Nunca toque la bobina, el nlicleo, el yugo ni la pieza de trabajo del TIH L MB
durante el calentamiento.

e Durante el proceso de calentamiento, respete una distancia de seguridad de
1 m (3.3 ft) con la pieza de trabajo, la bobina del calentador o el niicleo.

e Utilice equipos de manipulacion adecuados para levantar las piezas
de trabajo pesadas. Fije la pieza de trabajo con equipos de elevacion y
manipulacion adecuados durante el calentamiento.

e Aseglrese de que el suministro de voltaje sea el correcto.

e FEvite el contacto con las piezas de trabajo calientes.

Lleve los guantes termorresistentes suministrados para manipular las piezas
de trabajo calientes.

e Nunca utilice el TIH L MB con el cable del control remoto entre el nicleo del
calentador.

e Nunca utilice el TIH L MB sin que el yugo esté en su posicion.

e Pueden producirse arcos eléctricos cuando exista una diferencia potencial
entre el TIH L MBy la pieza de trabajo. Esto no es peligroso para los seres
humanos y no causara darios en el TIH L MB ni en la pieza de trabajo.

Sin embargo, el TIH L MB nunca debe utilizarse en lugares donde exista
riesgo de explosion.

e Asegurese de que el yugo se aplique con las superficies rectificadas
orientadas hacia abajo y en correcto contacto con los soportes del nicleo.

e No modifique el TIH L MB.

e EITIH L MB no debe exponerse a la humedad de
condensacion ni al contacto directo con agua.
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1. Introduccion

Los calentadores de induccion SKF TIH L MB estan disefiados para calentar piezas de
trabajo diferentes de los rodamientos, como por ejemplo engranajes, acoplamientos,
cojinetes de friccion, poleas, etc. El calor provoca la dilatacion de la pieza de trabajo, lo que
elimina la necesidad de utilizar la fuerza durante su instalacion. Por lo general, basta con
una diferencia de temperatura de 90 °C (162 °F) entre la pieza de trabajo y el eje para que
sea posible la instalacion. Por lo tanto, a una temperatura ambiente de 20 °C (68 °F), la
pieza de trabajo debera calentarse hasta 110 °C (230 °F).

1.1 Uso previsto

EITIH L MB ha sido disefiado para calentar piezas de trabajo metalicas que forman un
circuito cerrado. Algunos ejemplos de piezas de trabajo aceptables son soportes, cojinetes
de friccion, zunchos, poleas y engranajes. Todas las piezas de trabajo que encajen sobre el
yugo y entre las bobinas de induccion pueden calentarse con el TIH L MB.

Ademas, también puede colocarse otra pieza de trabajo sobre la bobina de induccién mas
exterior. Consulte las ilustraciones del principio de este manual para ver ejemplos.

1.2 Principio de funcionamiento

El principio de funcionamiento del TIH L MB puede compararse con el de un transformador.
La corriente eléctrica de baja intensidad y alto voltaje que fluye en una gran cantidad de
devanados de las bobinas de induccion del TIH L MB genera una corriente eléctrica de alta
intensidad y bajo voltaje en la pieza de trabajo. Puesto que la pieza de trabajo presenta las
caracteristicas eléctricas de una bobina con un unico devanado en cortocircuito, la corriente
de gran intensidad genera calor dentro de la pieza de trabajo. Como el calor se genera en
el interior de la pieza de trabajo, todos los componentes del calentador se mantienen frios.
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1.3 Caracteristicas distintivas

e  Bobina de induccion
Durante el calentamiento, la pieza de trabajo esta ubicada en la misma posicion que
la bobina de induccidn, sobre el nicleo. Este disefio mejora la eficiencia, lo que se
traduce en un menor consumo energético y un calentamiento mas rapido que reduce
los costos de calentar cada pieza de trabajo.

e  Alta eficiencia
Con su disefio avanzado de bobinas de induccion y electronica de alimentacion, el
TIH L MB tiene un reducido consumo eléctrico, lo que supone un importante ahorro
energético.

° Panel de control remoto
Para simplificar ain mas el uso y contribuir a reducir el riesgo de contacto con la
pieza de trabajo caliente durante el funcionamiento, el calentador TIH L MB se
suministra con un panel de control remoto que puede desmontarse del calentador.

¢ Yugo deslizante
Para facilitar la manipulacion del yugo al colocar la pieza de trabajo a su alrededor o
alrededor de la bobina de induccion, el TIH L MB esta equipado con una estructura
deslizante para el yugo. Consulte las ilustraciones del principio de este manual.

e  Soportes plegables para la pieza de trabajo
Para apoyar las piezas de trabajo de gran tamano cuando se colocan horizontalmente
alrededor de la bobina de induccion, el calentador de induccion TIH L MB esta
equipado con dos soportes.
Consulte las ilustraciones del principio de este manual.

2. Descripcion

Existen dos modos para controlar el funcionamiento del calentador a través del sistema
electronico interno. El operario puede seleccionar la temperatura a la que se desea
calentar la pieza de trabajo en TEMP MODE (modo de temperatura) o ajustar el tiempo que
desee calentar la pieza de trabajo en TIME MODE (modo de tiempo).

El nivel de potencia se puede ajustar a 100 % o 50 % para calentar mas lentamente las
piezas de trabajo delicadas (por ejemplo, materiales como aluminio o latén).

2.1 Componentes

El calentador de induccion TIH L MB contiene un nicleo de hierro en forma de U con
una bobina de induccion. Se suministran los soportes para la pieza de trabajo para su
montaje en el calentador. Se incluye un panel de control remoto desmontable. El sistema
electronico de control remoto y la electronica interna controlan el funcionamiento del
calentador. Un yugo deslizante permite colocar la pieza de trabajo sobre el calentador.
Con el calentador, se incluye una sonda de temperatura. También se incluyen guantes
termorresistentes.
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2.2 Datos técnicos

Tipo de designaciones

TIHL 3 3 MB / LV

TIHL 3 3 MB / MV

TIHL 4 4 MB / LV

TIHL 4 4 MB / MV

TIHL 7 7 MB / LV

TIHL 7 7 MB / MV
Zona de funcionamiento Voltaje
Ancho  Alto LV: 200-240 V (bajo voltaje)
(dm) (dm) MV: 400-460 V (voltaje medio)

Datos técnicos
Voltaje (+10 %) MV: 400-460 V/50-60 Hz
LV: 200-240 V/50-60 Hz
Proteccion de linea  TIH L 33/MV: 32 Ay TIH L 33/LV: 63 A

recomendada Fusible de 50 A para ejecucion de TIH L 44 y TIH L 77 MV
Fusible de 100 A para ejecucion de TIH L 44 y TIH L 77 LV

Consumo eléctrico  TIH L 33: MV y LV: 15 kVA

(maximo) TIHL 44 yTIH L 77: MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0 kVA
Control de De 0 a 250 °C (de 32 a 482 °F); en intervalos de 1°
temperatura

Tipo de sonda Termopar, tipo K

Temperatura 250 °C (482 °F)

maxima de la sonda

Modo de tiempo De 0 a 99,9 minutos; en intervalos de 0,1 minuto
De 100 a 120 minutos; en intervalos de 1 minuto

Rango de potencia 100 % - 50 %
Desmagnetizacion  Automatica; magnetismo residual <2 A/cm
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Dimensiones totales TIH L 33 MB:

con soportes para
rodamientos
(an. x prof. x al.)

Area entre los
soportes
(ancho x alto)

Didmetro de
las bobinas

Peso con los
soportes para
rodamientos

Peso maximo de
la pieza de trabajo

Temperatura
maxima

de calentamiento
Seccion transversal
estandar del yugo

Patas no incluidas 400 x 743 x 550 mm
(15.75 x 29.25 x 21.65 pulg.)

Patas incluidas 795 x 1 123 x 550 mm
(31.3 x 44.21 x 21.65 pulg.)

TIH L 44 MB:

Patas no incluidas 1 200 x 600 x 850 mm
(47.3 x 23.6 x 33.5 pulg.)

Patas incluidas 1 550 x 1 330 x 850 mm
(61 x 52.4 x 33.5 pulg.)

TIHL 77 MB:

Patas no incluidas 1 320 x 600 x 1 150 mm
(52 x 23.6 x 45.3 pulg.)

Patas incluidas 1850 x1 330 x1 150 mm
(72.8 x 52.4 x 45.3 pulg.)

TIH L 33 MB: 330 x 320 mm (13 x 12.6 pulg.)
TIH L 44 MB: 465 x 492 mm (18.31 x 19.4 pulg.)
TIH L 77 MB: 765 x 792 mm (30.1 x 31.2 pulg.)

TIH L 33 MB: 150 mm (5.9 pulg.) para un diametro interior minimo
de la pieza de trabajo de 160 mm (6.3 pulg.)

TIHL 44 MByTIH L 77 MB: 175 mm (6.9 pulg.) para un diametro
interior minimo de la pieza de trabajo de 185 mm (7.3 pulg.)

TIH L 33 MB: 140 kg (309 b)
TIH L 44 MB: 324 kg (714 lb)
TIH L 77 MB: 415 kg (914 lb)

Rodamiento TIH L 33 MB: 700 kg (1 543 b)

Rodamiento TIH L 44 MB y TIH L 77 MB: 1 200 kg (2 600 lb)
Componente solido: consulte con SKF

Aprox. 250 °C (482 °F)

Segun el peso del rodamiento o de la pieza de trabajo.

Para temperaturas superiores, comuniquese con SKF.

TIH L 33 MB: 80 x 80 mm (3.15 x 3.15 pulg.) para un diametro
minimo de la pieza de trabajo de 115 mm (4.5 pulg.)

TIHL 44 MByTIH L 77 MB: 100 x 100 mm (3.9 x 3.9 pulg.) para
un diametro minimo de la pieza de trabajo de 150 mm (5.9 pulg.)
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3.

Instalacion del enchufe

Un electricista calificado debera instalar el enchufe adecuado. El voltaje de suministro
correcto figura en las designaciones de la seccion 2.2.
Los cables deben conectarse del modo siguiente:

TIH Lxx MB/MV, TIH Lxx MB/LV con 200 V trifasico, y cualquier otra ejecucion de
suministro trifasico

Color del cable del TIH Lxx MB/MV Terminal de suministro eléctrico
amarillo/verde tierra
azul fase 1
marron fase 2

Conecte el TIH L MB solo a dos de las tres fases.

TIH Lxx MB/LV con suministro monofasico

Color del cable del TIH Lxx MB/LV Terminal de suministro eléctrico
amarillo/verde tierra
azul neutro
marron fase
4. Preparacion para su uso

Coloque el TIH L MB en posicidn horizontal sobre una superficie estable.

Monte el soporte para la pieza de trabajo con los pernos suministrados.

Conecte el enchufe a una toma de suministro eléctrico adecuada.

Enchufe el control remoto en el conector del gabinete eléctrico del calentador.

Deslice el yugo deslizante a la posicion abierta. Consulte las ilustraciones del principio

de este manual.

Para las piezas de trabajo calentadas sobre el yugo deslizante, siga estos pasos:

- Levante la pieza de trabajo sobre la zona de funcionamiento del calentador con
ayuda de un equipo de elevacion apropiado.

- Deslice el yugo por el diametro interior de la pieza de trabajo.

- Cierre el yugo deslizante de manera que cubra totalmente la parte superior de
ambos soportes verticales.

Para las piezas de trabajo calentadas alrededor de la bobina de induccion, siga estos

pasos:

- Coloque la pieza de trabajo sobre la bohina de induccion con ayuda de un equipo de
elevacion apropiado.

- Para obtener el mejor rendimiento, ajuste la posicion de la pieza de trabajo de
manera que la bobina de induccién quede en el centro.

- Cierre el yugo deslizante de manera que cubra totalmente la parte superior de
ambos soportes verticales.

Si desea utilizar el TEMP MODE (modo de temperatura), enchufe la sonda de
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temperatura en su toma del gahinete eléctrico del calentador. Cologue el extremo
magnético de la sonda sobre la superficie mas interna de la pieza de trabajo.
Encienda el TIH L MB con el interruptor principal del gabinete eléctrico del calentador.
Observe la autocomprobacion de la pantalla de control remoto y el tono de senal.

5. Funcionamiento
5.1 Funcion de las pantallas
o La pantalla de control remoto muestra el tiempo o
la temperatura seleccionados para el calentamiento.
° El LED de potencia muestra el nivel de potencia
seleccionado.
Pantalla Indicacion
t tiempo en minutos
°C temperatura en grados centigrados
°F temperatura en grados Fahrenheit
5.2 Funcion de los botones
Boton Funcién
POWER Pulsar para ajustar la potencia. La potencia seleccionada aparece indicada
con un LED
MODE Pulsar para cambiar entre TIME MODE (modo de tiempo) y TEMP MODE
(modo de temperatura)
UP (+) Pulsar para aumentar el valor que aparece en la pantalla de control
remoto
DOWN (-) Pulsar para disminuir el valor que aparece en la pantalla de control
remoto

START/STOP  Pulsar para poner en marcha o detener el calentador. El LED del boton

START/STOP se enciende cuando el calentador esta calentando y se pone
intermitente durante la medicion de la temperatura
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5.3 TEMP MODE (modo de temperatura)

e Sien la pantalla de control remoto aparece “t”, pulse MODE para seleccionar
TEMP MODE. La pantalla de control remoto muestra °C o °F en TEMP MODE.

e Latemperatura seleccionada aparece indicada en la pantalla de control remoto.

La temperatura predeterminada es de 110 °C (230 °F). Si desea una temperatura
distinta, pulse UP o DOWN para ajustar la temperatura en intervalos de 1°.

e Puede ser recomendable calentar las piezas de trabajo a temperaturas superiores a
110 °C (230 °F) para un mayor tiempo de montaje. Consulte las especificaciones de las
piezas de trabajo para determinar la temperatura maxima permitida.

e En caso necesario, pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las
directrices de la seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

e Aseglrese de que la sonda de temperatura esté montada lo mas cerca posible del
agujero.

e Pulse START/STOP para poner en marcha el calentador.

La pantalla de control remoto muestra la temperatura actual de la pieza de trabajo.

e Durante el calentamiento, es posible mostrar la temperatura seleccionada durante
1 segundo pulsando MODE.

e Cuando se haya alcanzado la temperatura seleccionada, el calentador desmagnetiza la
pieza de trabajo, se apaga y genera una sefal acUstica durante 10 segundos o hasta
que se pulsa START/STOP.

e Pulse START/STOP para cancelar la senal aclstica y detener el calentador.

e Retire la pieza de trabajo con ayuda de un equipo de manipulacion adecuado.

e Sijla pieza de trabajo permanece en el calentador, este se pondra en marcha de nuevo
cuando la temperatura de la pieza de trabajo descienda 10 °C (18 °F).

Pulse START/STOP para detener el calentador y desmagnetizar la pieza de trabajo.
e EITIH L MB ya esta listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma configuracion.

5.4 TIME MODE (modo de tiempo)

¢ Sien la pantalla de control remoto aparece °C o °F, pulse MODE para seleccionar
TIME MODE. La pantalla de control remoto muestra “t” en TIME MODE.

e Pulse UP o DOWN para ajustar el tiempo en intervalos de 0,1 minuto
(hasta 99,9 minutos) y 1 minuto (de 100 a 120 minutos).

e Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las directrices de la seccion
5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

e Pulse START/STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla de control remoto
mostrara el tiempo restante.

e Durante el calentamiento, es posible mostrar la temperatura medida por la sonda por
un par de segundos pulsando MODE.

e Una vez transcurrido el tiempo, el calentador desmagnetiza la pieza de trabajo, se
apaga y genera una sefal aclstica durante 10 segundos.

e Pulse START/STOP para cancelar la senal aclstica y detener el calentador.

e Retire la pieza de trabajo con ayuda de un equipo de manipulacion adecuado.

e EITIH L MB ya esta listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma configuracion.
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5.5 Medicion de la temperatura

Cuando el calentador no esta en funcionamiento, es posible medir la temperatura de la
pieza de trabajo pulsando MODE y START/STOP al mismo tiempo.

El LED del boton START/STOP se pone intermitente durante la medicion de la temperatura.
Pulse START/STOP para cancelar la medicion de la temperatura.

5.6 Cambio de unidad de temperatura

Pulse MODE y UP al mismo tiempo para cambiar entre °Cy °F.
La unidad de temperatura seleccionada se mantendra, aunque el aparato se desconecte de
la red eléctrica.

5.7 Desmagnetizacion

La pieza de trabajo se desmagnetiza automaticamente cuando termina el calentamiento.
La desmagnetizacion no se producira si se interrumpe la alimentacion o si se

apaga el calentador con el interruptor principal. Para utilizar el TIH L MB solo para
desmagnetizacion, seleccione TIME MODE y ajuste el tiempo a 0,1 minuto (6 segundos).

5.8 Seleccion del nivel de potencia

Cuando se calientan piezas de trabajo con un calentador de induccion, la mayor parte del
calor se generara en el agujero interior y se transmitira después a través de la pieza de
trabajo. El calentamiento lento favorece la dilatacion mas uniforme de la pieza de trabajo, y
se evita asi que resulte dafada. La gran variedad de piezas de trabajo impide la posibilidad
de establecer un nivel de potencia especifico para cada tipo. En su lugar, se ofrecen las
directrices siguientes:
e Para piezas de trabajo delicadas, con una combinacion de materiales diferentes

(como aluminio, laton), no supere el 50 % de potencia.
e Cuando utilice el accesorio del yugo mas pequefo, nunca supere el 50 % de potencia.

6. Caracteristicas de seguridad

EITIH L MB esta equipado con las siguientes caracteristicas de seguridad:

e Proteccion automatica contra sobrecalentamientos.

e Control automatico de corriente eléctrica.

e Disyuntor de sobrecorriente.

e En el TEMP MODE, el calentador se apagara si la sonda de temperatura no registra un
incremento de temperatura de 1 °C (1.8 °F) cada 1 minuto (1,00 minuto).
Para aumentar el intervalo a 2 minutos (2,00 minutos), pulse MODE y DOWN al
mismo tiempo.

e |aluz de aviso intermitente indica un proceso de calentamiento en curso en los
calentadores TIH L 44 MBy TIH L 77 MB.
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7. Resolucion de problemas

Pantalla
EO3E

EO5E

EO6E

E10E

E11E

E12E

Fallo
Bobina sobrecalentada

Incremento de temperatura
inferior a 1 °C (1.8 °F) cada
1 minuto (o cada 2 minutos)

Sonda de temperatura no
conectada (o defectuosa) o descenso
excesivo de la temperatura
Problema de comunicacion
electronica

Problema de comunicacion
electronica

Problema de comunicacion
electronica

8. Piezas de repuesto

Accion

Espere a que la bobina de induccion
se enfrie. Apague (OFF) el calentador y
vuélvalo a encender (ON).

Compruebe la conexion de la sonda
de temperatura. Si la conexion es
correcta, seleccione el intervalo de

2 minutos seguin se describe en la

seccion 6 o utilice el calentador en el
TIME MODE.

Compruebe la sonda de temperatura

Apague (OFF) el calentador y vuélvalo
a encender (ON).

Si el problema persiste, devuelva el
TIH a SKF para su reparacion.
Apague (OFF) el calentador y vuélvalo
a encender (ON).

Si el problema persiste, devuelva el
TIH a SKF para su reparacion.
Apague (OFF) el calentador y vuélvalo
a encender (ON).

Si el problema persiste, devuelva el
TIH a SKF para su reparacion.

Designacion Descripcion

TIH L33-PMV  Circuito de alimentacion 400-460V, 50-60 Hz
TIH L33-PLV Circuito de alimentacion 200-240V, 50-60 Hz
TIH L33-Y1

2 Yugo con seccion transversal de 80 x 80 mm (3.15 x 3.15 pulg.),
completo con guias deslizantes para el modelo de calentador TIH L 33

TIH L33-Y8 Yugo con seccion transversal de 55 x 55 mm (2.17 x 2.17 pulg.)
(no incluido)
TIH L33-Y6 Yugo con seccion transversal de 40 x 40 mm (1.57 x 1.57 pulg.)
(no incluido)
TIH RC3 Control remoto para el modelo TIH L 33
TIH L-PMV Circuito de alimentacion 400-460V, 50-60 Hz
para TIH L44MB/MV y L77MB/MV
TIH L-PLV Circuito de alimentacion 200-240V, 50-60 Hz
para TIH L44MB/LV y L77MB/LV
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9. Mantenimiento

El mantenimiento correcto del calentador es importante para alcanzar la vida Gtil completa
del producto, asegurar el mejor rendimiento y evitar los riesgos asociados.

TIH L44-Y15  Yugo con seccion transversal de 100 x 100 mm (3.9 x 3.9 pulg.),
completo con guias deslizantes para el modelo de calentador TIH L 44

TIH L44-Y10  Yugo con seccion transversal de 70 x70 mm (2.7 x2.7 pulg.), completo
con mangos para el modelo de calentador TIH L 44 (no incluido)

TIH L77-Y15 Yugo con seccion transversal de 100 x 100 mm (3.9 x3.9 pulg.),
completo con guias deslizantes para el modelo de calentador TIH L 77

TIH CP Circuito de control para todos los calentadores TIH MB

TIH RC2 Control remoto para modelo TIH L44MB y TIH L77MB

TIH CB50A Disyuntor de 50 Apara TIH L 44/MVy L 77/MV

TIH CB100A Disyuntor de 100 A para TIH L 44/LV y L 77/LV

TIH CB32A Disyuntor de 32 A para TIH L 33/MV

TIH CB63A Disyuntor de 63 A para TIH L 33/LV

TIH P20 Sonda de temperatura tipo K, incluidos cable y enchufe

LGAF 3E/0.035 Tubo de pasta anticorrosion LGAF 3E/0.035 para el mantenimiento del

calentador

Antes de utilizar el producto, deben tenerse en cuenta los siguientes consejos:

Compruebe que no haya danos en la carcasa.

Compruebe que no haya danos en el aislamiento del cable ni en el enchufe.

Si presentan dafios, reemplacelos.

Compruebe que el laminado del yugo no esté roto. Si la delaminacion es excesiva,
reemplace el yugo con uno nuevo para evitar el ruido extremo y pérdidas de eficiencia.
Compruebe que el yugo haga buen contacto con el nlcleo en forma de U.

El area de contacto debe estar limpia y libre de oxido. No debe haber intersticios de
aire entre las superficies. Las superficies no paralelas pueden generar vibraciones y
ruidos fuertes, ademas de provocar pérdidas de eficiencia.

Compruebe que el sistema de cierre (en su caso, los rieles deslizantes o la bisagra
giratoria) no esté danado.

Compruebe que el sensor de temperatura, el cable y el enchufe estén limpios y no
estén rotos. De lo contrario, es posible que la lectura y el control de la temperatura no
funcionen correctamente.

Cuando sea necesario, y a intervalos regulares:

Limpie el calentador con un pano limpio y seco.

Limpie las superficies de contacto entre el yugo y el nlicleo en forma de U.
Anada una capa de pasta anticorrosion LGAF 3E para proteger la superficie.
Esto ayudara a mantener las superficies libres de 6xido, a reducir el ruido del
calentador y a mantener su eficiencia.

Si es necesario, ajuste el sistema de cierre giratorio mediante los tornillos de
la bisagra.
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Figura 1: TIH L MB, configurazione Figura 2: TIH L MB dopo lassemblaggio dei
di fornitura supporti cuscinetto

Figura 3: TIH L MB con giogo aperto Figura 4: TIH L MB durante il riscaldamento
di un componente in posizione
orizzontale
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Dichiarazione di conformita CE

Noi,
SKF Maintenance Products
Meidoornkade 14
3992 AE Houten
Paesi Bassi

dichiariamo con la presente che il seguente prodotto:

Riscaldatore a induzione TIH L MB di SKF

¢ stato progettato e fabbricato in conformita alla

DIRETTIVA EUROPEA 2014/35/EU SULLA BASSA TENSIONE
NORMATIVA EMC 2014/30/EU come indicato nella norma armonizzata per
EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Con la sola eccezione della Suscettibilita Condotta, in conformita con
EN61000-4-6 nella gamma di frequenze di 17 - 30 MHz.

DIRETTIVA RoHS (EU) 2015/863

Houten, Paesi Bassi,
Giugno 2019

Sébastien David
Responsabhile Sviluppo Prodotto e Qualita
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Norme di sicurezza

o Dato che il TIH L MB genera un campo magnetico, i portatori di pacemaker
devono restare a una distanza di almeno a 5 m dal TIH L MB durante il
funzionamento. Anche apparecchi elettronici come gli orologi da polso
possono subire alterazioni.

o Rischio di scossa elettrica Il quadro elettrico del riscaldatore deve essere
aperto esclusivamente da elettricisti qualificati.

e  Attenersi sempre alle istruzioni d'uso.

. Durante la procedura di riscaldamento, non toccare in nessun caso la
bobina, il nucleo o il giogo del TIH L MB o il componente riscaldato.

3 Durante la procedura di riscaldamento mantenersi a una distanza di
sicurezza di 1 m dal componente riscaldato, la bobina o il nucleo del
riscaldatore.

o Per sollevare componenti pesanti, utilizzare attrezzature di
movimentazione adeguate. Durante la procedura di riscaldamento,
assicurare il componente con attrezzature di sollevamento e
movimentazione adeguate.

e  Assicurarsi che lalimentazione di tensione sia corretta.

. Evitare il contatto con componenti caldi. Per maneggiare componenti caldi,
indossare i guanti resistenti al calore forniti a corredo.

. Non azionare in nessun caso il TIH L MB con il cavo del telecomando nel
nucleo del riscaldatore

. Non azionare in nessun caso il TIH L MB senza un giogo in posizione.

. Se esiste una differenza di potenziale tra il TIH L MB e il componente
da riscaldare, possono formarsi archi elettrici. Questo fenomeno non e
pericoloso per le persone e non causa il danneggiamento del TIH L MB
o del componente da riscaldare. Tuttavia, il TIH L MB non deve essere
utilizzato in nessun caso in aree in cui esista il rischio di esplosione.

e Assicurarsi che il giogo sia posizionato con le facciate rettificate rivolte
verso il basso e correttamente a contatto con i montanti del nucleo.

. Non apportare modifiche al TIH L MB.

. Il TIH L MB non deve essere esposto a umidita da
condensa o contatto diretto con lacqua.
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1. Introduzione

| riscaldatori a induzione serie TIH L MB della SKF sono stati progettati per riscaldare
componenti diversi dai cuscinetti, come ingranaggi, giunti, bussole, pulegge, ecc. Il calore
induce la dilatazione del componente, quindi non é necessario ricorrere allapplicazione della
forza per procedere all'installazione. Per consentire l'installazione, di norma, € sufficiente
una differenza di temperatura di 90 °C tra il componente di montaggio e lalbero. A una
temperature ambiente di 20 °C, il componente deve pertanto essere riscaldato a 110 °C.

1.1 Uso previsto

ILTIH L MB é progettato per riscaldare componenti metallici che formano un circuito
chiuso. Esempi di applicazioni possibili sono supporti, bussole, anelli di forzamento, pulegge
e ingranaggi. Il TIH L MB si puo utilizzare per riscaldare tutti i componenti con dimensioni
che consentono il posizionamento sul giogo e tra le bobine a induzione. Inoltre, si possono
riscaldare altri componenti anche sopra la bobina a induzione pil esterna. Per gli esempi,
fare riferimento alle figure all'inizio di questo manuale.

1.2 Principio di funzionamento

Il principio di funzionamento del TIH L MB puo essere paragonato a quello di un
trasformatore. Il passaggio di corrente elettrica ad alta tensione e bassa intensita attraverso
i numerosi avvolgimenti delle bobine a induzione del TIH L MB induce nel componente

una corrente elettrica a bassa tensione e alta intensita. Il componente possiede le
caratteristiche elettriche di una bobina con un unico avvolgimento cortocircuitato, quindi
lalta corrente genera calore all'interno del componente. Dato che il calore & generato
all'interno del componente, tutti gli altri elementi del riscaldatore rimangono freddi.
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1.3 Caratteristiche distintive

e  Bobina a induzione
Per eseguire la procedura di riscaldamento, il componente viene collocato sul
nucleo nella stessa posizione della bobina a induzione. Questo design consente di
aumentare lefficienza, con conseguente riduzione del consumo di potenza elettrica,
e di accelerare la procedura di riscaldamento, riducendo cosi i costi associati al
riscaldamento di ogni componente.

e  Elevata efficienza
Grazie allelettronica di potenza avanzata e al design delle bobine a induzione,
il TIH L MB offre basso consumo di potenza elettrica e, di conseguenza, elevati
risparmi energetici.

e  Telecomando
Per semplificare l'impiego e contribuire a ridurre il rischio di contatto con componenti
caldi durante il funzionamento, il riscaldatore TIH L MB ¢ corredato di telecomando,
che puo essere separato dal riscaldatore.

e  Giogo scorrevole
Il TIH L MB e dotato di giogo scorrevole per agevolare la gestione del giogo durante il
posizionamento del componente attorno allo stesso o alla bobina a induzione.
Fare riferimento alle figure all'inizio di questo manuale.

e Supporti pieghevoli per i componenti da riscaldare
Il riscaldatore TIH L MB ¢ dotato di due supporti, per sostenere componenti di grandi
dimensioni posizionati orizzontalmente attorno alla bobina a induzione.
Fare riferimento alle figure all'inizio di questo manuale.

2. Descrizione

Il funzionamento del riscaldatore é controllato dall'elettronica interna in due modalita.
L'operatore puo scegliere la temperatura desiderata per il componente da riscaldare in
TEMP MODE (MODALITA’ TEMPERATURA) o impostare il tempo di riscaldamento del
componente in TIME MODE (MODALITA’ TEMPO).

Il livello di potenza puo essere impostato al 100% o al 50% per il riscaldamento pit lento di
componenti delicati (ad esempio in materiali quali alluminio od ottone).

2.1 Componenti

Il riscaldatore a induzione TIH L MB & dotato di nucleo in ferro con sagoma a U con una
bobina a induzione. | supporti per i componenti da riscaldare forniti a corredo devono
essere montati sul riscaldatore. Il riscaldatore comprende un telecomando separabile.

Il funzionamento del riscaldatore e gestito attraverso l'elettronica del telecomando e
guella interna. Il giogo scorrevole permette di posizionare il componente sul riscaldatore.
[l riscaldatore viene fornito con una sonda termometrica. Sono inclusi anche un paio di
guanti resistenti al calore.
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2.2 Dati tecnici

Tipo di appellativi
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL

Dati tecnici
Tensione (+10%)

Protezione di linea
consigliata

Potenza assorbita
(max.)

Controllo temperatura
Tipo di sonda

Temperatura max.
sonda

Modalita tempo

Gamma di potenza
Smagnetizzazione
Dimensioni
d'ingombro con

supporti cuscinetto
(Ixpxh)

3 3 MB / LV

3 3 MB / MV

4 4 MB / LV

4 4 MB / MV

7 7 MB / LV

7 7 MB / MV

Area di lavoro Tensione

Larghezza Altezza
(dm)

LV: 200-240 V (bassa tensione)

(dm) MV: 400-460 (media tensione)

MV: 400-460 V/50-60Hz
LV: 200-240V/50-60 Hz

TIHL33/MV:32AeTIH L 33/LV: 63 A

Fusibile da 50 A per le versioni per media tensione TIH L 44 e
TIHL 77 MV

Fusibile da 100 A per le versioni per bassa tensione TIH L 44 e
TIHL77 LV

TIH L 33: MV e LV: 15 kVA
TIHL 44 &TIH L 77: MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0kVA

0-250 °C; in intervalli di 1°
termocoppia, tipo K
250 °C

0-99,9 minuti; in intervalli di 0,1 minuti
100-120 minuti; in intervalli di 1 minuti

100% - 50%
automatica; magnetismo residuo <2 A/cm

TIH L33 MB:

Piedi esclusi 400 x 743 x 550 mm
Piedi inclusi 795 x 1 123 x 550 mm
TIH L 44 MB:

Piedi esclusi 1 200 x 600 x 850 mm
Piedi inclusi 1 550 x 1 330 x 850 mm
TIHL 77 MB:

Piedi esclusi 1 320 x 600 x 1 150 mm

Piedi inclusi 1 850 x 1 330 x 1 150 mm
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Area tra i supporti TIH L 33 MB: 330 x 320 mm
(larghezza x altezza) ~ TIH L 44 MB: 465 x 492 mm
TIHL 77 MB: 765 x 792 mm

Diametro bobine TIH L 33 MB: 150 mm
per componente da riscaldare con diametro foro min. di
160 mm del
TIHL 44 MB e TIH L77 MB: 175 mm
per componente da riscaldare con diametro foro min. di

185 mm
Peso con supporti TIH L 33 MB: 140 kg
cuscinetto TIH L 44 MB: 324 kg

TIHL 77 MB: 415 kg

Peso max. pezzo da Cuscinetto TIH L 33 MB: 700 kg
riscaldare Cuscinetto TIH L 44 MB e TIH L 77 MB: 1.200 kg
Componente massiccio: consultare SKF

Massima temperatura circa 250 °C
di riscaldamento Variabile in base al peso del cuscinetto o del pezzo.
Per temperature piu elevate, rivolgetevi alla SKF.

Sezione trasversale TIH L 33 MB: 80 x 80 mm

giogo standard per componente da riscaldare con diametro min. di 115 mm
TIHL 44 MB e TIH L77 MB: 100 x 100 mm
per componente da riscaldare con diametro min. di 150 mm
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3.

Installazione della presa di rete

Un elettricista qualificato deve installare una presa di rete idonea. La tensione di
alimentazione corretta é indicata negli appellativi nella sezione 2.2.
| conduttori devono essere collegati come indicato di seguito:

TIH Lxx MB/MV, TIH Lxx MB/LV con 200V trifase, e tutte le altre installazioni di
alimentazione trifase

Colore del conduttore del TIH Lxx MB/MV Morsetto di alimentazione di rete

giallo / verde terra
blu fase 1
marrone fase 2

Collegare il TIH L MB a soltanto a due delle tre fasi.

TIH Lxx MB/LV con alimentazione monofase

Colore del conduttore del TIH Lxx MB/LV  Morsetto di alimentazione di rete

giallo / verde terra

blu neutro

marrone fase
4. Preparazione all’impiego

Posizionare il TIH L MB in posizione orizzontale su una superficie stabile.

Fissare i supporti per i componenti da riscaldare mediante i bulloni forniti a corredo.

Collegare la spina di alimentazione a un'idonea presa di alimentazione di rete.

Collegare il telecomando all'apposito connettore nel quadro elettrico del riscaldatore.

Collocare il giogo scorrevole in posizione aperta. Fare riferimento alle figure all'inizio di

guesto manuale.

Per componenti da riscaldare sopra il giogo, eseguire la seguente procedura:

- Sollevare il componente sull'area di lavoro del riscaldatore utilizzando attrezzature di
sollevamento adeguate.

- Far scorrere il giogo attraverso il foro del componente.

- Chiudere il giogo scorrevole in modo che copra completamente la parte superiore di
entrambi i supporti verticali

Per componenti da riscaldare attorno alla bobina a induzione, eseguire la seguente

procedura:

- Posizionare il componente sulla bobina a induzione utilizzando attrezzature di
sollevamento adeguate.

- Per prestazioni ottimali, regolare la posizione del componente da riscaldare in modo
che la bobina sia centrata.

- Chiudere il giogo scorrevole in modo che copra completamente la parte superiore di
entrambi i supporti verticali.

Se si esegue la procedura in modalita TEMP MODE (MODALITA' TEMPERATURA),
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collegare la sonda termometrica allapposito connettore nell'armadio elettrico del
riscaldatore. Posizionare 'estremita magnetica della sonda sulla superficie pit interna
del componente da riscaldare.
e Accendereil TIH L MB dall'interruttore generale nel quadro elettrico del riscaldatore.
e Attendere la fine del test automatico sul display del telecomando e emissione di un
segnale acustico.

5. Funzionamento

5.1 Funzioni del display

° Il display del telecomando mostra il tempo o la
temperatura selezionati per il riscaldamento.
. | LED per la potenza indicano l'impostazione di

potenza scelta

Simbolo Indicazione

visualizzato

t tempo in minuti

°C temperatura in gradi Celsius

°F temperatura in gradi Fahrenheit

5.2 Funzione dei tasti

Iy
Tasto Funzione g’
POWER Si utilizza per regolare la potenza. La potenza scelta e indicata dal LED
corrispondente
MODE Si utilizza per commutare tra le modalita TIME MODE e TEMP MODE
UP (+) Si utilizza per aumentare il valore visualizzato sul display del

telecomando
DOWN (-) Si utilizza per ridurre il valore visualizzato sul display del telecomando

START / STOP  Si utilizza per l'avvio e l'arresto del riscaldatore. Il LED sul tasto START
/ STOP e acceso quando € in corso la procedura di riscaldamento e
lampeggia durante la misurazione della temperatura
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5.3

5.4

TEMP MODE (MODALITA’ TEMPERATURA)

Se il display del telecomando visualizza ‘t, premere MODE per selezionare la modalita
TEMP MODE. In TEMP MODE il display del telecomando visualizza °C o F°.

La temperatura scelta viene visualizzata sul display del telecomando.

La temperatura preimpostata e 110 °C. Per modificare la temperatura, premere i
tasti UP o DOWN per regolare la temperatura in incrementi / decrementi di 1°.

Per tempi di montaggio pit lunghi, puo essere opportuno riscaldare i componenti

a temperature oltre 110 °C (230 °F). Consultare le specifiche del componente, per
determinare la massima temperatura di riscaldamento ammissibile.

Se necessario, premere POWER per selezionare il livello di potenza. Per determinare
l'impostazione di potenza corretta, fare riferimento alle linee guida nella sezione 5.8.
Assicurarsi che la sonda termometrica sia montata il piti vicino possibile al foro.
Premere START/STOP per accendere il riscaldatore.

Il display del telecomando visualizza la temperatura attuale del componente.
Durante la procedura di riscaldamento € possibile visualizzare la temperatura
selezionata per 1 secondo premendo MODE.

Al raggiungimento della temperatura impostata, il riscaldatore smagnetizza il
componente, si spegne ed emette un segnale acustico per 10 secondi o finché non
viene premuto il tasto START / STOP.

Premere START / STOP per tacitare il segnale acustico e spegnere il riscaldatore.
Rimuovere il componente utilizzando attrezzature di movimentazione adeguate.

Se il componente viene lasciato sul riscaldatore, questo riavviera il ciclo di
riscaldamento guando la temperatura del componente scende di 10 °C.

Premere START / STOP per spegnere riscaldatore e smagnetizzare il componente.

I TIH L MB ¢ ora pronto per riscaldare un altro componente con le stesse
impostazioni.

TIME MODE (MODALITA’ TEMPO)

Se il display del telecomando visualizza °C o °F, premere MODE per selezionare la
modalita TIME MODE. In TIME MODE il display del telecomando visualizza 't .
Premere i tasti UP o DOWN per regolare il tempo in incrementi/decrementi di

0,1 minuti (fino a 99,9 minuti) e 1 minuto (100 - 120 minuti).

Premere POWER per selezionare il livello di potenza. Per determinare l'impostazione
di potenza corretta, fare riferimento alle linee guida nella sezione 5.8.

Premere START/STOP per accendere il riscaldatore. Il display del telecomando
visualizza il tempo residuo.

Durante la procedura di riscaldamento la temperatura misurata dalla sonda puo
essere visualizzata per alcuni secondi premendo MODE.

Al termine del tempo impostato, il riscaldatore smagnetizza il componente, si spegne
ed emette un segnale acustico per 10 secondi.

Premere START / STOP per tacitare il segnale acustico e spegnere il riscaldatore.
Rimuovere il componente utilizzando attrezzature di movimentazione adeguate.
[LTIH L MB ¢ ora pronto per riscaldare un altro componente con le stesse
impostazioni.
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5.5 Misurazione della temperatura

Quando il riscaldatore non & in funzionamento, la temperatura del componente si puo
misurare premendo contemporaneamente i tasti MODE e START / STOP.

Durante la misurazione della temperatura, il LED sul tasto START / STOP lampeggia.
Premere START / STOP per annullare la misurazione della temperatura.

5.6 Cambio dell’'unita di misurazione della temperatura

Premere contemporaneamente i tasti MODE e UP per passare da °C a °F e viceversa.
Limpostazione dell'unita di misurazione della temperatura resta invariata anche dopo la
disconnessione dallalimentazione di rete.

5.7 Smagnetizzazione

| componenti vengono smagnetizzati automaticamente al termine della procedura di
riscaldamento. In caso di interruzione dell'alimentazione o se il riscaldatore viene spento
dall'interruttore generale, la smagnetizzazione non viene eseguita.

Per utilizzare il TIH L MB solo per la smagnetizzazione, selezionare la modalita TIME MODE
e impostare il tempo a 0,1 minuti (6 secondi).

5.8 Scelta del livello di potenza

Quando si riscaldano componenti con un riscaldatore a induzione, la maggior parte del

calore viene generata nel foro e quindi trasmessa a tutto il componente. Il riscaldamento

lento assicura una dilatazione pit uniforme del componente, che consente di evitarne il

danneggiamento. Data la grande varieta di componente che si possono riscaldare, non &

possibile indicare un'impostazione specifica per il livello di potenza per ogni tipo.

Vengono quindi fornite le seguenti linee guida:

. Per componenti delicati, con combinazioni di materiali differenti (come alluminio e
ottone), non superare il 50% della potenza.

e Quando si impiegano gioghi per accessori di dimensioni pil piccole, non superare in
nessun caso il 50% della potenza
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6. Caratteristiche di sicurezza

I TIH L MB é dotato delle sequenti caratteristiche di sicurezza:

. Protezione automatica dal surriscaldamento.

. Controllo automatico della corrente.

. Interruttore di sovracorrente.

° Nella modalita TEMP MODE il riscaldatore si spegne se la sonda termometrica non
registra un aumento della temperatura di 1 °C ogni 1 minuti (1.00 minuti).
Per aumentare l'intervallo a 2 minuti (2.00 minuti). premere contemporaneamente
MODE e DOWN.

° Nei riscaldatori serie TIH L44 MB e TIH L77 MB, una spia lampeggiante indica che la
procedura di riscaldamento € in corso.
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7. Ricerca e soluzione dei problemi

Codice
di errore
visualizzato

EO3E

EO5E

EO6E

E10E

E11E

E12E

8. Ricambi

Appellativo

TIH L33-PMV
TIH L33-PLV
TIH L33-Y12

TIH L33-Y8
TIH L33-Y6
TIH RC3

TIH L-PMV

TIH L-PLV

TIH L44-Y15

Anomalia

Bobina surriscaldata

Aumento della temperatura
inferiore a 1 °C ogni 1 minuti
(od ogni 2 minuti)

Sonda termometrica non
collegata (o difettosa) o calo
di temperatura eccessivo
Problema di comunicazione
dell'elettronica

Problema di comunicazione
dell'elettronica

Problema di comunicazione
dell'elettronica

Descrizione

Procedura

Attendere finché la bobina non si

é raffreddata. SPEGNERE e quindi
RIACCENDERE il riscaldatore

Controllare il collegamento della sonda
termometrica. Se il collegamento risulta
corretto, scegliere un intervallo di 2
minuti come descritto nella sezione 6

o utilizzare il riscaldatore in modalita
TIME MODE

Controllare la sonda termometrica

SPEGNERE e quindi RIACCENDERE il
riscaldatore. Se il problema persiste,
restituire il TIH a SKF per la riparazione
SPEGNERE e quindi RIACCENDERE il
riscaldatore. Se il problema persiste,
restituire il TIH a SKF per la riparazione
SPEGNERE e quindi RIACCENDERE il
riscaldatore. Se il problema persiste,
restituire il TIH a SKF per la riparazione

Scheda di alimentazione 400-460V, 50-60 Hz
Scheda di alimentazione 200-240V, 50-60 Hz

Giogo, sezione trasversale 80 x 80 mm,
completo di guide di scorrimento per riscaldatori tipo TIH L 33

Giogo, sezione trasversale 55 x 55 mm (non incluso)

Giogo, sezione trasversale 40 x 40 mm (non incluso)

Telecomando per modello TIH L 33

Scheda di alimentazione 400-460V, 50-60 Hz
per TIH L44MB/MV & L77MB/MV

Scheda di alimentazione 200-240V, 50-60 Hz
per TIH L44MB/LV & L77MB/LV

Giogo sezione trasversale 100 x 100 mm,
completo di guide di scorrimento per riscaldatori tipo TIH L 44
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TIH L44-Y10  Giogo, sezione trasversale 70 x 70 mm,
completo di impugnature per riscaldatori tipo TIH L 44 (non incluso)

TIHL77-Y15  Giogo, sezione trasversale 100 x 100mm,
completo di guide di scorrimento per riscaldatori tipo TIH L 77

TIH CP Scheda di comando per tutti riscaldatori TIH MB

TIH RC2 Telecomando per il modello TIH L44MB & TIH L77MB
TIH CB50A Interruttore automatico 50A per TIH L 44/MV e L 77/MV
TIH CB100A  Interruttore automatico 100A per TIH L 44/LV e L 77/LV
TIH CB32A Interruttore automatico 32A per TIH L 33/MV

TIH CB63A Interruttore automatico 63A per TIH L 33/LV

TIH P20 Sonda termometrica tipo K compresi cavo e connettore

LGAF 3E/0.035 Tubetto di pasta antiruggine per manutenzione riscaldatore

9. Manutenzione

La corretta manutenzione del riscaldatore & importante per sfruttare appieno la durata di
esercizio del prodotto, ottenere prestazioni ottimali ed evitare i rischi associati.

Prima di utilizzare il prodotto, si consiglia di eseguire i seguenti controlli:

e \Verificare che lalloggiamento non sia danneggiato.

e \Verificare che l'isolamento del cavo e la spina non siano danneggiati.

Sostituire gli eventuali elementi danneggiati.

e \Verificare che la laminazione del giogo non sia rotta. Se il giogo presenta una forte
delaminazione, sostituirlo con un giogo nuovo in modo da evitare rumori eccessivi e
perdite di efficienza.

e \Verificare che il giogo sia correttamente a contatto con il nucleo a U. Larea di contatto
deve essere pulita e priva di ruggine. Non devono esserci traferri tra le superfici.
Superfici non parallele potrebbero generare vibrazioni e forti rumori, nonché causare
perdite di efficienza.

o \Verificare che il sistema di chiusura (se presente, guide di scorrimento o cerniera
girevole) non sia danneggiato.

e \Verificare che la sonda di temperatura, il cavo e la spina siano puliti e che non siano
rotti. In caso contrario, la lettura e il controllo della temperatura potrebbero non
funzionare correttamente.
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In caso di bisogno e a intervalli regolari:

e Pulire il riscaldatore utilizzando unicamente un panno pulito e asciutto.

e Pulire le superfici di contatto tra il giogo e il nucleo a U. Per proteggere le superfici,
aggiungere uno strato di pasta anti-sfregamento LGAF 3E, che contribuira a
mantenerle prive di ruggine, a ridurre il rumore del riscaldatore e a mantenerne
lefficienza.

e Se necessario, regolare il sistema di chiusura girevole utilizzando le viti della cerniera.
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Figura 1: TIH L MB como fornecido Figura 2: TIH L MB apés a montagem dos
suportes para rolamentos

Figura 3: TIH L MB com a barra aberta Figura 4: TIH L MB com aquecimento
de pegas horizontal
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Declaracao de conformidade EC

SKF Maintenance Products
Meidoornkade 14

3992 AE Houten

Holanda

por meio desta declara que o produto a seguir:

Aquecedor por Inducao
Seérie TIH L MB

foi projetado e fabricado em conformidade com a
DIRETIVA EUROPEIA DE BAIXATENSAQ 2014/35/EU e a
EMC DIRECTIVE 2014/30/EU tal como se descreve na norma harmonizada para
EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Com excecao da Imunidade Conduzida, de acordo com EN61000-4-6, na faixa de
frequéncia de 17 a 30 MHz

DIRETIVA RoHS (UE) 2015/863

Houten, Holanda,
Junho de 2019

Sébastien David
Gerente de Desenvolvimento e Qualidade de Produtos
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Recomendacoes de seguranca

e Como o TIH L MB gera um campo magnético, 0s usuarios de marca-passo
nao devem permanecer a menos de 5 m (16 ft) do TIH L MB durante a
operacao. Equipamentos eletronicos, como reldgios de pulso, também
podem ser afetados.

e Risco de choque elétrico. Somente eletricistas qualificados devem abrir o
painel elétrico do aquecedor.

¢ Siga as instrucoes operacionais em todos 0s momentos.

e Nunca togue a bobina, o niicleo, a barra ou a peca de trabaltho do TIH L MB
durante o aguecimento.

e Durante o processo de aguecimento, mantenha uma distancia de seguranca
de 1 m (3.3 ft) em relacdo a peca de trabalho, a bobina do aquecedor ou ao
nlcleo.

e Utilize o equipamento de manuseio adequado ao icar pecas pesadas.
Durante o aguecimento, prenda a peca com os equipamentos de icamento e
manuseio apropriados.

o (ertifique-se de que a tensao de alimentacao esteja correta.

¢ Evite contato com pecas quentes. Use as luvas resistentes ao calor fornecidas
para manusear pecas quentes.

e Nunca opere o TIH L MB com o cabo do controle remoto em meio ao nlcleo
do aquecedor.

e Nunca opere o TIH L MB sem uma barra em posicao.

e Podem ocorrer arcos elétricos quando existir uma diferenca potencial entre
o TIH L MB e a peca de trabalho. Isso nao é perigoso para seres humanos e
nao causara avarias ao TIH L MB ou a peca. No entanto, o
TIH L MB nunca deve ser usado em areas em que ha risco de explosao.

e (Certifigue-se de que a barra esteja aplicada com as faces retificadas
apontando para baixo, e em contato adequado com os montantes do n(cleo.

¢ Nao modifiqgue o TIH L MB.

e OTIH L MB nao deve ser exposto a umidade de condensacao ou ter contato
direto com a agua.
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1. Introducao

Os aquecedores por indugao SKF TIH L MB foram projetados para aquecimento de pegas
gue nao sejam rolamentos, como engrenagens, acoplamentos, buchas, polias, etc.

O calor faz com que a pega de trabalho se expanda, o que elimina a necessidade de uso da
forca durante a instalacdo. Uma diferenca de temperatura de 90 °C (162 °F) entre a peca de
trabalho e o eixo &€ normalmente suficiente para permitir a instalagao. Em uma temperatura
ambiente de 20 °C (68 °F), a peca deve, portanto, ser aquecida para 110 °C (230 °F).

1.1 Finalidade

O TIH L MB foi projetado para o aguecimento de pecas de metal que formam um circuito
fechado. Exemplos de pecas aceitaveis incluem mancais, buchas, anéis de contracao, polias
e engrenagens. Todas as pecas de trabalho que cabem sobre a barra e entre as bobinas de
inducdo podem ser aquecidas usando-se o TIH L MB. Além disso, outras pecas tambhém
podem ser colocadas sobre a bohina de inducao mais externa. Consulte as ilustragoes no
inicio deste manual para obter exemplos.

1.2 Principio de operacao

O principio de operacao do TIH L MB pode ser comparado a um transformador.

A alta corrente elétrica baixa de alta tensdo que flui através de um grande nimero de
enrolamentos nas bohinas de indugao do TIH L MB induz eletricidade de baixa tensao e
alta corrente na peca de trabalho. Como a peca tem as caracteristicas elétricas de uma
bohina com um Unico enrolamento em curto-circuito, a alta corrente gera calor dentro
da peca. Como o calor é gerado dentro da peca de trabalho, todos os componentes do
aquecedor permanecem frios.
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1.3 Caracteristicas especiais

e  Bobina de inducao
Quando aquecida, a peca de trabalho é fixada na mesma posicao no nicleo que
a bobina de inducao. Esse projeto aumenta a eficiéncia, resultante em um menor
consumo de energia e em um aguecimento mais rapido que reduz os custos de
aqguecimento de cada peca.

e Alta eficiéncia
Com sua avancada eletronica de poténcia e seu projeto de bobinas de inducao,
o TIH L MB tem baixo consumo de energia, 0 que representa uma grande economia
de energia.

° Painel de controle remoto
Para melhorar a facilidade de uso e ajudar a reduzir o risco de contato com a peca
quente durante a operacao, o aquecedor TIH L MB é fornecido com um painel de
controle remoto que pode ser desconectado do agquecedor.

e  Barra deslizante
Para facilitar o manuseio da barra ao posicionar a peca ao seu redor ou em volta da
bobina de inducao, o TIH L MB é equipado com um arranjo deslizante para a barra.
Consulte as ilustracdes no inicio deste manual.

° Suportes articulados para pecas
Para suportar pecas grandes quando posicionadas horizontalmente ao redor da
bobina de inducao, o aguecedor por inducao TIH L MB é fornecido com dois suportes.
Consulte as ilustracdes no inicio deste manual.

2. Descricao

A operacao do aquecedor é controlada pela eletronica interna em um de dois modos.

0 operador pode selecionar a temperatura desejada da peca no TEMP MODE (modo de
temperatura) ou definir o periodo de tempo pelo qual a peca sera aquecida no TIME MODE
(modo de tempo).

0 nivel de poténcia pode ser ajustado para 100% ou 50% para aquecimento mais lento de
pecas sensiveis (por exemplo, materiais como aluminio ou latao).
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2.1 Componentes

0 aquecedor por inducao TIH L MB contém um ncleo de ferro em formato de U com
uma bobina de indugao. Os suportes para pecas sao fornecidos para serem montados no
aquecedor. Um painel de controle remoto removivel esta incluido. A eletronica do controle
remoto e a eletronica interna controlam a operacao do aquecedor. Uma barra deslizante
permite que a peca de trabalho seja colocada no aquecedor. Um sensor de temperatura
acompanha o aguecedor. Luvas resistentes ao calor também estdo incluidas.
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2.2 Dados técnicos

Tipo de designacoes

TIHL 3 3 MB / LV

TIHL 3 3 MB / MV

TIHL 4 4 MB / LV

TIHL 4 4 MB / MV

TIHL 7 7 MB / LV

TIHL 7 7 MB / MV
Area operacional Tensao
Largura Altura LV: 200-240 V (tensao baixa)
(dm) (dm) MV: 400-460 V (tensdo média)

Dados técnicos

Tensao (+ 10%) MV: 400-460 V/50-60 Hz
LV: 200-240 V/50-60 Hz

Protecdo de linha  TIH L 33/MV:32AeTIH L 33/LV: 63 A

recomendada classificagao de fusivel de 50 A para operagao no TIH L 44 e
TIHL 77 MV
classificacao de fusivel de 100 A para operagao no TIH L 44 e
TIHL77 LV

Consumo de TIH L 33: MV e LV: 15 kVA

energia (maximo) TIH L 44 e TIH L 77: MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0 kVA

Controle de de 0 a 250 °C (32 to 482 °F); em intervalos de 1°

temperatura

Tipo de sensor termopar, tipo K

Temperatura 250 °C (482 °F)

maxima do sensor

Modo de tempo de 0 a 99,9 minutos; em intervalos de 0,1 minuto
de 100 a 120 minutos; em intervalos de 1 minuto

Faixa de poténcia 100% a 50%
Desmagnetizacdo automatica; magnetismo residual < 2 A/cm

Dimensoes gerais TIH L 33 MB:
com suportes de  Excluindo os pés 400 x 743 x 550 mm (15.75 x 29.25 x 21.65 in)
rolamento Incluindo os pés 795 x 1 123 x 550 mm (31.3 x 44.21 x 21.65 in)
(Lx p x a) TIH L 44 MB:
Excluindo os pés 1 200 x 600 x 850 mm (47.3 x 23.6 x 33.5 in)
Incluindo os pés 1 550 x 1 330 x 850 mm (61 x 52.4 x 33.5 in)
TIHL 77 MB:
Excluindo os pés 1 320 x 600 x 1 150 mm (52 x 23.6 x 45.3 in)
Incluindo os pés 1 850 x 1 330 x 1 150 mm (72.8 x 52.4 x 45.3 in)
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Area entre
suportes
(largura x altura)

Diametro das
bobinas

Peso com
suportes de
rolamento

Peso maximo da
peca de trabalho

Temperatura
maxima de
aguecimento

Secao transversal
da barra padrao

TIH L 33 MB: 330 x 320 mm (13 x 12.6 in)
TIH L 44 MB: 465 x 492 mm (18.31 x 19.4 in)
TIH L 77 MB: 765 x 792 mm (30.1 x 31.2 in)

TIH L 33 MB: 150 mm (5.9 in)

para didmetro minimo do furo da peca de 160 mm (6.3 in)
TIHL 44 MBeTIHL 77 MB: 175 mm (6.9 in)

para didmetro minimo do furo da peca de 185 mm (7.3 in)

TIH L 33 MB: 140 kg (309 1b)
TIH L 44 MB: 324 kg (714 1b)
TIH L 77 MB: 415 kg (914 b)

Rolamento TIH L 33 MB: 700 kg (1 543 Ib)

Rolamento TIH L 44 MB e TIH L 77 MB: 1.200 kg (2 600 |b)
Componente solido: consulte a SKF

aprox. 250 °C (482 °F)

Depende do peso do rolamento ou da peca.

Para temperaturas mais altas, entre em contato com a SKF.

TIH L 33 MB: 80 x 80 mm (3.15 x 3.15 in)

para didmetro minimo da peca de 115 mm (4.5 in)

TIHL 44 MBeTIHL 77 MB: 100 x 100 mm (3.9 x 3.9 in)
para didmetro minimo da peca de 150 mm (5.9 in)
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3. Instalacao da tomada principal

Um eletricista qualificado deve instalar uma tomada principal adequada. A tensao de
alimentacao correta esta listada nas designacdes na secdo 2.2.
Os fios devem ser conectados da seguinte forma:

TIH Lxx MB/MV, TIH Lxx MB/LV com 200 V trifasico, e todas as outras fontes de
alimentacao trifasicas

Cor do fio do TIH Lxx MB/MV Terminal da rede elétrica
amarelo/verde terra

azul fase 1

marrom fase 2

Conecte o TIH L MB a apenas duas das trés fases.

TIH Lxx MB/LV com alimentacao de fase Unica

Cor do fio do TIH Lxx MB/LV Terminal da rede elétrica
amarelo/verde terra
azul neutro
marrom fase
4. Preparacao para uso

Cologue o TIH L MB na posicao horizontal em uma superficie estavel.
Monte os suportes para pegas com os parafusos fornecidos.
Conecte a tomada principal a uma fonte de alimentagao adequada.
Conecte o controle remoto ao conector do painel elétrico do aquecedor.
Deslize a barra deslizante para a posicdo aberta. Consulte as ilustragdes no inicio
deste manual.
. Para pecas aquecidas sobre a barra deslizante, siga estas etapas:
- Levante a peca sobre a area operacional do aquecedor com equipamento de
icamento apropriado.
- Deslize a barra através do diametro do furo da peca de trabalho.
- Feche a barra deslizante, de maneira que ela cubra completamente a parte superior
dos dois suportes verticais
° Para pecas aquecidas ao redor da bobina de indugao, siga estas etapas:
- Cologue a peca sobre a bobina de indugao com equipamento de icamento
apropriado.
- Para melhor desempenho, ajuste a posicao da peca de modo que a bohina de
inducao esteja no centro.
- Feche a barra deslizante, de maneira que ela cubra completamente a parte superior
dos dois suportes verticais.
e Se for utilizar o TEMP MODE (modo de temperatura), conecte o sensor de
temperatura ao seu soquete no painel elétrico do aquecedor. Cologue a extremidade
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magnética do sensor na superficie mais interna da peca de trabalho.
° Ligue o TIH L MB com o interruptor principal do painel elétrico do acionador
° Observe o autoteste do display e do sinal sonoro do controle remoto.

5. Operacao
5.1 Funcoes dos displays

° 0O display do controle remoto mostra a temperatura
ou o tempo selecionado para aquecimento.
e O LED “power” (poténcia) mostra a configuracao de

poténcia selecionada.

Display
t

°C

°F

Indicacao

tempo em minutos

temperatura em graus Celsius
temperatura em graus Fahrenheit

5.2 Funcoes dos botoes

Botao
POWER
(poténcia)
MODE
(modo)

UP (+)
(para cima)

DOWN (-)
(para baixo)

START/STOP
(ligar/desligar)

Funcao
Pressione para ajustar a poténcia. A poténcia selecionada é
indicada com um LED

Pressione para alternar entre o TIME MODE (modo de tempo) e o
TEMP MODE (modo de temperatura)

Pressione para aumentar o valor mostrado no display do controle
remoto

Pressione para diminuir o valor mostrado no display do controle
remoto

Pressione para ligar ou desligar o aguecedor. O LED no botao
START/STOP (ligar/desligar) acende quando o aquecedor esta em
aguecimento e pisca durante a medicao de temperatura

SKF TIH L MB
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5.3 TEMP MODE (modo de temperatura)

e Se o display do controle remoto mostrar “t”, pressione MODE (modo) para selecionar
TEMP MODE (modo de temperatura).

O display do controle remoto mostra °C ou °F em TEMP MODE (modo de temperatura).

e Atemperatura selecionada é mostrada no display do controle remoto.

A temperatura padrao é de 110 °C (230 °F). Se desejar uma temperatura diferente,
pressione UP (para cima) ou DOWN (para baixo) para ajustar a temperatura em
intervalos de 1°.

e Pode ser recomendado aquecer as pecas a temperaturas acima de 110 °C (230 °F)
para obter um tempo de montagem mais longo. Consulte as especificagoes da peca
para determinar a temperatura maxima permitida.

e Se necessario, pressione POWER (poténcia) para selecionar o nivel de poténcia.

Use as diretrizes na secao 5.8 para determinar a configuracao de poténcia correta.

o (ertifigue-se de que o sensor de temperatura esteja montado o mais perto do furo
possivel.

e Pressione START/STOP (ligar/desligar) para ligar o aquecedor.

0O display do controle remoto mostra a temperatura atual da peca de trabalho.

¢ Durante o aguecimento, a temperatura selecionada pode ser exibida por 1 segundo,
pressionando-se MODE (modo).

¢ Quando a temperatura selecionada é atingida, o aguecedor desmagnetiza a pega,
desliga e gera um sinal actstico por 10 segundos ou até que START/STOP
(ligar/desligar) seja pressionado.

e Pressione START/STOP (ligar/desligar) para cancelar o sinal aclstico e desligar o
aquecedor.

e Remova a peca com o equipamento de manuseio apropriado.

e Se a pega permanecer no aquecedor, o aquecedor ligara novamente, quando a
temperatura da peca cair para 10 °C (18 °F). Pressione START/STOP
(ligar/desligar) para desligar o0 aquecedor e desmagnetizar a peca.

e OTIH L MB esta pronto para aquecer outra peca com as mesmas configuragoes.

5.4 TIME MODE (modo de tempo)

e Se o display do controle remoto mostrar °C ou °F, pressione MODE (modo) para
selecionar TIME MODE (modo de tempo).
0 display do controle remoto mostra “t” em TIME MODE (modo de tempo).

e Pressione UP (para cima) ou DOWN (para baixo) para ajustar o tempo em intervalos de
0,1 minuto (até 99,9 minutos) e 1 minuto (100 a 120 minutos).

e Pressione POWER (poténcia) para selecionar o nivel de poténcia. Use as diretrizes na
secao 5.8 para determinar a configuragao de poténcia correta.

e Pressione START/STOP (ligar/desligar) para ligar o aquecedor. O display do controle
remoto mostra o tempo restante.

e Durante o aguecimento, a temperatura medida pelo sensor pode ser exibida por alguns
segundos, pressionando-se MODE (modo).

¢ Quando o tempo esgota, o aquecedor desmagnetiza a peca, desliga e gera um sinal
acstico por 10 segundos.

e Pressione START/STOP (ligar/desligar) para cancelar o sinal actstico e desligar o
aquecedor.
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e Remova a peca com o equipamento de manuseio apropriado.
e OTIH L MB esta pronto para aguecer outra peca com as mesmas configuragges.

5.5 Medicao de temperatura

Quando o aguecedor nao esta em operacao, a temperatura da peca pode ser medida,
pressionando-se MODE (modo) e START/STOP (ligar/desligar) ao mesmo tempo. O LED no
botao START/STOP (ligar/desligar) pisca durante a medicdo de temperatura.

Pressione START/STOP (ligar/desligar) para cancelar a medicao de temperatura.

5.6 Alteracao da unidade de temperatura

Pressione MODE (modo) e UP (para cima) ao mesmo tempo para alternar entre °C e °F.
A configuracao da unidade de temperatura permanece a mesma, mesmo apds a
desconexao da rede elétrica.

5.7 Desmagnetizacao

A peca é automaticamente desmagnetizada quando o aguecimento é concluido.

A desmagnetizacdo nao ocorrera se a alimentacao elétrica for interrompida ou o
interruptor principal for desligado. Para utilizar o TIH L MB apenas para desmagnetizacao,
selecione TIME MODE (modo de tempo) e defina o tempo para 0,1 minuto (6 segundos).

5.8 Selecdo de nivel de poténcia

Ao aguecer pegas com um aquecedor por indugao, a maioria do calor sera gerada no furo

e, entdo, transferida através da pega. O aguecimento lento garante que a peca se expanda

de maneira mais uniforme, o que evita avarias. A grande variedade de pegas impossibilita

fornecer uma configuracao de nivel de poténcia especifica para cada tipo. Em vez disso, as

seguintes diretrizes sao fornecidas:

e Para pecas sensiveis, com uma combinacao de materiais diferentes (por exemplo,
aluminio, lat3o), nio exceda 50% de poténcia.

e Ao utilizar uma barra acessoria menor, nunca exceda 50% de poténcia.
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6. Recursos de seguranca

O TIH L MB é equipado com os seguintes recursos de seguranca:

¢ Protecao automatica contra superaguecimento.

¢ Controle automatico de corrente.

e Disjuntor de sobrecorrente.

e No TEMP MODE (modo de temperatura), o aquecedor se desligara se o sensor de
temperatura nao registrar um aumento de temperatura de 1 °C (1.8 °F) a cada
1 minuto (1.00 minuto). Para aumentar o intervalo para 2 minutos (2.00 minute),
pressione MODE (modo) e DOWN (para baixo) ao mesmo tempo.

e Uma luz de aviso piscante indica o processo continuo de aquecimento nos aguecedores
TIHL44MBeTIHL77 MB.

SKF TIH L MB 83



7. Solucao de problemas

Display
EO3E

EO5E

EO6E

E10E

E11E

E12E

Falha

Bobina superaquecida

Aumento de temperatura
inferior a 1 °C (1.8 °F) a cada
1 minuto (ou a cada 2 minutos)

Sensor de temperatura nao
conectado (ou com defeito) ou
gueda excessiva de temperatura
Problema de comunicagao
eletronica

Problema de comunicacao
eletrGnica

Problema de comunicacao
eletrGnica

8. Pecas de reposicao

Acao

Aguarde até a bobina de inducao
esfriar. Desligue o aquecedor (OFF) e
ligue-o novamente (ON)

Verifigue a conexao do sensor de
temperatura. Se a conexao estiver em
ordem, selecione o intervalo de

2 minutos, como descrito na segao 6,
ou opere o aquecedor no TIME MODE
(modo de tempo)

Verifigue o sensor de temperatura

Desligue o aquecedor (OFF) e ligue-o
novamente (ON).

Se o problema persistir, retorne o
TIH a SKF para reparos

Desligue o aquecedor (OFF) e ligue-o
novamente (ON).

Se o problema persistir, retorne o
TIH a SKF para reparos

Desligue o aquecedor (OFF) e ligue-o
novamente (ON).

Se o problema persistir, envie o

TIH a SKF para reparos

Designagao Descricao

TIH L33-PMV  Placa de alimentacao de 400-460V, 50-60 Hz

TIH L33-PLV  Placa de alimentagao de 200-240V, 50-60 Hz

TIH L33-Y12  Barra com secdo transversal de 80 x 80 mm (3.15 x 3.15 in),
completa com trilhos deslizantes para o tipo de aquecedor TIH L 33

TIH L33-Y8 Barra com secdo transversal (ndo incluida) de 55 x 55 mm
(217 x 217 in)

TIH L33-Y6 Barra com secdo transversal (ndo incluida) de 40 x 40 mm
(1.57 x 1.57 in)

TIH RC3 Controle remoto para o tipo TIH L 33

TIH L-PMV Placa de alimentacao 400-460V, 50-60 Hz
para TIH L44MB/MV & L77MB/MV

TIH L-PLV Placa de alimentagao 200-240V, 50-60 Hz

para TIH L44MB/LV & L77MB/LV
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TIH L44-Y15
TIH L44-Y10
TIH L77-Y15

TIH CP

TIH RC2

TIH CB50A
TIH CB100A
TIH CB32A
TIH CB63A
TIH P20

LGAF 3E/0.035

Barra com secao transversal de 100 x 100 mm (3.9 x 3.9 in),
completa com trilhos deslizantes para o tipo de aquecedor TIH L 44

Barra com secdo transversal de 70 x 70 mm (2.7 x 2.7 in),
completa com alcas para o tipo de aquecedor TIH L 44 (ndo incluidas)

Barra com secdo transversal de 200 x 200 mm (3.9 x 3.9 in),
completa com trilhos deslizantes para o tipo de aquecedor TIH L 77

Mapa de controle para todos aquecedores TIH MB
Controle remoto para o TIH L44MB & TIH L77MB
Disjuntor de 50 A para TIH L 44/MV e L 77/MV
Disjuntor de 100A para TIH L 44/LV e L 77/LV
Disjuntor de 32 A para TIH L 33/MV

Disjuntor de 63 A para TIH L 33/LV

Sensor de temperatura tipo K, incluindo cabo e tomada

Tubo de pasta anticorrosao para manutencao de aquecedor
LGAF 3E/0.035

9. Manutencao

A manutencao correta do aquecedor é importante para atingir toda a vida Gtil do produto,
garantir o melhor desempenho e evitar riscos relacionados.

As seguintes recomendacoes devem ser levadas em consideracao antes de usar o produto:
Verifique se ndo ha avarias na caixa.
Verifique se ndo ha avarias no isolamento do cabo e no plugue. Caso haja, troque-os.

Verifique se a laminacdo da barra nao esta danificada. Se houver muita delaminacao,
troque a barra por uma nova para evitar ruido excessivo e perdas de eficiéncia.
Verifique se o contato da barra com o nlcleo em forma de U é apropriado.

A area de contato deve estar limpa e sem ferrugem. Nao deve haver lacunas de ar
entre as superficies. Superficies ndo paralelas podem gerar vibracdes e ruidos altos,
bem como causar perdas de eficiéncia.
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Verifigue se o sistema de fechamento (se houver; trilhos deslizantes ou uma articulacio
giratoria) nao esta danificado.

Verifigue se a sonda de temperatura, o cabo e o plugue estao limpos e nao estao
danificados. Caso contrario, a leitura e o controle de temperatura podem nao funcionar
adequadamente.

Quando necessario e em intervalos regulares:

Limpe o0 aguecedor usando apenas um pano seco e limpo.

Limpe as superficies de contato entre a barra e o niicleo em forma de U.

Adicione uma camada de pasta anticorrosao LGAF 3E para proteger a area superficial.
Isso ajudara a manter as superficies sem ferrugem, a reduzir o ruido do aquecedor e a
manter a eficiéncia dele.

Se necessario, ajuste o sistema rotativo de fechamento usando os parafusos na

articulacao.
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1.1 A&

TIH L MB NS iit BFI0AVERIG OESSE L. P, JESHTHEE
WRE. BE. RN, FHEANE. TEEBEINNE. UM TRNZEL
B=EE THETER TIH L MB DRGSR, 19, HEETHMIMUEERIN
BERNEE LR, BRI, BERATFRRIENTEE.
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TIH L MB DAY TFRIBQILALL R RS, S@BE. R8m@d TIH L MB =ATL
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2.2 AR
BISKR
TIHL

TIHL

TIHL

TIHL

TIHL

TIHL

EBfF (+10%)

HEELBRP

DFE (&KX

RIENART
SRSt
EResRESEE

NI IF =

DEEE
R
INERY

BSHRCSIZH
(wxdxh)

3 3 MB / LV
3 3 MB / MV
4 4 MB / LV
4 4 MB / MV
7 7 MB / LV
7 7 MB / MV
TEBER BE
mE SE LV: 200-240V ({XEB/Ek)
(dm)  (dm) MV. 400-460V (CDEEfE)

MV. 400-460V /50-60Hz
LV. 200-240V/50-60Hz

TIHL33/MV: 32AFTIHL33/LV: 63A
50 AVEHTES A, A TIHL 44 &TIHL 77 MV
100 AYBHTEER, FHFTIHL 44 &TIHL 77 LV

TIHL33. MV&LV. 15kVA

TIHL44 &TIHL77. MV. 20,0-23,0 kVA,
LV. 20,0-24,0kVA

0-250°C, HiHE1e

AEPFE, KAY

250 °C

0-99,9040; DHKEAN0.1H40
100-1200%; SHKEANLHED

100% - 50%

B5l); R <2A/m

TIH L 33 MB.
NS
a5
TIH L 44 MB.
NS
a5
TIHL 77 MB.
NS
a5

400 x 743 x 550 mm
795 x 1123 x 550 mm

1200 x 600 x 850 mm
1550 x 1 330 x 850 mm

1320 x 600 x 1 150 mm
1850 x 1330 x 1150 mm
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SSREH (R x=)  TIHL33MB. 330 x320 mm
TIHL 44 MB: 465 x 492 mm
TIHL77 MB. 765 x 792 mm
ZHBEER TIHL33MB. 150 mm
BERFR/NIUEA 160 mmey T
TIHL 44 MB&TIHL 77 MB. 175 mm
BERFR/NIEA 185 mmey T
MECTEMES TIHL33MB: 140kg
TIH L 44 MB. 324 kg
TIHL 77 MB. 415 kg
BRANATHESE  HATIHL33MB: 700 kg
EACTIHL 44 MB & TIHL 77 MB. 1 200 kg
SEINTHE: 1588 SKF
ReIINRE 25 250 °C
BATHASIHNSES, WFEKESHEE, 1BEFASKF
FREERESD TIHL33MB. 80 x80mm
BRETE BRETRNIHERA 115 mmaY T H
TIHL 44 MB &TIH L 77 MB. 100 x 100 mm
BRETRNIHERA 150 mmay T #
SKF TIH L MB 93



3. BREXNRE
IWREBEERRNE [ TZNLEE SN BRIEX.
[EBYBRBIEY 2.2 TORT.

B TR BE L

TIH Lxx MB/MV | #5 200V-3 4889 TIH Lxx MB/LV AR FTEEM =48R

TIH Lxx MB/MV B84 i feR iR
BO/RE =i

Ee 5 148%
e 56 248%%

KT TIH L MB JEZ2 =488 PHIF18.
Ao ABIEERRY TIH Lxx MB/LV

TIH Lxx MB/LV 89Ei & B R
aB/560 Bty
ke B
RE 1B

&

FRRES

& TIH L MB IS NEAFIREVKFE L.

ISEFITREC IR HOVIRIE S M RSB I RIS .

AN EEENER.

e RIERER IS B R HIE L,

Ktggers. SIARBEEIENTER.

NERID IR T, BB NP

- PAGENmE TERTHmBAINRE TFEn LS.

-BDIEE, I THEPILSL.

- G LEHE, RO T IIEhEE T,

*  NEIBWRNEBE LA TH, BB NMRIEDR.
- BARGENRE L ES THEIIRNEBENIING.
- AT BIREBNIANER, BEITHONE, ILRULBETTHHPI,
- G LHYE, RSN T IIEhES =,

o  URBEARBRIVEINTIHS, BRREERSBGERIEHIE B0,
BEE RS EVHE IR KR RUER S T EMBNET0.,

e 3J7F TIH L MB IIAGs BIEHIE EBVRIRTTR,

BRuEEHERENSAES BB,

94 SKF TIH L MB



5.

5.1 ®RIDRE

&7

WA BIER B R EB NI E S ENREE .
BIR LED B RAPavIiAINERRE.

&% 15263

t NN SE T

°C HERE

*F HEHRE

5.2 152 IDRE

e ke

S R FERBRYE, LED ERahHIE.,
B T ERESNEEREDER,

B (+) BT, BNEFEEHEDR CRE.
B () BT, BT HIER L.,
Sl TSRS R,

NS TTIE/ISLEIREA o8] LED XTI iEP =R,
EEN ELEPIZIETISNNE.

5.3 BREEN

WRTEEFERER T, 2 NENVZE, EREERI.

ERERI N, i EHERERCF.
IRENNIABINEE R vEEESIER E.  BIANEEA 110°C, SF2R
BEMEESIAR, BR L/ MREBZMENEE, THKEA 1°C,
SHRZRIEPAMHNERK, FLEWRIINEY 110°C8), 1BE8TH
W, DREDHRSEE.

EERE, B DX NEENADENKFE. 20 5.8 HPHESNBERELE
IRBVIIEIRE.

BIARSREERSS =<AIRYEEINBINE.

BN TTE 2L BN .

A HIER 2R THESRNEE .

AENPNIRED, & N IIAVEIV RIS ENIIAENRE 1 M40,
SNAEENREN, RS SEN THHITRE . KUFABXKA 10 M)
RISEER T T/ BERER.

BN T2 RERIRTES, 2IE0R.

AEEloiR S N T3,

SN THAE AN £, BRE ME10°C, NRASHEEHB

SKF TIH L MB 95



o). BT T/ 2L S NN BN THRH .
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8. &ff

&S P
TIH L33-PMV EBREB ISR 400-460V, 50-60 Hz
TIH L33-PLV EBIREBESHR 200-240V, 50-60 Hz
TIH L33-Y12 it 80 x 80 mm IBEIB®AR,
5 TIH L 33 ZUI0iAs808 S
TIH L33-Y8 WD 55 x 55 mmiBEEAR (IEARED)
TIH L33-Y6 BA48 40 x 40 mmEREEIR (FAREC)
TIH RC3 AR SR, AT TIHL33 AU
TIH L-PMV EBREBIENR, 400-460V, 50-60Hz
FBFTIH L44MB/MV & L77MB/MV
TIH L-PLV EBIREBISHR, 200-240V, 50-60 Hz
FAFTIH L44MB/LV & L77MB/LV
TIH L44-Y15 itp 100 x 100 mm HEEER,
5 TIH L 44 2000 SH
TIH L44-Y10 e 70 x 70 mmiBEER,
7 TIH L 44 BINDAES SR (FFARES)
TIH L77-Y15 fitp 100 x 100mmiEEEAR,
5 TIH L 77 BUN0iRes)Bn S
TIH CP EHIEBESHR AIATATIH MBDES
TIH RC2 oBniEsl@ER, AFTIHL44MB & TIH L77MB
TIH CB50A 50A WTEg8s, FBF TIHL 44/MVFD L 77/MV
TIH CB100A 100A Migas, AT TIH L 44/LVAD L 77/LV
TIH CB32A 32A HTEses, AT TIH L 33/MV
TIH CB63A 63A T3S, AT TIH L 33/LV
TIH P20 mEfERes, KU, BEBL5ANES.
LGAF 3E/0.035 A NS AR R PRV IR BB TR TILGAF 3E/0.035
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PucyHok 1: TIH L MB npu nocraske

PucyHok 2: TIH L MB nocne ycTtaHoBku onop

Pucyrok 3: TIH L MB ¢ oTkpbITbIM
cepaeyHHKoM

PucyHok 4: TIH L MB ¢ ropv3oHTansHsIM
Harpesom getanew
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PekomeHpaumnu no 6esonacHocTu

¢ Bo Bpems pabotsl Harpesatensa TIH L MB o6pasyertca marHuTHoe none,
NO3TOMY MKAM C YCTAHOBMNEHHLIMW KapAUOCTUMYNSTOPAMKU He JOMKHbI
NPUBNMKaTLCSA K NPUGOPY Bnvdke YeM Ha 5 M. ITo None Takke MoXeT
MNOBMUATL Ha PABOTY 3MEKTPOHHBIX YCTPOWCTB, HANPUMEP, Hapy4HbIX YaCoB.

e OnacHOCTb MOPaXXeHWs INEKTPMYECKUM ToKoM. [locTyn K 3nekTpoLukady
HarpesaTens paspeLuaeTcs TONbKO KBANMpHULMPOBAHHBIM INEKTPUKAM.

e Bcergma cnemynte MHCTPYKLMAM MO 3KCMNYyaTaLMK.

e 3anpeLLaeTcs KacaTbCs KaTyLLKW, cepaeyHuka Harpesatens TIH L MB wnu
[leTanu BO BPeMs HarpesaHus.

e Bo BpeMs HarpesaHus cobnofanTe GesonacHoe pacctoaHue 1 M ot
HarpeBaeMow OeTanu, CepAeYHMKA U KaTyLLUKW HarpesaTens.

o [1nf nombema THKENbIX HAarpeBaeMbix OeTanem 1cnomb3ymte Hagnexallee
noabEMHO-TPaHCNopTHOe ofopyaosaHWe. Bo BpeMs Harpesa Oetanb O0MKHa
ObITb 3aKpeneHa Ha NoaxoAsLLEM NOLbEMHO-TPAHCMOPTHOM 000PYO0BaHWH.

e VBenurech B NPABMMNbLHOCTH HANPAXKEHWS MUTaHUA.

e He npukacanTecs K HarpeTbiM getansu. g paboTsl ¢ HarpeTbiM1 AeTanamu
MCMOMb3yMTe TEPMO3aALLMTHBIE NMEPYATKKU, KOTOPbIE BXOLAT B KOMMMEKT
MOCTaBKM.

e 3anpelaetcs akcnnyatauma TIH L MB ¢ pacnonosxeHuem kabens 6noxa
IUCTaHUMOHHOMO YNPaBMeHUs Mexay CcepaeyYHUKOM HarpesaTens.

e 3anpelyaetcs akcnnyataums TIH L MB ¢ HenpaBunbHO yCTaHOBIEHHbIM
CEPAEYHUKOM.

e PasHocTb noteHupanos Mexdy TIH L MB v HarpesaeMol OeTansio MoXeT
NPUBECTH K NOSBMEHWIO 3MEKTPUYECKOM Ayru. 3TO He MpeacTaBnaeT
onacHoct ons nogen, TIH L MB unu Harpesaemow getanu. Tem He MeHee,
3anpellaetcs akcnnyataums TIH L MB Bo B3pbiBOONaCHbIX 30HaX.

e VBenurecs, YTo LNUdOBaHHbIE NOBEPXHOCTH YCTAHOBMEHHOMO CepaeyHuKa
HanpaeneHbl BHKU3, NPOBEpbLTe NMPaBUMbHOE COEAMHEHKE CO CTOMKaMK
cepaeyHuKa.

e 3anpeLLaeTcs BHOCUTb M3MeHeHWs B KOHCTpyKumio TIH L MB.

e 3anpelaetca Mcnonb3osarune TIH L MB B ycnosumsx
00pa30BaHM1s KOHOEHCaTa Uiy BO3MOXHOrO NomnaaaH1s Bofdpl
Ha npubop.
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1. BsepeHnue

MHaykumorHble Harpesateny SKF TIH L MB npenHasHaueHbl Ons Harpesa geTanew,
OTNUYHbIX OT NOALLMMHUKOB, TaKMUX KaK BTYMKM, LLIECTEPHM, MydThl, LLUKMUBbLI U T. [.
HarpesaHue npuBOOMT K PaCLLMPEHWIO JeTanu, 4To ycTpaHaeT noTpebHoCTL B
LOMNOMHUTENbHBIX MOHTaXHbIX yCunusx. PasHuua Temnepatypsl B 90 °C mexxay Aetansto u
Barnom 06bIYHO [OCTaTOYHA [N YCTAHOBKM. TakuM 06pasoM, Npu TeMnepaType oKpy»aroLLen
cpenbl 20 °C petans Heobxoammo HarpeTs oo 110 °C.

1.1 HasHaueHnue

TIH L MB npegrasHaueH s Harpesa Metannuyeckux getanem, odpasyoLLmx

3aMKHYTbIM KOHTYp. K TakuM geTansaM 0THOCSTCS Kopnyca, BTYNKHM, CTAKHbIE KOMbLa,
LKMBbI ¥ ecTepHu. Mpubop TIH L MB no3sonsaet BLINONHUTL Harpes nioBbix getanew,
KOTOPbIE MOXHO Pa3MeCTWUTb BOKPYr CEPAEYHMKA U MEXOY MHIOYKUMOHHLIMK KaTyLLIKAMM.
LlononHuTensHo, Haa, BHELLIHEN MHAYKLMOHHOM KaTyLUKOM MOXET yCTaHaBNMBaTLCS Apyras
neTans. [puMepbl CMOTPUTE Ha PUCYHKAX B Ha4ane JaHHOro pyKoBOACTBA.

1.2 MpuHuun paboTbl

MpuHumn pabdotsl npuéopa TIH L MB MoXHO cpaBHUTL € TpaHCHOPMaTOpOM.

Cnabbli 3neKTPUYECKUI TOK BbICOKOTO HANPSXXEeHHs, NPOXOAsALLMM Yepes Bonblioe
KOMWUYECTBO BUTKOB 0BMOTKM B MHOYKLMOHHbIX KaTylikax TIH L MB, uxayumpyet 8 getanu
CUNbHBIW 3NEKTPUYECKMI TOK HM3KOro HanpsixxeHus. Mockonbky HarpesaeMas AeTans
00nafaeT 3MeKTPUYECKUMU XapaKTEPHUCTUKAMM KaTyLIKW C OAMHAPHOM KOPOTKO3aMKHYTOM
0OMOTKOM, CHMbHBIM TOK MPUBOAMT K HarpeBaH1io aeTanu usHyTpu. Letans Harpesaercs
M3HYTPH, MO3TOMY KOMMOHEHTLI HarpeBaTens He HarpeBatoTCs.
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1.3 OcobeHHocTH

e MWHAYKUMOHHAA KaTywwka
HarpesaeMmas feTanb pasMeLLaeTcs Ha CepAeYHMKE B TOM >Ke MOMOXKEHWH, Kak
MHOYKUMOHHAA KaTyLUKa. Takas KOHCTPYKLMA NOBLILIAET 3 PEKTUBHOCTb, CHUMKAS
3HepronoTpebreHne 1 yCckopss Harpes, YTO YMeHbLLUAET 3aTPaThl, CBA3aHHbIE C
HarpeBoM feTanew.

e BblcoKan 3¢ $peKTUBHOCTD
TIH L MB ocHalaetcs coBpeMeHHbIMM MHOYKLMOHHBIMU KaTyLLIKaMKU U CHIOBOM
3MNEKTPOHWKOW C HU3KMM HEPronoTpe6ieHmneM, YTo 00ecneyYmBaeT CyLLECTBEHHYHO
3KOHOMMIO 3HEPT UK.

e [lynbT AUCTAHLMOHHOrO yNpaBneHus
CbEMHBIM NyNbT OMCTaHUMOHHOro ynpasneHus TIH L MB ynpoulaeT akcnnyataumio 1
CHWKAET PUCK COMPUKOCHOBEHMS C HArpeToM AeTanbio Bo Bpemst paboTsl.

o CKONb3ALWUN CEPOEYHUK
[ns yno6crea paboTkl € cepeyHMKOM BO BPEMS YCTaHOBKM [eTanu BOKpYr Hero
UMK MHOYKUMOHHOM KaTyLwiku, TIH L MB ocHallaeTcs ckonb3aLen KOHCTpYKLMen
cepaeyHrka. CM. pUCyHKM B Havane AaHHOro pykoBOACTBA.

e  CknapHble onopbl getanen
MHaoykumoHHbin HarpesaTens TIH L MB ocHaluaeTcs nsyMs onopamu ons
FOPW30HTANBHOMO NO3KMUMOHMPOBAHMWS KPYNHOrabapuTHbIX AeTanen BoKpyr
MHOYKUMOHHOM KaTyLLKW.
CM. p1CyHKM B HaYane gaHHOro pyKoBOACTBA.

2. Onwucanue

HarpeeaTtenb ynpasnseTcs BCTPOEHHOM 3MEKTPOHHOM CUCTEMOM B OHOM M3 OBYX PEXXWUMOB.
Onepatop Bbi6upaeT N16o Tpebyemyro TemnepaTypy OeTanl B pexxMMe TeMnepartypsl
(TEMP MODE), nu6o ycTaHaBnMBaeT NpoA0MKUTENEHOCTL BpEMEHW Harpesa B pexuMe
spemenu (TIME MODE).

YpoBeHb MoLLIHOCTH ycTaHaBnueaetcs Ha 100% munm 50% ons MegneHHoro HarpesaHus
4YBCTBUTENbHbLIX AeTanew (TakMe MaTepuansl, Kak anoMUHWIA UNK NaTyHb).

2.1 KoMmnoHeHTbI

MuoykumorHbin HarpesaTens TIH L MB ocHawaetca U-o06pasHbIM »enesHbIM cepaeyHuKoM
C 0[4HOM MHAYKLUMOHHOM KaTyLLIKOW. HarpesaTtenb ocHalL@eTcs onopamu Ons oetanem.

B KOMNMeKT nocTaBku BXOAMUT CbEMHbIN NyNbT AWUCTAHLMOHHOIO ynpasneHus. HarpesaTens
YNpaBnsaeTcs AUCTaHUMOHHOM M BHYTPEHHEW 3NeKTPOHHOM cucTeMor. CKonb3sLwmm
cepeyHMK ynpoLLIaeT YCTaHOBKY AeTanemn Ha Harpesaternb. B koMnnexT Harpesatens
BXOOMT TEMNEPATYPHbIN OATYMK. B KOMNNEKT BXOOAT TEPMO3ALLMTHLIE NepUYaTKu.
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2.2 TexHU4YecKue XapakTEepPUCTUKH

O6o3HaueHus
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL
TIHL

3 3 MB / LV

3 3 MB / MV

4 4 MB / LV

4 4 MB / MV

7 7 MB / LV

7 7 MB / MV

Pa6ouas 30Ha Hanpsaxenue

LnpuHa BeicoTa LV: 200-240 B (Hu3koe HanpsixeHue)
(am) (am) MV: 400-460 B (cpepHee HanpseHue)

TexHUYeckre XxapaKTepUCTUKHU

Hanpsaxenue (+10 %)

Pekomerpyemas
3aLUMTa NUHKK

MolwHocTb
(MakcmanbHas)

KoHTponb
Temneparypbi

Tun patymka

MakcmmansHas
TeMmneparypa JaTtyuka

Pexvm BpeMeHu

MV: 400-460 B / 50-60 I
LV: 200-240 B/50-60 Iy,

TIHL33/MV: 32 AnTIH L 33/LV: 63 A
Mpenoxpatutens 50 A gns ucnonHenus TIH L 44 u TIH L 77 MV
Mpenoxparutens 100 A ona ucnonHenma TIH L 44 n TIH L 77 LV

TIH L 33: MV 1 LV: 15 kBA
TIHL 44 nTIH L 77: MV: 20,0-23,0 kBA, LV: 20,0-24,0 kBA

0-250 °C; c warom 1°

TepMonapa, Tvn K
250 °C

0-99,9 MuHyTHI; ¢ warom 0,1 MUHYTHI
100-120 MuHyT; ¢ warom 1 MuHyTa

[wnanasoH MowHoctv 100 m 50%
PasmarHuumeamue aBTOMATUYECKUM PEXKMM; OCTATOYHAS HaMarHM4eHHoCTb <2 A/cM
FabaputHble pasmepsl  TIH L 33 MB:
C onopamu Besonop 400 x 743 x 550 mMm
(W xrxB8) C onopamu 795 x 1 123 x 550 mm
TIH L 44 MB:
Besonop 1200 x 600 x 850 MM
C onopamu 1 550 x 1 330 x 850 mm
TIH L 77 MB:
Besonop 1320 x 600 x 1 150 mm
C onopamut 1 850 x 1 330 x 1 150 mm
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[Mnowaas Mexay
onopamu
(LMpwmHa x BbIcOTa)

[rameTp KaTyLLek

Macca c onopamu

MakcrManbHas Macca
netanu

MakcvmansHas
TeMnepatypa Harpesa

CraHpapTHbIN
cepaeyHuK
nomnepeyHoe ceyeHue

TIH L 33 MB: 330 x 320 mm
TIH L 44 MB: 465 x 492 mm
TIHL 77 MB: 765 x 792 mm

TIH L 33 MB: 150 mm

0N OeTany ¢ MUHUManbHbIM OuMaMeTpoM oTeepcTra 160 MM
TIHL 44 MBUTIHL 77 MB: 175 mm

0N OeTany ¢ MUHUManbHbIM OMaMeTpoM oTeepcTra 185 MM

TIH L 33 MB: 140 kr
TIH L 44 MB: 324 kr
TIH L 77 MB: 415 «r

Oerans, TIH L 33 MB: 700 kr
Detansb, TIH L 44 MB uTIH L 77 MB: 1 200 kr
LlensHas netans: o6patuantecs 8 SKF

npuén. 250 °C

B 3aBMcMMOCTHM OT Beca MOALLIMNHUKA UMK OeTanu.
MHdopMaLmio o Gornee BbICOKMX TEMMEPATypax MOXHO MOMy4YnTh
B TexH1yeckown cnyxbe SKF.

TIH L 33 MB: 80 x 80 mMm

ONS Oetanu ¢ MMHUManbHbIM aMametpoM 115 MM
TIHL 44 MB W TIH L77 MB: 100 x 100 mm

ONS OeTanu ¢ MMHUManbHbIM aMametpoM 150 MM

3. YcraHoBKa ceTeBOW BUNKK

Moaxoaaias ceTeBas BMNKa AOMKHA YCTaHABNMBATLCA KBANWMULIMPOBAHHBIM 3MEKTPUKOM.
MpaBUNbLHOE HaNPsKEHWE MUTaHWs NokasaHo B 0003HaYeHuax B pasgene 2.2.
MookntoYeHe NPOBOAKM BLINOMHASTCA CedytoLLmMM 06pasoMm:

Mopkntodenune TIH Lxx MB/MV, TIH Lxx MB/LV k 3-dasHow cetr 200 B v opyrum
TPEXDA3HbLIM CETAM MUTAHKA

Uget nposogos TIH Lxx MB/MV

XENTbIN / 3eneHsbIn
CUHWM

KOPUYHEBbIN

MopkntovarTe TIH L MB Tonbko K AByM W3 Tpex das.
TIH Lxx MB/LV ¢ ogHodasHbIM NUTaHWeM

Uget nposogos TIH Lxx MB/LV

YWENTBIN / 3enéHbIn
CUHWM

KOPUYHEBLIV

KnemMa ceTeBoro nutaHus
3emns

daza l

dasza 2

KnemMa ceteBoro nutanus
3eMns

HeMTpanb

dasa

SKF TIH L MB
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rlO,IJ,I'OTOBKa K 3Kcnnyatauuu

YcraHosuTe TIH L MB B rop1soHTansHoe nonoskeHue Ha yCTOMYMBOM NOBEPXHOCTH.

3aKpenuTe onopamu AeTany BXO4ALLIMMKU B KOMMEKT BonTamu.

MoOKnHYMTE CETEBYIO BUIKY K NOAXOOALLEMY CETEBOMY MUTAHUIO.

MoakntoumTe NyNbT OUCTAHUMOHHOTO YNPABIEHUs K PA3bEMyY B 3MeKTpoLLKady

HarpeBaTens.

NepeMecTuTe CKONb3SLLMK CEPAEYHMUK B OTKPbITOE nonoxeHue. CM. PUCYHKU B Havane

[AHHOro pyKoBOACTBA.

Ecnu getanu HarpeBaroTCs Haf, CKOMb3ALLMM CEPOEYHMKOM, BhINOMHUTE CreaytoLime

OencTBus:

- MoaHuMKTe geTans Hag paboyer 06nacTbio Harpesartena NoAXoOALLMM NOobEMHbIM
obopynoBaHMeM.

- [poBeguTe cepaeyYHUK Yepes OTBEPCTUE OeTarnu.

- 3aKpoWTe CKOMb3SALLMM CepaeUHHMK, 4TOGbI OH MOMHOCTLIO 3aKPbIBaN BEPXHIOK YacTb
06enx BEepTHKamnbHbIX OMop

Ecnu getanu HarpesaroTCs BOKPYT MHIYKUMOHHOW KaTYLLUKK, BbINONHWTE CnedyroLime

OencTBus:

- MomecTuTe meTanb Hafg MHAYKUMOHHOM KaTyLLKOM C NOMOLLbH NOAX0ASLLEro
noabEMHOro 06opynoBaHUs.

- [na nyywero pesynsTtata OTPErynupymTe nomnosxexue OeTant, YTo0bl MHOYKLMOHHAsA
KaTyLLKa HaxoOmnack B LieHTpe.

- 3aKpoWTe CKOMb3SALLMI CepaeUHHMK, 4TOGbI OH MOMHOCTLIO 3aKPbIBaN BEPXHIOK YacTb
06emnx BepTHKambHbIX Onop.

B pexxmme Temnepatypsl TEMP MODE nonkntouuTe TemnepaTtypHbik O4aTYMK K ero

rHe3dy B 3NeKTpoLlKady Harpesatens. YCTaHOBUTE MAarHWTHbIV KOHeL, JaTYMKa Ha

BHYTPEHHIOH NOBEPXHOCTh OEeTarnu.

BkntounTe TIH L MB ¢ nomoLLbto rMaBHOMO BbIKMOYaTENS B 3NeKTpoLLKady

HarpesaTtens

Bynet BbinonHeHa camonpoBepka Aucnnes AUCTAHLUMOHHOMO YNPaBNeHWs U NOSBUTCS

3BYKOBOW CMrHan.

JkcnnyaTtauyusa

¢yH KUuna gucnnees

Ha oucnnee OWMCTaHLUMOHHOMO yNpaBneHus
oToGpaxaeTca BbiBpaHHOE BPEMA UMK TeMnepaTypa
Harpesa. LIRS
CBETOIMO bl MMTaHMA NOKA3bIBAKOT BbIGPAHHYO

HACTPOMKY MWUTaHUs.

Oucnnen Unpukauma

t
°C
°F

BPEMSA B MUHYyTax
Temnepatypa B rpaaycax Llenbcusa
TemnepaTtypa B rpamycax PapeHrenta
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5.2 PyHKUUA KHONOK

KHonka DyHKUMA

POWER (MUTAHWE) HaxMuTe ons perynMpoBkk nuTanus. BeibpaHHoe nuTaHWe
oToBpaxaeTca CBETOAMOA0M

MODE (PEXXHUM) HaxmuTe ons nepekntoyeHus Mexay pexxuMamu speMeru TIME
MODE v temnepatypsl TEMP MODE

UP (+) (BBEPX) HaskmuTe Ons yBeNUYeHWs 3HaYeHns Ha gucnnee
AWCTaHLMOHHOIO ynpaBneHus

DOWN (-) (BHM3) HaxmuTe Ona yMeHbLUEHWS 3HAYeHNs Ha Oucnnee
[OMCTaHLUMOHHOIO ynpaBneHus

START/STOP HaxxmuTe ons 3anycka Mnu ocTaHoBKW HarpesaTtens. CBeTooMon,

(3ANYCK/ kHonku START/STOP (3AMYCK/OCTAHOBKA) 3aropaetca npu

OCTAHOBKA) paboTe HarpesaTens v MUraeT BO BPEMs M3MepeHus TeMneparypbi

5.3 TEMP MODE (PEXXUM TEMNEPATYPbI)

Ecnv Ha OuMcnnee AMCTaHUMOHHOMO ynpaBneHus oToBpaxkaerca «t», Haxmute MODE
(PEXKIM), utobsl BbIbpats TEMP MODE (PEXKMM TEMIMEPATYPLI).

Ha pucnnee gucraHumoHHoro ynpasneHus B pexxume TEMP MODE otobpaskaetca
BenuymHa °C mnu °F.

Boi6paHHas TeMnepaTypa 0To6paxaertcs Ha Jucrnee OUCTaHLMOHHOrO yrpaBneHus.
Temnepatypa no ymonyanuto 110 °C. Ecnu TpeByeTtca M3MeHnTs TeMneparypy, HaxmuTe
UP (BBEPX) nn DOWN (BHW3) v oTperynupy#Te Temnepatypy no Lwaram B 1°.

Ecnu MoHTasK 3aHMMaeT MHOTO BPEMEHHW, PEKOMeHAYeTCs HarpesaTh AeTany Oo
Temnepatypsl Bbitwe 110 °C. [1na onpeaeneHns MakcManbHo 4oMyCcTUMOM TeMnepaTypbi
HarpeBa CM. TeXHWUYECKyto JOKYMeHTauMo Ons aetanu.

Ecnu TpebyeTca BeIGpaTh ypoBeHb MOLLHOCTH, Haxkmmute POWER (MOLLIHOCTL).
MHCTPYKUMKM MO onpeaeneHuto NpaBMnbHOM HACTPOMKM MOLLIHOCTW NPHUBEOEHb! B
pasgene 5.8.

TemnepaTtypHbIf OAaTYMK JOMKEH YCTaHABIMBATLCSA Kak MOMXKHO BMMKe K OTBEPCTUIO.
[ns 3anycka HarpesaTens HaxxmmTe kHonky START/STOP (3AMYCK/OCTAHOBKA).

Ha gucnnee gMcTaHUmMOHHOMO ynpasneHusa oTodpaskaeTcs TekyLaa TeMneparypa aetan.
Bo BpeMms HarpesaHusa HaxaThe kHonku MODE (PEXKIMM) oto6pasaeT BbibpaHHyto
TemnepaTypy Ha 1 cekyHay.

Mocne gocTkeHWst BbIOPAHHOM TeMnepaTypbl HarpesaTenb pasMarHuyMsaeT getans,
BbIK/HOYAETCA U NOOAET 3ByKOBOM curHan B TedeHue 10 cekyHn Unu 4o HaxaTma
START/STOP (3AMYCK/OCTAHOBKA).

Y706bl OTMEHWTB 3BYKOBOW CUIHAM M OCTAHOBMTL HarpesaTens, Haxmute START/STOP
(3AMYCK/OCTAHOBKA).

CHWMMWTE meTanb C NOMOLLbIO NOAXOASALLErO NOAbEMHO-TPAHCNOPTHOMO 060PYA0BaAHKA.
Ecnv petanb ocTaértcs Ha HarpesaTene, OH CHOBA 3anycKaeTcs Koraa TeMnepatypa
netanu onyckaetca Ha 10 °C. Y1o6bl 0CTAHOBUTL HArpeBaTeNb M pa3MarHUTUTL OeTanb,
HaxmuTe START/STOP (3AMYCK/OCTAHOBKA).

Harpesatens TIH L MB rotos k Harpesy Apyro OeTanu C TeMu sKe HaCTPOMKaMU.
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5.4 TIME MODE (PEXXWUM BPEMEHMW)

e Ecnu Ha gucnnee OMcTaHUMOHHOMO ynpasnenus otobpaxaetcs °C unu °F, HaxmuTe
MODE (PEXXWMM), 4yTo6bl Bbi6pats TEMP MODE (PEXKIUM TEMTEPATYPLI).
B pexume TIME MODE Ha aucnnee gucTaHLMOHHOMO ynpasneHus oToBpaxaerca «t».

e Haxatwue kHonok UP (BBEPX) unu DOWN (BHW3) perynupyet spems ¢ warom
0,1 MuryTbl (00 99,9 MUHYTLI) M 1 MunyTa (100-120 MUHYT).

e Yr06bl BLIGPaTH ypoBeHb MOLLHOCTH, HaxkmuTe POWER (MOLLHOCTL). MHcTpykumm no
onpeaeneHu1to NPaBmnbHOM HACTPOMKK MOLLIHOCTM NpeacTasneHs! B pasaene 5.8.

e [Insa 3anycka HarpesaTens HaxxmuTe kHonky START/STOP (3ANYCK/OCTAHOBKA).
Ha mucnnee amMcTaHUmMOHHOrO ynpasneHua oToBpaxaeTca 0CTaBLIEECs BpeMms.

e Bo Bpemsa HarpeBaHu1s HaxaThe kHonkn MODE (PEXXKMM) no3sonseT Ha Heckonbko
CeKyH[, 0To6pa3snTb onpeaenéHHyo JaT4MKOM TeMneparypy.

o [lo UcTeyeHWW BpeMeHu HarpesaTenb pasMarHMYMBaeT AeTaslb, BbIKNoYaeTcs U NodaéT
3BYKOBOW CWrHan B TeyeHue 10 cekyHa.

e Y10Obl OTKNIOYNTL 3BYKOBOM CUrHaM v OCTAHOBMTL HarpesaTenb, Haxmute START/STOP
(3AMYCK/OCTAHOBKA).

e CHuMMWTE OeTanb C NOMOLLbH NOAXOASALLErO NOAbEMHO-TPAHCNOPTHOrO 060PYA0BaHKA.

e TIH L MB roToB Kk HarpeBy Opyrow oeTanu C TEMU Xe HaCcTpoMKaMu.

5.5 WU3smepeHue TemMnepatypsbl

Korpa Harpesatens He paGoTaert, TemnepaTypy AeTany MOXHO U3MEPWTL C MOMOLLHO
ogHospemeHHoro Haxatna MODE (PEXKMM) u START/STOP (3AMYCK/OCTAHOBKA).

Bo Bpems M3MepeHus TemnepaTypsl cBeToamnom Ha kHonke START/STOP (3AMYCK/
OCTAHOBKA) muraet. [1ns 0TMEHbI M3MEpeHWs TeMnepaTypbl HaxkmuTe kHonky START/STOP
(3ANYCK/OCTAHOBKA).

5.6 U3MeHeHHWe egUHUL, U3MepeHUs TeMnepaTypbl

MepekntoyeHune mexay °C 1 °F BbinonHaeTcs ogHoBpeMeHHbIM HaxaTuem MODE (PEXKMM)
n UP (BBEPX). HacTpoiika eauHML, U3MepeHns TeMnepaTypbl COXpaHaeTcs gaxe nocne
OTKMOYEHUS OT CETeBOro NUTaHKS.

5.7 PasmarHuuusanue

Mo 3aBepLUeHUM HarpeBaHKWs oeTanb aBTOMATUYEeCKU pasMarHuyveaeTcs. PasmarHuymsaque
He BbINOMHAETCS, eCNW NUTaHWe NPEPLIBAETCS UKW BLIKMNIOYAETCA MMaBHbLIM BbIKMOYaTeNeMm.
Ecnm HeobxouMo mcnonb3osatk Harpesatens TIH L MB Tonbko anga pasmarHuunsaHma,
Bbibepute TIME MODE (PEXKUM BPEMEHW) 1 ycraHosuTe Bpems Ha 0,1 MUHYTbI (6
ceKyH).

5.8 Bbi6op ypoBHSA MOLLLHOCTH

lMpw Harpese meTanen MHOYKLUMOHHLIM HarpesaTeneM BonbLias YacTb Tenna obpasyercs
B OTBEPCTMM M NepedaéTcs Yepes AeTanb. MedneHHoe HarpesaHve fenaeT pacluMpeHve
netany 6onee paBHOMEPHbLIM, MPEOOTBPALLAs NoBpexaeHue. Bo3MoxHOCTL Harpesa
60MbLLOro AManasoHa aeTanen OenaeT HeBO3MOXKHbIM Co30aHWe onpeaenéHHbIX
HACTPOEK YPOBHS MOLLIHOCTM [N AeTanen kaxnoro Tvna. [MoaTomy matoTcs cnegytoliue
pekoMeHaaLmK:
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Mpu paboTe ¢ 4yBCTBUTENbHLIMK AeTansMW 13 pasHbIX MaTep1anos (Hanpumep,
antoOMUHWIA WM NaTyHb) He NpeBbILLaiTe ypoBeHb MoLLHocTh 50%.

Ecnun ucnonb3yeTcs 0ONOMHUTENbHBIM HEGOMbLLIOW CePAEYHMK, He J0MyCKaeTcsa
npesbiLLeHWe ypoBHs MoLLHOCTH 50%.

6. Cpepncrsa 6esonacHocTu

T

~

IH L MB ocHalaeTcs cneoyowmMm 3aLLMTHbIMKW CPeaCcTBaMu:
ABTOMaTHYeCKas 3alliMTa OT neperpesa.
ABTOMaTHYECKMM KOHTPOMb TOKA.
BbikntoyaTens M3BLITOYHOrO ToKa.
B pexkxume TEMP MODE HarpeBaTenb BbIKNOYaeTcs, ecny TeMnepaTypHbIM OaT4MK He
perucTpupyet ysenuyerue Temnepatypsl Ha 1 °C kaxayto 1 MuryTy (1,00 MuHyTa).
Y106kl yBENUUNTE MHTepBan 00 2 MUHYT (2,00 MUHYTLI), OAHOBPEMEHHO HaXKMUTE
MODE (PEXXWMM) n DOWN (BHM3).
MuratoLmi npeaynpeXx<aatoLLmnii CBETOBOM MHOMKATOP 0603HAYaeT BbINONHEHWE
npouenypbl Harpesa ans Harpeeatener TIH L 44 MBu TIH L 77 MB.

Mounck n ycTpaHeHWe HencnpaBHOCTEN
Oucnnen  HewucnpasHocTb Dewcteue
EO3E [leperpes kaTyLLKu LoxpanTecs 0CTbIBAHUS MHAYKLIMOHHOM

KaTyLUKW. BbikntounTe 1 cHoBa
BKMHOYUTE Harpesatenb

EO5E YBenuyeHue TemnepaTtypsi [TpoBepbTe NoakntoYeHe
meree 1 °C kaxkayto 1 MUHYTY TeMnepaTypHoro gartyuka. Ecnu
(Mnn Kaxkaple 2 MUHYTbI) NOOKMKYEHWE B NOPALKE, BblbepuTe

2-MWHYTHbBIM MHTEPBA, KaK yka3aHo
B pasgene 6, UK NepekntoYnTe
Harpesatens 8 TIME MODE
(PEXKM BPEMEHM)
EQ6E TemnepaTypHbI OaTYMK He [TpoBepbTe TeMNepaTypHbIM OATYMK
NoaKMKYeH (Mnu HeucnpaseH),
n16o YpesMepHoe nageHue

TeMneparypsl
E10E lMpobnema cBA3M 3MeKTPOHHOM BbIkntounTe 1 cHoBa BKNOYMTE
CHUCTEMbI HarpesaTens. Ecnn npo6nema He
pellieHa, BepH1Te HarpesaTens TIH B
SKF gns pemoHTta
E11E Mpobnema cBsA3M 3MeKTPOHHOM BbIkntounTe W cHoBa BKNOYMTE
CUCTEMbI Harpesatens. Ecnv npobnema He
peLLeHa, BepH1Te HarpesaTtens TIH B
SKF ons pemoHTa
E12E Mpo6nema cBA3M 3MeKTPOHHOM BbIkntounTe 1 cHoBa BKNOYMTE
CHUCTEMbI HarpesaTtenb. Ecnn npobnema He

peLLieHa, BepHuUTe HarpesaTens TIH B
SKF ons pemoHTa

SKF TIH L MB 111



8. 3anvactu

O6o3HaueHue
TIH L33-PMV
TIH L33-PLV
TIH L33-Y12

TIH L33-Y8

TIH L33-Y6

TIH RC3
TIH L-PMV

TIH L-PLV

TIH L44-Y15

TIH L44-Y10

TIH L77-Y15

TIH CP
TIH RC2

TIH CB50A
TIH CB100A
TIH CB32A
TIH CB63A
TIH P20

LGAF 3E/0.035

Onucanue
[nata nutanua 400-460 B, 50-60 Iy,
[Mnata nutanuna 200-240 B, 50-60 Iy,

CeppoeyHuk, nonepeyHoe cederne 80 x 80 mm,
B KOMMMEKTe C HanpaBnsaoLMMK ansa Harpesatens TIH L 33

CeppageyHuk, nonepeyHoe ceveHre 55 x 55 mm
(He BXOOMT B KOMMNNEKT)

CepoeyHuk, nonepeyHoe ceverne 40 x 40 mm
(He BXOOMT B KOMNNEKT)

[ynbT pucTaHumMoHHoro ynpasnexuns ons TIH L 33

Mnata nutanua 400-460V, 50-60 Hz
ans TIH L44MB/CH n L77MB/HH

[Mnata nutanuna 200-240V, 50-60 Hz
ona TIH L44MB/HH n L77MB/HH

CeppoeyHuk, nonepeyHoe ceverne 100 x 100 M,
B KOMMMEKTe C HanpaBnsaoLMMKU ansg Harpesatens TIH L 44

CeppaeyHuk, nonepeyHoe ceverne 70 x 70 MM,
B KOMMMEKTe C pykosTkaMu ans Harpesatens TIH L 44
(B KOMNNEKT He BXOAMT)

CeppoeyHuk, nonepeyHoe ceverne 100 x 100 mm,
B KOMMMEKTe C HanpaBnstoLMMKU ans Harpesatens TIH L 77

MNnata ynpasnenus ons nobeix Harpesateny TIH MB

[TynbT AUCTaHLMOHHOrO yNpaBneH1s Ans HarpesaTens Mogenu
TIH L44MB n TIH L77MB

AsTomaTnyeckmit Beikmtodatens 50 A gns TIH L 44/MV u L 77/MV
AstoMatuyeckui Boikmtoyatens 100 A gna TIH L 44/LV mu L 77/LV
AsToMaTnyeckui Bbikaoyatens 32 A ona TIH L 33/MV
AsToMaTuyeckui Boikmoyatens 63 A ona TIH L 33/LV
TemnepaTypHbIi gatuuk Tmna K c kabenem 1 Bunkow

ToOMK C aHTUDPETTMHIOBOM NACTOM AN TEXOOCYKUBAHUS
Harpeearernem
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9. TexobcnyxxusaHue

HpaBMHbHOE TEXOGCJ‘Iy)KMBaHME HarpesaTtena BaXXHO 014 OO0CTUXeHUA paCHéTHOFO
Cpoka Cﬂy>K6bI n3nenud, a Takxe obecneyeHns oNTUManbHbIX paéoqu XapakKTepuUCTuK 1
npenoTBpaLleHna BO3MOXXHbIX PUCKOB ON14 3KCnnyaTaunu.

I'Iepep, Mcnonb3oBaHWeM nsnenua:

Y6enmTech B OTCYTCTBMM NOBPEXOEHWUM KOpnyca.

Y6eOmTech B OTCYTCTBMM NOBPEXOEHUM LUTENCENBHOM BUIKM M U30MALMK Kabens.
[Mpr HaNUUYMKM NOBPEXAEHWI KOMMNOHEHTbI NOANEXKAT 3aMeHe.

Y6enmTech B LENOCTHOCTH NNACTMHBI CepaeyHMKa. [Py CNMLWIKOM BOMbLLIOM OTCTOEHUM
CepAeYHMK HeOBX0aMMO 3aMEHWTL Ha HOBbIN BO M3GEKAHME CHUMbHbIX LLIYMOB
CHWXXEHWUA NPOM3BOOUTENBHOCTH.

Y6eomTech B NNOTHOM KOHTaKTe BepxHero M U-06pasHoro cepaeyHmKoB.
OBEPXHOCTb KOHTAKTa [0MKHA ObiTh YMCTOW M 63 CNEeoB PXKaBUYMHBI.

Mesk Oy NOBEPXHOCTAMM He JOMKHO ObiTh BO3MYLUHbIX 3330p0B. HenapannenbHsie
MNOBEPXHOCTH MOTYT CTaTh MPUYMHOM BUOPALMM W LLIYMA, @ TAKKE CHU3WTb
NPOM3BOAMTENLHOCTb.

Y6eOmTech B OTCYTCTBMW NOBPEXOEHUM YOEPKMBAIOLLIEr0 YCTPOMCTBA

(MpK HaNWuMK, ONA CKONbL3SALLEr0 WK NOBOPOTHOMO CepaeYHMUKOB).

Y6eOmTech B OTCYTCTBMM 3arpA3HEHUI M NOBPEXAEHWI TepMonaps, Kabens v
LTencensHoM BUNkK. B NpoTUBHOM Cryyae 3T0 MOXET NPUBECTU K HEMPABMMbHbIM
nokasaHuam Temneparypsl M cboam B paGoTe.

[TnaHoBble npouenypbl UNu onepaunun, BelnonHAeMble No Mepe HE‘OéXO,EI,MMOCTMI

OumcTMTe HarpesaTenb, UCMOMb3YA YUCTYHD CYXYH TKaHb.

OunCTUTE KOHTAKTHbIE NOBEPXHOCTU Mex Oy BEPXHWUM 1 U-06pasHbiM cepaeyHUKaMMu.
HaHecuTe cnow aHTUdpeTTMHroBow nactel LGAF 3E ons 3aLmThl NOBEPXHOCTU. ITO
MNOMOXeT NpPeaoTBPaTUTL 06pa3oBaHUe PXKaBUMHbI, CHU3WTL YPOBEHb LLIYMA M COXPaHWTbL
ONTUMAanbHYH NPOM3BOOMTENLHOCTL HarpesaTens.

IMp1 HEOBXOAMMOCTH OTPErYNUPYHTE YAEPKMBAKOLLIEE YCTPOMCTBO C MNOMOLLIbIO BUHTOB
LapH#pa.
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Figur 1: TIH L MB som leveret

Figur 2: TIH L MB efter samling af lejestotter

Figur 3: TIH L MB med Gbent dg

Figur 4: TIH L MB med opvarmning af
vandret emne
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EF-overensstemmelseserklaering

Undertegnede,
SKF Maintenance Products
Meidoornkade 14
3992 AE Houten
Holland

erklaerer hermed, at folgende produkt:

SKF Induktionsvarmer
TIH L MB-serien

er konstrueret og fremstillet i overensstemmelse med:
EUROPA-PARLAMENTETS 0G RADETS DIREKTIV 2014/35/EU,
(LAVSPZANDINGSDIREKTIVET)

EUROPA-PARLAMENTETS 0G RADETS DIREKTIV 2014/30/EU
(EMC-DIREKTIVET) som anfert i den harmoniserede norm for
EN61000-6-4:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

"Med undtagelse af Ledningsharen Immunitet i overensstemmelse med EN61000-
4-6 i frekvensomradet 17-30 MHz"

RoHS DIREKTIVET (EU) 2015/863

Houten, Holland,
Juni 2019

Sébastien David
Chef for produktudvikling og -kvalitet
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Sikkerhedsforskrifter

e DaTIH L MB genererer et magnetfelt, ma personer med pacemaker ikke
opholde sig inden for en afstand pa 5 m fra TIH L MB under drift.
Elektronisk udstyr som f.eks. armbandsure kan ogsa pavirkes.

e Risiko for stod Kun en kvalificeret elektriker ma abne varmerens
elektriske kabinet.

¢ Fplg altid betjeningsvejledningen.

e Ror aldrig ved TIH L MB’s spole, kerne, ag eller emne under opvarmning.

e Under opvarmningsprocessen skal der holdes en sikkerhedsafstand pa 1 m
til emnet, induktionsspolen eller kernen.

e Brug korrekt handteringsudstyr, nar du lofter tunge emner. Du skal sikre
emnet med passende lpfte- og handteringsudstyr under opvarmning.

e Sorg for, at forsyningsspaendingen er korrekt.

¢ Undga kontakt med varme emner. Brug de medfslgende varmebestandige
handsker, nar du handterer varme emner.

e Brug aldrig TIH L MB, mens kablet til fiernbetjeningen er placeret mellem
varmerens kerne.

e Brug aldrig TIH L MB, uden at et &g er pa plads.

e Der kan opsta en elektrisk lysbue, nar der forekommer potentialforskel
mellem TIH L MB og emnet. Dette er ikke farligt for mennesker og vil ikke
beskadige TIH L MB eller emnet. Dog ma TIH L MB aldrig bruges i omrader
med fare for eksplosion.

e Sorg for, at get placeres med grundfladerne nedad og vendt lodret i korrekt
kontakt med kernen.

¢ Modificer ikke TIH L MB.

e TIH L MB ma ikke udsaettes for kondenseringsfugtighed eller direkte kontakt
med vand.
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1. Introduktion

Induktionsvarmere af typen SKF TIH L MB er konstrueret til opvarmning af andre emner
end lejer, som f.eks. gear, koblinger, besninger, remskiver m.m. Varmen far emnet til at
udvide sig, hvilket eliminerer behovet for at bruge montagekraft under installationen. En
temperaturforskel pa 90 °C mellem emnet og akslen er generelt tilstraekkelig til at foretage
installation. Ved en omgivende temperatur pa 20 °C skal emnet derfor opvarmes til 110 °C.

1.1 Tilsigtet anvendelse

TIH L MB er konstrueret til opvarmning af metalemner, der danner en lukket kreds.
Eksempler pa mulige emner omfatter huse, bgsninger, krymperinge, remskiver og gear.
Alle emner, der passer over aget og mellem induktionsspolerne, kan opvarmes med
TIH L MB. Desuden kan endnu et emne placeres over den yderste induktionsspole.

Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning for at fa vist nogle eksempler.

1.2 Funktionsprincip

Funktionsprincippet bag TIH L MB kan sammenlignes med en transformer.

Den svage strem med hej spaending leber igennem et stort antal vindinger i
induktionsspolerne pa TIH L MB og inducerer en strom med hej styrke men lav spaending
i emnet. Da emnet har de samme elektriske karakteristika som en spole med en enkelt
kortsluttet vinding, genererer den hgje stremstyrke varme i emnet.

Da varmen genereres inde i emnet, bliver varmerens komponenter ikke varme.
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1.3 Searlige kendetegn

e Induktionsspole
Nar emnet opvarmes, er det placeret samme sted pa kernen som induktionsspolen.
Denne konstruktion forbedrer effektiviteten, hvilket medfarer lavere elforbrug og
hurtigere opvarmning, s& omkostningerne forbundet med opvarmning af hvert enkelt
emne reduceres.

e Hoj effektivitet
Med sin avancerede effektelektronik og induktionsspolekonstruktion har TIH L MB et
lavt elforbrug, der ger det muligt at opna store energibesparelser.

¢  Fjernbetjeningspanel
For at forbedre brugervenligheden og mindske risikoen for kontakt med det varme
emne under brugen af varmeren er TIH L MB udstyret med et fijernbetjeningspanel,
der kan afmonteres fra varmeren.

e  Forskydeligt ag
For at gore det lettere at handtere aget, nar emnet placeres rundt om det eller rundt
om induktionsspolen, er TIH L MB udstyret med en skydeanordning til det store &g.
Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning.

e  Udfoldelige emnestotter
For at stette store emner, nar de placeres vandret rundt om induktionsspolen, er
induktionsvarmeren TIH L MB udstyret med to stotter.
Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning.

2. Beskrivelse

Varmerens drift styres af den indbyggede elektronik og har to funktionstilstande.
Operateren kan enten valge den gnskede emnetemperatur i tilstanden TEMP MODE eller
indstille, hvor lang tid emnet skal opvarmes, i TIME MODE.

Effektniveauet kan justeres til 100% eller 50% for en langsommere opvarmning af
folsomme emner (f.eks. materialer som f.eks. aluminium eller messing).

2.1 Komponenter

Induktionsvarmeren TIH L MB indeholder en U-formet jernkerne med én induktionsspole.
Emnestotter leveres til montering pa varmeren.

Et aftageligt fiernbetjeningspanel medfelger. Fjernbetjeningens elektronik og den
indbyggede elektronik styrer driften af varmeren. Et forskydeligt ag ger det muligt at
placere emnet pa varmeren. En temperatursensor falger ogsa med varmeren. Desuden
medfelger varmebestandige handsker.
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2.2 Tekniske data

Betegnelser, model

TIHL 3 3 MB / LV
TIHL 3 3 MB / MV
TIHL 4 4 MB / LV
TIHL 4 4 MB / MV
TIHL 7 7 MB / LV
TIHL 7 7 MB / MV
Driftsomrade Spanding
Bredde Hgjde LV: 200-240 V (lavspaending)
(dm) (dm) MV: 400-460 V (mellemspaending)

Tekniske data
Spaending (+10%)

Anbefalet sikring

Stremforbrug
(maksimum)

Temperaturstyring
Sensortype

Sensorens
maksimumtemperatur

Tidstilstand

Effektomrade
Afmagnetisering

Hovedmal med
lejestotter
(bxdxh)

MV: 400-460 V/50-60 Hz
LV: 200-240 V/50-60 Hz

TIH L 33/MV: 32 Aog TIH L 33/LV: 63 A

50 A-sikringsklasse for udferelsen TIH L 44 og TIH L 77 MV
100 A-sikringsklasse for udferelsen TIH L 44 og TIH L 77 LV

TIH L 33: MV og LV: 15 kVA

TIH L 44 og TIH L 77: MV: 20,0-23,0 kVA, LV: 20,0-24,0 kVA

0-250 °C; i trin af 1°
Termoelement, K-type
250 °C

0-99,9 minutter i trin af 0,1 minut
100-120 minutter i trin af 1 minut

100%-50%
automatisk; restmagnetisme <2A/cm

TIH L33 MB:

Ekskl. ben 400 x 743 x 550 mm

Inkl. ben 795 x 1 123 x 550 mm
TIH L 44 MB:

Ekskl. ben 1.200 x 600 x 850 mm
Inkl. ben 1 550 x 1 330 x 850 mm
TIHL 77 MB:

Ekskl. ben 1 320 x 600 x 1 150 mm
Inkl. ben 1850 x 1 330 x 1 150 mm
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Omrade mellem
stotter
(bredde x hojde)

Spolediameter

Vgt med lejestotter

Emnes maksimale
vaegt

Maksimal
opvarmnings-
temperatur

Standardag, tveersnit

TIH L 33 MB: 330 x 320 mm
TIHL 44 MB: 465 x 492 mm
TIHL 77 MB: 765 x 792 mm

TIH L 33 MB: 150 mm

til en minimal emnehuldiameter pa 160 mm
TIHL 44 MBog TIH L 77 MB: 175 mm

til en minimal emnehuldiameter pa 185 mm

TIH L 33 MB: 140 kg
TIH L 44 MB: 324 kg
TIHL 77 MB: 415 kg

Leje TIH L 33 MB: 700 kg
Leje TIHL 44 MB og TIH L 77 MB: 1 200 kg
Massiv komponent: kontakt SKF

ca. 250 °C
Afhaengigt af lejets eller emnets vaegt.
Ved hejere temperaturer bedes du kontakte SKF.

TIH L 33 MB: 80 x 80 mm

til en minimal emnediameter pd 115 mm

TIH L 44 MB og TIH L 77 MB: 100 x 100 mm
til en minimal emnediameter pd 150 mm

SKF TIH L MB
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3. Installation af netstik

En autoriseret elektriker skal installere et egnet netstik. Den korrekte forsyningsspaending
oplyses i afsnit 2.2. Ledningerne skal forbindes som folger:

TIH Lxx MB/MV, TIH Lxx MB/LV med 200 V-3 faser og alle andre udferelser med
3-faset forsyning

Farve pa TIH Lxx MB/MV-ledning Netterminal
gul/gren jord

bla fase 1

brun fase 2

Slut kun TIH L MB til to af de tre faser.

TIH Lxx MB/LV med enfaset forsyning

Farve pa TIH Lxx MB/LV Netterminal
gul/gren jord
bld neutral
brun fase
4. Klargoering til brug

Placer TIH L MB i vandret position pa et stabilt underlag.
Saml emnestgtterne med de medfelgende bolte.
Tilslut stikkontakten til en egnet netspaending.
Slut fiernbetjeningen til stikket pa varmerens elektriske kabinet.
Skyd det forskydelige ag til aben position. Se illustrationerne i begyndelsen af
denne vejledning.
e Ved emner, der opvarmes over det forskydelige &g, skal du folge nedenstaende
fremgangsmade:
- Loft emnet over varmerens funktionsomrade ved hjaelp af passende lgfteudstyr.
- For aget gennem emnets huldiameter.
- Luk det forskydelige ag, sa det fuldstaendig daekker toppen pa begge de lodrette
stotter.
e Ved emner, der opvarmes rundt om induktionsspolen, skal du felge nedenstaende
fremgangsmade:
- Placer emnet over induktionsspolen ved hjzelp af passende lofteudstyr.
- For at opna optimal ydeevne skal emnets placering justeres, sa induktionsspolen
sidder i midten.
- Luk det forskydelige ag, sa det fuldsteendig daekker toppen pa begge de lodrette
stotter.
° Hvis du vil anvende TEMP MODE, skal du satte temperatursensoren i stikket pa
varmerens elektriske kahinet. Placer sensorens magnetende pa emnets inderside.
e  Tend TIH L MB med hovedkontakten pa& varmerens elektriske kabinet.
e Ver opmarksom pa selvtesten pa fiernbetjeningsdisplayet og signaltonen.

122 SKF TIH L MB



5. Drift
5.1 Displayets funktion

° Fjernbetjeningsdisplayet viser den tid eller
temperatur, der er valgt for opvarmningen.
° LED-indikatorerne viser den valgte effektindstilling.

Display Visning

t tid i minutter

°C temperatur i grader Celsius

°F temperatur i grader Fahrenheit

5.2 Knappernes funktion

Knap Funktion
POWER Tryk pa denne knap for at justere effekten Den valgte effekt vises med en
LED-indikator
MODE Tryk pa denne knap for at skifte mellem TIME MODE (TIDSTILSTAND)
og TEMP MODE (TEMPERATURTILSTAND)
UP (+) Tryk pa denne knap for at gge den viste veerdi pa fiernbetjeningsdisplayet
DOWN (-) Tryk pa denne knap for at seenke den viste veerdi pa

fiernbetjeningsdisplayet

START/STOP  Tryk pa denne knap for at starte eller stoppe varmeren LED'en pa
START/STOP-knappen lyser, nar varmeren opvarmer, og blinker under
temperaturmaling

5.3 TEMP MODE

. Hvis fiernbetjeningsdisplayet viser "t”, skal du trykke pa MODE for at veelge TEMP

MODE.
Fjernbetjeningsdisplayet viser °C eller °F i TEMP MODE.

. Den valgte temperatur vises pa fiernbetjeningsdisplayet.
Standardtemperaturen er 110 °C. Hvis en anden temperatur gnskes,
skal du trykke p& UP eller DOWN for at justere temperaturen i trin af 1°.

° Det kan veere gnskeligt at opvarme emner til temperaturer over 110 °C ved gget
monteringstid. Se emnets specifikationer for at bestemme den maksimalt tilladte
temperatur.

e Tryk pa POWER efter behov for at veelge effektniveauet. Folg retningslinjerne i afsnit
5.8 for at bestemme den korrekte effektindstilling.

e Sorg for, at temperatursensoren er fastgjort sa taet pa kernen som muligt.

e Tryk pa START/STOP-knappen for at starte varmeren.

Fjernbetjeningsdisplayet viser emnets aktuelle temperatur.
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° Under opvarmning kan du fa vist den valgte temperatur i 1 sekund ved at trykke
pa MODE.

° Nar den valgte temperatur er ndet, afmagnetiserer varmeren emnet, slukker og
afgiver et lydsignal i 10 sekunder, eller indtil du trykker pa START/STOP.

e Tryk pa START/STOP for at annullere lydsignalet og stoppe varmeren.

° Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

° Hvis emnet bliver siddende pa varmeren, vil varmeren starte igen, nar emnets
temperatur falder 10 °C. Tryk pa START/STOP for at stoppe varmeren og
afmagnetisere emnet.

e  TIHLMB ernuklar til at opvarme et nyt emne med de samme indstillinger.

5.4 TIME MODE

. Hvis fiernbetjeningsdisplayet viser °C eller °F, skal du trykke pd MODE for at vaelge
TIME MODE. Fjernbetjeningsdisplayet viser "t" i TIME MODE.

e Tryk p& UP eller DOWN for at justere tiden i trin af 0,1 minut (op til 99,9 minutter)
og 1 minut (100-120 minutter).

e Tryk pa POWER for at vaelge effektniveauet. Folg retningslinjerne i afsnit 5.8 for at
bestemme den korrekte effektindstilling.

e Tryk pa START/STOP-knappen for at starte varmeren. Fjernbetjeningsdisplayet viser
den tid, der er tilbage.

e Under opvarmning kan du i nogle sekunder fa vist den temperatur, der males af
temperatursensoren, ved at trykke pa MODE.

. N&r den valgte tid er gdet, afmagnetiserer varmeren emnet, slukker og afgiver et
lydsignal i 10 sekunder.

e Tryk pa START/STOP for at annullere lydsignalet og stoppe varmeren.

. Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

e  TIHLMB ernuklar til at opvarme et nyt emne med de samme indstillinger.

5.5 Temperaturmaling

Nar varmeren ikke er i drift, kan emnets temperatur males ved at trykke pa MODE og
START/STOP samtidig.

LED’en p& START/STOP-knappen blinker under temperaturmalingen.

Tryk p& START/STOP for at annullere malingen.

5.6 Zndring af temperaturenhed

Tryk pa MODE og UP samtidig for at skifte mellem °C og °F.
Den indstillede temperaturenhed gemmes, selv efter at stremmen har veeret afbrudt.

5.7 Afmagnetisering

Emnet afmagnetiseres automatisk, nar opvarmningen er gennemfert. Afmagnetiseringen
sker ikke, hvis strommen afbrydes, eller hvis enheden slukkes pa hovedkontakten. For
udelukkende at bruge TIH L MB til afmagnetisering skal du vaelge TIME MODE og indstille
tiden til 0,1 minut (6 sekunder).
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5.8 Valg af effektniveau

Ved opvarmning af emner med en induktionsvarmer genereres det meste af varmen i
hullet og overfores derefter gennem emnet. Langsom opvarmning sikrer, at emnet udvider
sig mere jeevnt, hvilket forhindrer, at det beskadiges. Det store udvalg af emner gor det
umuligt at angive en bestemt indstilling af effektniveau for hver type. | stedet findes der
folgende retningslinjer:
e Ved folsomme emner, hvor forskellige materialer er kombineret

(som f.eks. aluminium, messing), ma du ikke overstige en effekt pa 50%.
e \Ved brug af et mindre ag som tilbeher ma effektniveauet aldrig overstige 50%.

6. Sikkerhedsfunktioner

TIH L MB er udstyret med folgende sikkerhedsfunktioner:

e Automatisk overophedningsbeskyttelse

e Automatisk stremstyring

° Overstremskredsafbryder

. Nar varmeren er indstillet til TEMP MODE, slukker den, hvis temperatursensoren ikke
registrerer en temperaturstigning pa 1 °C hvert 1 minut (1,00 minut).
For at gge intervallet til 2 minutter (2,00 minut) skal du trykke pd& MODE og DOWN
samtidig.

. En blinkende advarselslampe betyder, at opvarmningsprocessen er i gang i varmerne
TIHL 44 MB og TIH L 77 MB.

7. Fejlfinding

Display  Fejl Handling
EO3E Overophedet spole Vent, indtil induktionsspolen kgler ned. Sluk
for varmeren, og teend den derefter igen.
EO5E Temperaturstigning mindre Kontrollér temperatursensorens tilslutning.
end 1 °C hvert 1 minut Hvis tilslutningen er OK, skal du veelge
(eller hvert 2. minut). 2-sekund-intervallet som beskrevet i afsnit
6 eller kpre varmeren i TIME MODE.
EQ6E Temperatursensor ikke Kontrollér temperatursensoren.

tilsluttet (eller er defekt)
eller for stort varmefald

E10E Problem med elektronisk Sluk for varmeren, og teend den derefter
kommunikation igen. Hvis problemet fortsaetter, skal du
indlevere TIH til reparation hos SKF.
E11E Problem med elektronisk Sluk for varmeren, og teend den derefter
kommunikation igen. Hvis problemet fortsaetter, skal du
indlevere TIH til reparation hos SKF.
E12E Problem med elektronisk Sluk for varmeren, og teend den derefter
kommunikation igen. Hvis problemet fortsaetter, skal du

indlevere TIH til reparation hos SKF.
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8. Reservedele

Betegnelse

TIH L33-PMV
TIH L33-PLV
TIH L33-Y12

TIH L33-Y8
TIH L33-Y6
TIH RC3

TIH L-PMV

TIH L-PLV

TIH L44-Y15

TIH L44-Y10

TIH L77-Y15

TIH CP

TIH RC2

TIH CB50A
TIH CB100A
TIH CB32A
TIH CB63A
TIH P20

LGAF 3E/0.035

Beskrivelse
Printkort til effektstyring 400-460V, 50-60 Hz
Printkort til effektstyring 200-240V, 50-60 Hz

Ag 80 x 80 mm tveersnit,
komplet med forskydelige skinner til induktionsvarmer model TIH L 33

Ag 55 x 55 mm tvaersnit (medfalger ikke)
Ag 40 x 40 mm tveersnit (medfolger ikke)
Fjernbetjening til model TIH L 33

Printkort til effektstyring 400-460V, 50-60 Hz
til TIH L44MB/MV og L77MB/MV

Printkort til effektstyring 200-240V, 50-60 Hz
til TIH L44MB/LV og L77MB/LV

Ag 100 x 100 mm tveersnit,
komplet med forskydelige skinner til induktionsvarmer model TIH L 44

,&g 70 x 70 mm tveersnit,
komplet med handtag til induktionsvarmer model TIH L 44

Ag 100 x 100 mm tveersnit,
komplet med forskydelige skinner til induktionsvarmer model TIH L 77

Styreprint til alle TIH MB-varmerne

Fjernbetjening til model TIH L44MB og TIH L77MB
Kredsbryder 50 A til TIH L 44/MV og L 77/MV
Kredsbryder 100 A til TIH L 44/LV og L 77/LV
Kredsbryder 32 A til TIH L 33/MV

Kredsbryder 63 A til TIH L 33/LV
Temperatursensor K-type inkl. kabel og stik

Tube med anti-fretting pasta til vedligehold af induktionsvarmere

126

SKF TIH L MB



9. Vedligehold

Korrekt vedligehold af induktionsvarmeren er vigtigt for at sikre, at produktet holder i hele
den beregnede levetid, for at sikre optimal ydeevne og for at undga relaterede risici.

Det anbefales at folge nedenstaende rad, for produktet tages i brug:

e Kontrollér, at kabinettet er fri for skader.

e Kontrollér, at kablets isolering og stikket er fri for skader. Hvis de har skader, skal de
udskiftes.

e Kontrollér, at lamineringen pa &get ikke er defekt. Hvis der er tegn pa kraftig
delaminering, skal du udskifte aget med et nyt for at undga kraftig stej og
effektivitetstab.

e Kontrollér, at &get har god kontakt med den U-formede kerne. Kontaktomradet skal
vaere rent og fri for rust. Der ma ikke veere luftmellemrum mellem overfladerne.
Ikke-parallelle overflader kan generere vibrationer og kraftig stej samt forarsage
effektivitetstab.

e Kontrollér, at lukkemekanismen (hvis der er monteret forskydelige skinner eller drejeligt
hangsel) er fri for skader.

e Kontrollér, at temperatursensoren, kablet og stikket er rene og fri for skader. | modsat
fald fungerer temperaturmaling og -styring muligvis ikke korrekt.

Udfer folgende handlinger efter behov og med regelmaessige mellemrum:

e Renger induktionsvarmeren med en ren, tor klud.

e Rengor kontaktfladerne mellem aget og den U-formede kerne.
Pafer et lag LGAF 3E-antifriktionspasta for at beskytte overfladerne. Det er med til
at holde overfladerne fri for rust, reducere stgjen fra induktionsvarmeren og bevare
effektiviteten.

e Juster den drejelige lukkemekanisme efter behov ved at stramme skruerne pa
haengslet.

SKF TIH L MB 127



128 SKF TIH L MB
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